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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Steckfaden zum
Verbinden von spiralférmige Wicklungen aufweisen-
den Faden.

[0002] Zum Stand der Technik (US-PS 4,345,730)
gehért ein Transportband, welches aus Faden be-
steht, welche spiralférmige Wicklungen aufweisen.
Jeweils zwei benachbarte Spiralen werden durch ei-
nen Steckfaden verbunden, so dass eine Vielzahl
von Spiralen zu einem Band angeordnet werden.
Nach Anordnung der Steckfaden in den spiralférmig
ausgebildeten Faden wird eine Thermofixierung vor-
genommen. Hierbei wird das gesamte gewebeférmi-
ge Band mit den Faden gestreckt, und unter dieser
Streckung wird eine Thermofixierung durchgefihrt,
so dass ein flaches Band entsteht, welches beispiels-
weise als Transportband, insbesondere in der Pa-
pierindustrie verwendbar ist.

[0003] Durch die Thermofixierung erhalten die
Steckfaden eine Kropfung, und dadurch wird fur das
Transportband eine optimale geometrische Stabilitat
erreicht.

[0004] Die zum Stand der Technik gehdérenden
Steckfaden sowie die spiralférmig ausgebildeten Fa-
den sind aus Polyester hergestellt. Polyester ist ein
unter entsprechender Warmeeinwirkung leicht ver-
formbares Material, dagegen ist aus Polyphenylen-
sulfid bei diesem zum Stand der Technik gehérenden
Transportband nicht in diesem Mal3e ein formstabiles
Produkt herstellbar, da sich Steckfaden aus Polyphe-
nylensulfid bei der Thermofixierung weniger ausge-
pragt verformen und damit fur ein Transportband nur
eine geringere, bei weitem nicht optimale geometri-
sche Stabilitat erreicht werden kann.

[0005] Zum Stand der Technik (WO 2004/061168
A2) gehdren dariiber hinaus Steckfaden, die aus Po-
lyphenylensulfid bestehen. Diese Steckfaden weisen
in ihren Querschnittsformen sich erweiternde Enden
auf, das heif3t die dort ausgebildeten Steckfaden be-
sitzen eine pentalobale Form. Auch diese zum Stand
der Technik gehérenden Steckfaden weisen im Ver-
gleich zu zylindrischen Steckfaden den Nachteil auf,
sich wahrend der Thermofixierung nicht so zu verfor-
men und Krépfungen auszubilden, dass bei den er-
zeugten Spiralsieben die fur die Verwendung als
Transportbdnder optimale geometrische Stabilitat er-
reicht werden kann.

[0006] Das der Erfindung zugrunde liegende techni-
sche Problem besteht darin, einen Steckfaden anzu-
geben, der eine derartige Querschnittsform aufweist,
die nach der Thermofixierung auch bei Verwendung
von Steckfaden aus schwierig verformbarem Kunst-
stoffmaterial die angestrebte Krépfung fur die Ausbil-
dung von Transportbandern mit optimaler geometri-
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scher Stabilitat entstehen lasst.

[0007] Dieses technische Problem wird durch einen
Steckfaden mit den Merkmalen gemafll Anspruch 1
oder mit den Merkmalen gemaf Anspruch 4 geldst.

[0008] Dadurch, dass der erfindungsgemale Steck-
faden im Querschnitt wenigstens zwei sich verjin-
gende Enden aufweist, ist die Masse des Steckfa-
dens an diesen sich verjingenden Enden reduziert,
so dass weniger Masse verformt werden muss.

[0009] Das bedeutet, dass auch ein aus Polypheny-
lensulfid ausgebildeter Faden ausreichend verform-
bar ist wahrend der Thermofixierung.

[0010] Gemal einer bevorzugten Ausflihrungsform
der Erfindung weist der Steckfaden eine im Quer-
schnitt stern- oder rautenférmige Form auf.

[0011] Hierdurch ist gewahrleistet, dass unabhan-
gig von der Anordnung zwischen den spiralférmig
ausgebildeten Faden immer sich verjingende Enden
an den spiralférmigen Faden anliegen und wahrend
der Thermofixierung verformt werden.

[0012] GemalR einer weiteren vorteilhaften Ausfih-
rungsform der Erfindung ist der Steckfaden innen we-
nigstens teilweise hohl ausgebildet. Hierdurch erhalt
man aufier der durch Materialersparnis verbesserten
Wirtschaftlichkeit eine zusatzlich erhdhte Verform-
barkeit (Kompressibilitat) der Steckfaden. Beim Ther-
mofixieren werden solche hohlen Steckfaden flacher
als deren massive Analoga, wodurch die Herstellung
wesentlich flacherer Transportbander ermdglicht
wird. Beim Thermofixieren werden solche hohlen
Steckfaden aulerdem breiter als deren massive
Analoga und fiillen gréRere Siebhohlraume aus, wo-
durch die Luftdurchlassigkeit der Transportbander
ohne zusatzlichen Materialeinsatz erniedrigt wird.

[0013] Es istein generelles Qualitatsziel, Transport-
bander herzustellen, die leichter, flacher und dichter
sind. Dieses Qualitatsziel wird mit dem erfindungsge-
méalRen Steckfaden erreicht.

[0014] Der Steckfaden kann gemal einer alternati-
ven Ausfihrungsform auch einen kreisférmigen
Querschnitt aufweisen. In diesem Falle ist es jedoch
gemal der Erfindung erforderlich, dass der Steckfa-
den innen hohl ausgebildet ist. Auch in diesem Fall ist
in dem sich wahrend der Thermofixierung verformen-
den Bereich eine Materialreduzierung vorhanden,
wodurch die ausreichende Verformung gewahrleistet
ist.

[0015] Vorteilhaft besteht der Steckfaden aus Poly-
phenylensulfid (PPS), Polyester, Polyamid (PA), Po-
lyetheretherketon (PEEK), Polyacryletherketon, Po-
lyethylen (PE) und/oder Polypropylen (PP).
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[0016] Besteht der Steckfaden geman einer beson-
ders bevorzugten Ausfihrungsform aus Polypheny-
lensulfid, erhalt man eine Verbesserung in der Struk-
tur und in den mechanischen Eigenschaften bei-
spielsweise gegeniber Polyester, so dass beispiels-
weise das Transportband eine deutlich |angere Le-
bensdauer aufweist.

[0017] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich anhand der zugehdérigen Zeichnung, in
der mehrere Ausfiihrungsbeispiele eines erfindungs-
gemalen Steckfadens nur beispielhaft dargestellt
sind. In der Zeichnung zeigen:

[0018] Fig. 1 eine Draufsicht auf ein aus spiralférmi-
gen Faden und Steckfaden bestehendes Transport-
band;

[0019] Fig. 2 eine perspektivische Ansicht von zwei
Spiralfaden mit im Querschnitt sternférmig ausgebil-
detem Steckfaden vor einer Thermofixierung;

[0020] Fig. 3 eine perspektivische Ansicht von zwei
spiralférmigen Faden mit im Querschnitt sternférmig
ausgebildetem Steckfaden nach einer Thermofixie-
rung;

[0021] Fig. 4 einen im Querschnitt sternférmig aus-
gebildeten Steckfaden in perspektivischer Ansicht
vor der Thermofixierung;

[0022] Fig. 5 einen Steckfaden gemal Fig. 4 nach
einer Thermofixierung;

[0023] Fig. 6 einen Steckfaden im Querschnitt;

[0024] Fig. 7 ein geandertes Ausflihrungsbeispiel;

[0025] Fig. 8 ein geandertes Ausflihrungsbeispiel;

[0026] Fig. 9 ein geandertes Ausflihrungsbeispiel;

[0027] Fig. 10 ein gedndertes Ausfuhrungsbeispiel;

[0028] Fig. 11 ein geadndertes Ausfihrungsbeispiel;

[0029] Fig. 12 ein gedndertes Ausfuhrungsbeispiel;

[0030] Fig. 13 ein gedndertes Ausfuhrungsbeispiel;

[0031] Fig. 14 ein gedndertes Ausfuhrungsbeispiel;

[0032] Fig. 15 ein gedndertes Ausfuhrungsbeispiel;

[0033] Fig. 16 ein gedndertes Ausfuhrungsbeispiel.
[0034] Fig. 1 zeigt ein Transportband (1), welches
aus spiralférmig ausgebildeten Faden (2, 3, 4) be-
steht. Zwischen den spiralférmig ausgebildeten F&-

den (2, 3; 3, 4) sind Steckfaden (5) angeordnet, die
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die spiralférmig ausgebildeten Faden (2, 3, 4) paar-
weise zusammenhalten.

[0035] Fig.2 zeigt die spiralférmig ausgebildeten
Faden (2, 3) sowie den Steckfaden (5), der im Quer-
schnitt sternférmig ausgebildet ist.

[0036] Wie in Fig. 3 dargestellt, sind die Faden (2,
3) sowie der im Querschnitt sternférmig ausgebildete
Steckfaden (5) einer Thermofixierung unterzogen.

[0037] In Fig. 4 istder Steckfaden (5) im nicht defor-
mierten Zustand vor der Thermofixierung dargestellt.

[0038] Wie in Fig.5 zu erkennen ist, weist der
Steckfaden (5) nach der Thermofixierung eine Krop-
fung, das heildt deformierte Stellen (6) auf, die ein
Verschieben des Steckfadens (5) in den spiralférmi-
gen Faden (2, 3, 4) verhindern oder zumindest er-
schweren.

[0039] Die Fig. 6 bis 9 zeigen verschiedene Quer-
schnittsformen des Steckfadens (5), und zwar eine
rautenférmige, karoférmige und sternférmige Form.
Die Anzahl der Enden der Sterne kénnen neben der
dargestellten Form natiirlich auch noch variieren.

[0040] Wie in Fig. 10 dargestellt ist, ist es auch
maoglich, den Steckfaden (5) innen hohl auszubilden.
Es ist ebenso mdglich, die in den Fig. 6 bis 9 darge-
stellten Formen des Steckfadens (5) ebenfalls hohl
auszubilden.

[0041] Die Fig. 11 bis 15 zeigen weitere mdgliche
Ausfihrungsformen des Querschnittes des Steckfa-
dens. Auch diese Ausfiihrungsformen kénnen hohl
ausgebildet sein (nicht dargestellt).

[0042] Die in den Fig. 6 bis 15 dargestellten Ausfih-
rungsformen des Steckfadens (5) zeigen, dass der
Steckfaden (5) im Querschnitt mehrere spitz zulau-
fende Enden (7) aufweist. An diesen Stellen ist die
Masse des Steckfadens vermindert, so dass sich
auch unter thermischer Einwirkung schwer verform-
bare Materialien verformen.

[0043] Es istvorteilhaft, die Spitzen (7) relativ scharf
auszubilden, so dass sie sich verformen. Sie dlirfen
jedoch nicht so scharf ausgebildet sein, dass sie
wahrend des Herstellungsvorganges, der mehrere
Umlenkvorgange des Steckfadens beinhaltet, abbre-
chen.

[0044] Fig. 16 zeigt eine weitere Ausfliihrungsform
eines Steckfadens (8). Der Steckfaden ist im Quer-
schnitt rund ausgebildet und ist gleichzeitig innen
hohl ausgebildet. Auch hierdurch wird eine Verringe-
rung der Masse des Steckfadens (8) erreicht, so dass
sich dieser Steckfaden, auch wenn er aus Polyphe-
nylensulfid besteht, unter Thermoeinwirkung ver-
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formt.

Bezugszeichenliste

Transportband

spiralférmig ausgebildete Faden
spiralférmig ausgebildete Faden
spiralférmig ausgebildete Faden
Steckfaden

deformierte Stellen

Spitzen

Steckfaden

O~NOOAPRWON -~

Schutzanspriiche

1. Steckfaden zum Verbinden von spiralférmige
Wicklungen aufweisenden Faden zu einem Gewebe,
dadurch gekennzeichnet , dass der Steckfaden (5,
6) im Querschnitt wenigstens zwei sich verjiingende
Enden (7) aufweist.

2. Steckfaden nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Steckfaden (5, 6) eine im
Querschnitt stern- oder rautenférmige Form aufweist.

3. Steckfaden nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Steckfaden (5) innen we-
nigstens teilweise hohl ausgebildet ist.

4. Steckfaden zum Verbinden von spiralférmige
Wicklungen aufweisenden Faden zu einem Gewebe,
dadurch gekennzeichnet, dass der Steckfaden (8) ei-
nen runden oder annahernd runden Querschnitt auf-
weist und innen wenigstens teilweise hohl ausgebil-
det ist.

5. Steckfaden nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Steckfaden (5, 6, 8) aus Polyphenylensulfid (PPS),
Polyester, Polyamid (PA), Polyetheretherketon
(PEEK), Polyacryletherketon, Polyethylen (PE)
und/oder Polypropylen (PP) ausgebildet ist.

6. Steckfaden nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Steckfaden (5, 6, 8) als monofiler Steckfaden ausge-
bildet ist.

Es folgen 3 Blatt Zeichnungen
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