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@ Spiralgliederband mit geschiitzten Kanten
Das Spiralgliederband (1}, z. B. fiir die Papierherstellung, 42 q
weist eine Vielzahl von zueinander parallelen Spiralen (2) 2 8
auf, wobei die Windungen aufeinanderfolgender Spiralen /
(2) reiBverschluBartig ineinandergreifen und durch die von 22029 p D/ e
den ineinandergreifenden Windungen gebildeten Kanéle
Steckdrahte eingeschoben sind. Die Bandkanten (5} sind 3-379 & é
durch eine Schutzhille (6) aus einem Gewebe abgedeckt,
das um die Bandkanten (5) geschlagen ist und an dem Spi- ,.‘
ralgliederband (1) befestigt ist. Die Schutzhille (6) kann
doppeliagig sein und eine 7- oder 8-schéftige Bindung auf-
weisen, wobei die Langsfaden (7) liber vier oder fiinf Quer- Y &
faden (8) bzw. Querfddenpaare gefiihrt sind. /, oTEEexR
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Patentanspridche

1. Spiralgliederband z.B. fiir die Papierherstellung
mit einer Vielzahl von zueinander parallelen Spiralen,
wobel die Windungen aufeinanderfolgender Spiralen
reiverschluBartig ineinandergreifen und durch die
von den ineinandergreifenden Windungen gebildeten
Kandle Steckdrdhte eingeschoben sind, dadurch g e -
kennzeilchnet, daB die Bandganten (5)
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Ayrch eine Schutzhiille (6) aus elinem Gewebe abgegickt

sind, das um die Bandkanten (5) geschlagen ist und an

dem Spiralgliederband (1) befestigt ist.

Spiralgliederband nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeilichnet, daB das Gewebe der Schutz-

hiille (6) doppellagig ist.

Spiralgliederband nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzedlchnet,b daB das Gewebe der
Schutzhilille (6) eine 7- oder 8-schdftige Bindung

aufweist, wobeil die Liangsfdaden (7) liber vier oder

flinf Querfdden (8) bzw. Querfddenpaare gefiihrt sind.

Spiralgliederband nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzedichnet, daB das
Gewebe der Schutzhiille (6) aus Polyester-Monofil mit
niedrigem Elastizitdtsmodul gebildet ist.

Spiralgliederband nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzedichnet, daB die
Schutzhiille an der Bandkante festgendht ist, wobei
der Ndhfaden (9) in Ldngsrichtung des Spiralglieder-
bandes (1) verlduft und in dem durch das Auslassen
eines Lidngsfadens (7) des Gewebes der Schutzhlille (6)

entstandenen freien Zwischenraum liegt,

Spiralgliederband nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzedichnet, daB der
Innenraum der Spiralen (2) im Bereich der Kanten (5)

durch eine Kunststoffmasse (10) ausgefillt ist.
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Beschreilbung

Die Erfindung betrifft ein Spiralgliederband z.B. filir
die Papierherstellung, das eine Vielzahl von zueinander
parallelen Spiralen aufweist. Die Windungen aufeinander-
folgender Spiralen sind reiBverschluBartig ineinanderge-
fligt und durch die Kandle, die von den ineinandergreifen-
den Windungen gebildet werden, sind Steckdrdhte einge-
schoben, die die aufeinanderfolgenden Spiralen gelenkig

verbinden.

. ~*

Derartige Spiralgliederb&nder sind aus der DE-AS 24 19 751,
der DE-OS 29 38 221 und der EU-A-0 018 200 bekannt. Die
Spiralen bestehen in der Regel aus Polyester-Kunststoff-
monofilen. Die Spiralgliederbdnder werden als Transport-
und Filterbdnder eingesetzt, in jlingster Zeit insbeson-
dere auch in Papiermaschinen, vorwiegend in der Trocken-
partie, wo sie die gebildete, jedoch noch feuchte Papier-
bahn zwischen den einzelnen beheizten Trockenzylindern
fiihren und an sie anpressen. Durch den AnpreB8druck ver-
bessert sich die Warmelibertragung in die feuchte Papier-

bahn und somit auch die Trocknungswirkung.

Bei den hohen Geschwindigkeiten moderner Papiermaschinen
von 800 bis 1000 m/min und bei manchen Maschinen noch
héher entstehen innerhalb der Trockenpartie erhebliche
Luftstrdmungen, weil die Luft durch die Oberfldche der
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schnell rotierenden Trockenzylinder und auch durch die
Trockensiebe bzw. Trockenbdnder selbst mitgerissen wird.
Im keiifdrmigen Spalt, wo z.B. ein Trocken-Spiralglieder-
band auf einen Trockenzylinder auflduft, entsteht ein er-
heblicher Uberdruck durch diese Luftstrdmungen. Da die
Spiralgliederbdnder eine sehr offene Struktur haben,
drdngen die Luftstrdmungen durch die Spiralgliederbdnder
hindurch, wodurch die Papierbahn vom Spiralgliederband
abgehoben wird, so daB es zum Flattern und in extremen
Fdllen sogar zum AbreiBen der Papierbahn kommt. Um diesem
Problem entgegenzuwirken, versucht man, die Innenrdume
der Spiralen mit zusdtzlichem Fadenmaterial zu filillen,
Die Filillung besteht aus monofilen oder multifilen F&den,
siehe DE-0S 30 39 873, DE-0S 31 35 140 und FR 24 94 318.

Bei Trockensieben kommt es manchmal vor, daB Siebe wdh-
rend des Betriebes die seitlich angebrachten station&ren
Elemente der Maschine streifen. Dadurch wird der Siebrand
bel diesen nohen Arbeitsgeschwindigkeiten rasch zerstort.
Wdhrend die beiden Oberfldchen des Siebes glatt sind und
aus vorwiegend in Langsrichtung gerichteten Schenkeln der
Spiralen bestehen, ist die Siebkante seitlich rauh. Sie
besteht aus abgeschnittenen Drdhten der Spiralen und
ebenfalls quer hierzu miindenden Steckdrdhten. Dies er-
kldrt, warum die Kante, sobald sie bel hoher Geschwindig-
keit gegen die Stuhlung der Maschine anstdBt, in kilirze-
ster Zeit zerstdrt wird. Dabeli gehen die Spiralen des
Bandes von der Kante aus auf. Das gleiche geschieht, wenn
auch langsamer, an den Tasterrollen der Bandlaufregler.
Da die Bd&nder sehr schwer sind, werden die Taster mit
hohem Druck bewegt, bis die Walze vom Laufregler in die
erforderliche Position gebracht wird. Auch hierdurch wer-

den die Ridnder der Trockenbdnder erheblich strapaziert.

Zur Behebung dieser Schwierigkeiten werden die Rdnder der
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Spiralgliederbdnder verklebt, d.h., sie werden auf eine
bestimmte Breite mit einer aushdrtenden Kunststoffmasse
ausgefliilt, wie in der Figur 7 der EP-A-0 052 350 gezeigt
wird. Zum Teil wird die Kunststoffmasse jedoch nach

einem ldngeren Einsatz bei hohen Temperaturen und hoher
Feuchtigkeit sprdde und brdckelt aus. Die Kunststoffmasse
kann auch nicht verhindern, daB die Rdnder des Trocken-
bandes bei Briihrung mit den stationdren Elementen zer-
stdrt werden und die Spiralen aufgehen. Sobald die Kante
beschddigt wird und sich 6ffnet, schlupfen die in die

Spiralen eingeschobenen Fiilldrdhte aus dem Spiralglieder-

band seitlich heraus.

Um dem abzuhelfen, werden gemdf EP-A-0 052 350 speziell
geformte Drahtschlingen oder Drahtspiralen in die Offnun-
gen der Spiralen seitlich eingeschoben. GemdB Fig. 2
dieser Druckschrift wird die Kante noch zusdtzlich durch
einen langsverlaufenden Draht verstdrkt, welcher durch
die Drahtschlingen gehalten wird. Die hervorstehenden
Enden der eingefiihrten Schlingen k&nnen dabei auch noch
durch einen ldngsverlaufenden Saum miteinander verbunden

werden.

Diese Verstdrkung der Kante hat sich nicht vollstidndig
bewdhrt, weil wegen der sehr geringen Abmessungen der
Zwischenrdume der Wendeln die Schlingen nicht sauber ge-
bildet und eingefiihrt werden konnen und weil die einge-
flihrten Schlingen bei der hohen Geschwindigkeit dann
wieder aus dem Spiralband herausgeschleudert werden.
Auch, wenn zus8tzlich die iibliche Verklebung des Randes
mit der Kunststoffmasse vorgesehen wird, halten die
Schlingen nur solange, wie die Kunststoffmasse in ein-
wandfreiem Zustand ist., Die Schlingen bilden dabei eine

Armierung oder Verstdrkung der Kante innerhalb der Kunst-

stof fmasse.
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Aus der DE-0OS 33 15 696 ist es bekannt, die Siebridnder
durch ein senkrecht zu den Steckdrédhten verlaufendes
schutzglied zu schiitzen, das z.B. aus einem Stahldraht
oder Kunststoffdraht besteht, der seitlich entlang der
Kante gefihrt wird und mit Dr&hten an das Spiralband

angebunden ist.

Beim Laufen des Spiralgliederbandes gegen die Stuhlung
der Maschine k&nnen die seitlich hervorstehenden Draht-
schlingen jedoch zerstdrt werden, wodurch das Schutz-
glied frei wird, und nur noch solange mitlilduft, bis es
an einem der stationdren Eiliemente hdngenbleibt und

durch das endgliltige Aufreiflen der Kante das Trockenband
unbrauchbar macht. Wenn die Kante zusdtzlich in eine
Kunststoffmasse eingebettet wird, steht die Kunststoff-
masse dennoch in direktem Kontakt mit der heiBen Ober-
fildche der Trockenzylinder, und ist gleichfalls dem

Alterungsvorgang ausgesetzt.

er Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Spirali-
gliederband zu schaffen, bei dem die Kanten gegen seit-
lichen Abrieb geschiitzt sind und zur besseren Betdtigung

der Reglersysteme versteift sind.

Zur LOsung dieser Aufgabe sind die Bandkanten erfindungs-
gemdB durch eine Schutzhiille aus einem Gewebe abgedeckt,
das um die Bandkanten geschlagen ist und an dem Spiral-

gliederband befestigt ist.

Das Gewebe, das die Schutzhiille bildet, kann einlagig
oder doppellagig ausgebildet sein. Vorzugsweise besitzt
es eine doppellagige Bindung aus paarwelse ilbereinander
angeordneten, querverlaufenden Drdhten, die mit einem
System in Lidngsrichtung verlaufender Drdhte verwoben

sind. Besonders vorteilhaft ist eine 7- oder 8-schdftige
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Bindung, bei der die Ldngsfidden an der AuBenseite liber
4 oder 5 Paare von Querfdden gefihrt sind. Dadurch

entsteht eine ausgesprochene Lidngsstruktur, die das
Vorbeigleiten des Spiralgliederbandes bei Beriihrung der

stationdren Maschinenelemente erleichtert. Die Schutz-
hiilie hat dabei sowohl an der Oberseite, als auch an der
Unterseite und auch seitlich eine kontinuierliche,

gleichmdBige Ladngsstruktur.

Das Gewebe der Schutzhiille ist vorzugsweise aus Poly-
ester-Monofil hergestellt, wobei sowohl die Ldngsdridhte
als auch die Querdrdhte vorzugsweise aus einer Drahttype
mit sehr niedrigem Elastizitdtsmodul bestehen, wie sie
z.B. flir Querfdden von Blattbildungssieben verwendet
wird. Dadurch wird erreicht, daB die Schutzhiille der im
Gebrauch iibiicherweise auftretenden Ld&ngung des Spiral-

gliederbandes folgen kann.

~1

Das Spiralgliederband kann jedoch auch aus anderen hydro-
lysebestdndigen RKunststoffdrdhten hergestellt werden,

z.B. Polyamid- oder Polypropylendr&hten.

Die Befestigung der Schutzhiille am Siebrand kann durch
Verndhen erfolgen, wobei es die Lidngsstruktur der AuBen-
fldache der Schutzhiille erméglicht, den Ndhfaden in die
Vertiefung zwischen zwei auf der AuBenfldche der Schutz-
hiille liegenden Lé&ngsdrdhten zu legen. Es besteht ferner
die MOglichkeit, einzelne L&ngsdrdhte in regelmdfigen
Abstdnden in der Gewebestruktur der Schutzhiille auszu-
lassen und in die dadurch gebildeten tiefen Rillen den
Ndhfaden zu legen. Diese Langsdrdhte koénnen bereits

beim Weben weggelassen werden oder k&nnen nach dem
Fixieren entfernt werden. Das Entfernen der Lédngsdrdhte
geschieht auf der Oberseite und auf der Unterseite der
Schutzhiille an der gleichen Stelle, so daB mit einer
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technischen Nihmaschine eine duBerst haltbare Verbindung
geschaffen werden kann. Dadurch, daB die Befestigung der
Schutzhlille an dem Spiralgliederband nicht seitlich an

den Kanten erfolgt, sondern einige Zentimeter elnwdrts
versetzt ist, kann die Naht selbst nicht an den Maschinen-
elementen streifen und ist sie keinem erhdhten Verschleisn

ausgesetzt.

Es besteht die M6glichkelt, das Spiralgliederband im
Randbereich in an sich bekannter Weise durch eine Kunst-
stof fmasse auszufiillen und zu verkleben, um die Lebens-

dauer des Spiralgliederbandes weiter zu erh&hen.

Der Bereich der Verklebung deckt sich dabei in etwa mit
der Breite der Schutzhiille, so daf die Schutzhilille die
Kunststoffmasse vor einer Beriithrung mit den heiBen Ober-
fldchen der Trockenzylinder bewahrt. Die Kunststoffmasse
versprddet dadurch langsamer und altert nicht so schnell.

Die durch die Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen _
insbesondere darin, daB die Kante des Spiralgliederbandes
durch die Schutzhiille vor Verschleif und Zerstdrung durch
die stationdren Maschinenelemente geschlitzt wird und

daB das Spiralgliederband an den Rdndern thermisch weni-
ger belastet wird. Dies ist wichtig, da die Randbereiche
eines Spiralgliederbandes auBerhalb der schiitzenden
Papierbahn liegen und daher thermisch stdrker belastet
werden als der mittlere Bereich. Wahrend Spiralglieder-
bidnder Ublicherweise aus dem relativ wdrmeempfindlichen
Polyestermaterial hergestellt werden, da sich andere
Kunststoff schlechter zu Spiralen wickeln lassen, kann
die gewobene Schutzhiille aus thermisch belastbarerem
Material, z.B. Polypropylen, hergestellt werden. Durch
die Schutzhlille werden auch die Randbereiche des Spiral-

gliederbandes vor einer unmittelbaren Beriihrung mit den
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heiBen Oberfldchen der Trockenzylinder bewahrt.

Die Luftdurchldssigkeit des Spiralgliederbandes kann
im Randbereich durch die aufgeschobene Schutzhiille
nach Bedarf verringert werden. Die Schutzhiille kann
dabei mit unterschiedlicher Kettdichte gewoben werden,
z.B. in der Weise, daB die Kettdichte an der Kante
besonders hoch ist, wdhrend sie zur Mitte des Spiral-

gliiederbandes hin graduell abnimmt.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend

anhand der Zeichnung erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 den Randbereich eines Spiralgliederbandes mit

aufgeschobener Schutzhlilse;

Fig. 2 und 3 den Verlauf der Langsfdden bei einer
7- bzw. 8-schdftigen Bindung des Gewebes der

Schutzhiilse;

Fig. 4 den Verlauf der Querdrdhte bei einer Bindung

nach Fig. 3 und

Fig. 5 einen Schnitt durch den Randbereich eines
Spiralgliederbandes in Querrichtung.

In Fig. 1 ist schematisch ein Spiralgliederband 1 dar-
stellt, auf dessen Kante 5 eine Schutzhiille 6 aufge-
schoben ist. Das Spiralgliederband ist beispielsweise
von der in der DE-0S 30 39 873 beschriebenen Art und

ist daher in seiner Struktur nicht detailliert darge-
stellt. Der Pfeil in Fig. 1 zeigt die Lauf- oder Ldngs-
richtung des Spiralgliederbandes an. Die Schutzhiillie 6
ist um die Kante 5 des Spiralgliederbandes 1 geschlagen,

so daB der Randbereich des Spiralgliederbandes 1 auf

259
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der Oberseite und auf der Unterseite durch die Schutz-
hiilie 6 abgedeckt wird. Die Schutzhiille 6 ist durch
eine Naht 3, die durch das Spiralgliederband 1 hindurch
die auf der Oberseite bzw. der Unterseite liegenden
Fidchen der Schutzhiiile 6 befestigt., Die Schutzhiille 6
kann auch auf den Rand des Spiralgliederbandes 1 aufge-

klebt werden.

Die Figuren 2 und 3 zeigen im Schnitt in L&ngsrichtung
den Verlauf der Ladngsdridhte des Gewebes der Schutzhiille
6. Die Ladngsdrdhte 7 laufen dabei iliber vier bzw. finf
Querdrdhte 8 der oberen Lage und binden dann mit einem
Querdraht 11 der unteren Lage ab. Dadurch entstehen

auf der Oberseite lange Flottierungen 12, die auf der
AuBenseite der Schutzhiille 6 in Ldngsrichtung liegen
und das Vorbeigleiten der Kante des Spiralgliederbandes

an den stationdren Maschinenelementen erleichtert.

Fig. 4 zeigt einen Schnitt durch das Gewebe von Fig. 3
in Querrichtung. Auch hier erkennt man, daB8 die Ldngs-
fdden 7 die AuBenflidche, das ist in Fig. 4 die Ober-

seite, bilden.

Fig. 5 zeigt einen Schnitt in Querrichtung durch das
Gewebe der Schutzhilille 6, wobeli ein Ldngsfaden 7 durch
einen Ndhfaden 9 ersetzt ist. Der Ndhfaden 9 ist etwas
diinner als die Ldngsfdden 7. Der Ndhfaden 9 verbindet
die Schutzhilille 6 mit dem Spiralgliederband. Er wird
dadurch tiefer in das Gewebe hineingezogen, so daB er
im Gewebe versteckt und vor Abrieb weitgehend geschiitzt

ist.

In Fig., 5 ist ferner der Randbereich des Spiralglieder-
bandes dargestellt, wobei teilweise auch die Kunststoff-
masse 10 angedeutet ist, die im andbereich zusdtzlich

- 10 -
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das Flilimaterial 13 schiitzt, damit sich herausstehende
Enden des Fillmaterials 13 nicht an den stationdren

Schienenelementen verfangen kdnnen.

Beispiel:

Das Spiralgliederband besteht aus Spiralen mit 7 Win-
dungen/cm, die aus Polyester-Monofil von 0,7 mm Durch-
messer gewickelt sind. Die Polyester-Type 1s hydrolyse-
bestdndig. Die Steckdrdhte bestehen aus hydrolysebe-
stdndigem Polyester-Monofil von 0,9 mm Durchmesser,

Die Steckdrdhte liegen im Siebgliederband in Abstdnden

von 5 mm.

Das Gewebe der Schutzhiille hat eine achtschdftige, dop-
pellagige Bindung, wobei der Kettverlauf so wie in Fig. 3
gezeigt ist, Die Bindung hat eine Atlas-Verteilung mit
Steigungszahl 3. Das Gewebe ist aus 30 Kettfdden pro cm
mit 0,32 mm Durchmesser und 2 x 12 SchuBdrdhten pro cm
von 0,32 mm Durchmesser gewebt. Die Kette verlduft in
Ldngsrichtung, und die Kettdrdhte und die SchuBdréhte
sind aus der hydrolysebestdndigen, dehnungsfreudigen
Drahttype mit der Handelsbezeichnung "Trevira 900 C", die

normalerweise nur als SchuBdraht filir Papiermaschinensiebe

verwendet wird.

Das Gewebe fiir die Schutzhiille wird bei hoher Temperatur
fixiert, jedoch ohne Spannung, so daB es sich bei der
Fixierung nicht ldngt. Dadurch wird ein Schrumpfen des
Gewebes bei Erwdrmung in der Trockenpartie vermieden. Das
Gewebe der Schutzhiille ist dehnungsfreudig und dehnt sich

mit dem Spiralgliederband im Einsatz.

Das Spiralgliederband wird ebenfalls in der iliblichen Weise

thermofixiert.

-11 -
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Die Schutzhiille wird dann auf die Kante des fertig ausge-
risteten Spiralgliederbands aufgendht, wozu iliber die
obere und untere Seite der Schutzhlille verteilt, je 4
Kettdrdhte beim Weben ausgelassen worden sind. Das end-
lose Spiraigliederband befindet sich gestreckt zwischen
zwel Walzen der Ausrlistungsmaschine und bewegt sich beim
Verndhen langsam in Lidngsrichtung. Angebrachte Kanten-
fiihler sichern, daB die Naht genau entlang der Rinne an
der Stelle der ausgelassenen Kettdrdhte verlduft. Die
Nahtspur wird an der Oberseite und der Unterseite des
Spiralgliederbandes durch Video—-Kameras kontrolliert, so
daB die Bedienungsperson der Nahtmaschine auf zwei Moni-
torschirmen bel starker Vergr&Berung den richtigen Ver-
lauf der Nahtfdden beobachten und gegebenenfalls korri-

gieren kann.

- 12 -
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