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(57) Resumo:a fita de esticulages em espiral apresenta
uma pluralidade de espirais de matéria sintética (10) unidas entre
s, que se engatam & semelhanga de um fecho aclair com espirais
(10", 10"} contiguaxs, sendo que os arcos de espira (11, 11, 11"}
que se sobrapSem formam um canal, bem como arames de
encalxe (14) que se eslendem através desses canais a, com feso,
unetn as esplrals {10, 10, 10™), e aramss chatos (15) has espirais
(10}, para redugéo da petmeabilldade ao ar da fils de arficulagées
am osplial. O arames chatos (15) estéio Inclihados em relagéc
a0 plang da fita de ariculagées em espiral, O arame chato (15)
setendide dentro de uma espiral (10) pode ser mals lasgo do que
a menor distincla das duss espirais (10", 10") unidas com essa
esplral (10). Na produgdo, a fita de articulagbes em esplial 56 e
termofixada depols da inset¢éo do arame chato (15).
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Relatério Descritive da Patente de Invengdo para
"FITA DE ARTICULACOES EM ESPIRAL E PROCESSO PARA SUA PRO-
pucao”.

A invengdo refere-se a uma fita de articulagdes
em espiral com uma pluralidade de espirais unidas entre
si, sendo que as espiras de espirals contiguas estdo en~-
caixadas & semelhanca dé um fecho éclair, de modo que re-—
gides de espira sobrepostas formam um canal. Nos canais
estendem~se arames de encaixe, de modo que as espirais
ndo podem ser separadas. Para redugdo da permeabilidade
ao ar da fita de articulagoes em espiral, no espago livre
das espirals, estfo inseridos arames chatos como material
de enchimento. A invengé@o refere-se, ainda, a um processo
para a produgio de uma dessas fitas de articulagdes em
espiral.

Tais fitas de articulacdes em espiral sdo empre-—
gadas particularmente na parte seca de miquinas para pa-
pel de funcionamento rédpido. Para obtengéo de uma baixa
permeabilidade ao ar, & necessdrio, nesse caso, preencher
o espago interno livre das espirais com material de en-
chimento. Se a permeabilidade ao ar for alta demais, en-
tdo a fita de articulagGes em espiral gerard uma corrente

de ar turbulenta muito forte, que poderid ter como con-
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seqii®éncia uma marcha irregular e
faixa de papel. Fitas de articulagdes em espiral que se
encontram em uso no momento, ainda continuam tendo uma
permeabilidade ao ar de no minimo 2280 m3/m2/h/100 Pa
(CFM 140). Para muitos casos de aplicagdo isto ainda &
alto demais.

Fitas de articulagbes em espiral nas guais o es-
pago livre dentro dae espirals estd preenchido com mate-
rial de enchimento para redugdo da permeabilidade ao ar
sdo conhecidas dos documentos EP-A~0 050 374 e EP-A~-0 101
575. Nessge caso, o material de enchimento pode consietir,
entre outros, em um fio de fitilho ou em um fitilho cha-
to.

Do documento US 4,381,612 é conhecida uma fita
de articulagdes em espiral com arames chatos como materi-
al de enchimento. Ao invés de um finico arame chato, nesse
caso também podem ser inseridos doie fioe de enchimento
no espago livre de cada espiral. Além disso, estd descri-
ta uma forma de realizagio na qual sdo empregados arames
de enchimento de material de baixa fusfo, p.ex., nailon
ou polipropileno. Na termofixagdo, esses arames de enchi-
mento se fundem entdo e fecham as malhas abertas da fita
de articulagdes em espiral.

Fitas de articulagdes em espiral s@o produzi-
das, de modo que, primeiramente as espirais s8o encaixa-
das e depois sfo introduzidos arames de encaixe nos ca-
nais que sdo formados por espiras sobrepostas de espirais

contiguas. Se se pretende produzir uma fita de articula-~
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vel, entdo devem ger inseridos, a seguir, arames de en-
chimento no espago interno livre das espirais. No empreqo
de arames chatos como arames de enchimento, nesse caso
tém de ser tomadas medidas para que os arames chatos ndo
se torgam. Se no espago interno de cada espiral forem in-
seridos virios arames redondos como material de enchimen-
to, entdo serd preciso culdar para que os arames redondos
ndo se scbreponham. Através de uma torgdo dos arames cha-
tos ou de uma superposigfio dos arames redondos, a mono-
planidade da fita de articulagtes em espiral & perturba-~
da, o que pode levar a marcagdes na faixa de papel. Usu-
almente, esta dificuldade & enfrentada pelo fato de que a
fita de articulagtes em espiral & prefixada antes da in-
sexgio dos aramee de enchimento e, nesse caso, a forma de
secgiio transversal das espirazis, originalmente ligeira-
mente oval, & achatada através de calor e pressao, até um
ponto tal que os arames chatos e og miltiplos arames re-
dondos ndc mals possam torcer-se ou sobrepor-se. Depolis
da ingergio dos arames de enchimento, a fita de articula-
¢des em esgpiral & entlo definitivamente termofixada. A
prefixagio &, portanto, uma etapa de trabalho adicional,
que causa custos consideréveis.

Nas fitas de articulagOes em espiral conhecidas,
vs arames de enchimento situam-se, ainda, de modo relati-
vamente frouxo no interior das espirais. Na verdade, as
bordas de uma fita de articulagBes em eepiral sdo cola-~

das, sendo que as aberturas laterais das espirais sdo fe-
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deslizar lateralmente para fora. Fregiientemente, porém,
as bordas de uma fite de articulag¢des em espiral sdo da-
nificadas no deslocamento na médquina para papel, e os
arames de enchimento s@o puxados para fora.

A invengao tem, portanto, a tarefa de criar uma
fita de articulagbes em espiral que a um reduzido dispén-
dio de produgac possua uma baixa permeabilidade ao ar.

Esta tarefa é solucionada de acordo com a inven-
g8o pelo fato de gue os arames chatos, gue se encontram
como material de enchimento no interxior das espirais, es-
tdo inclinados em relagdoc ao plano da fita de articula-
¢bes em esplral.

A inclinag@o dos arames chatos significa que o
eixo transversal mais longo dos arames chatos estd situa-
do sob um dngulo em relagdo ao eixo transversal mais lon-
go das espirais, que se situa no plano da fita de articu-
lagGes em espiral. O &ngulo de inclinagio pode importar,
p«ax., em 15 a 25°, e preferencialmente em aproximadamen-
te 20°. Naturalmente, o pressuposto para isso é que o
arame chato em si esteja situado em um plano e ndo esteja
torcido.

Preferencialmente, o &ngulo de inclinagio tem um
tamanho tal que uma das bordas do arame chato se situe
acima do plano dos pontos mais altos dos arames de encai-
xe, enquanto a outra borda se situa abaixo do plano dos

pontos mais baixos dos arames de encaixe.

Normalmente, todos os arames chatos estio incli-
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nados na mesma diregio. Mas o anghloide-dre
pode ser alternadamente positivo e negativo, de modo que
o5 arames chatos, vistos na diregfio do eixo das espirais,
alternadamente descem e sobem, da esquerda para a direi-
ta.

Através da inclinagdo dos arames chatos, a dia-
gonal dentro do espago livre das espirais é aproveitada e
existe a possibilidade de se escolher arames chatos mais
largos, com o que a permeabilidade ao ar da fita de arti-
culagbes em espiral & diminﬁida. Preferencialmente, os
arames chatos estendidos dentro das esplrais s8o mais
largos do que a menor disténcia das duas espirais conti-
guas, unidas com uma espiral respectiva. A designagdo
"diagonal" refere-se, nesse caso, ao quadrado imaginario,
que & Formado pelos respectivamenté dois e, com iss0, no
total quatro, pontos de cruzamento de uma espiral com a
espiral precedente e com a espiral subsegiiente. Em conse-
giiéncia da largura malor dos arames chatos, os mesmos hao
podem mais torcer-se dentro da espiral.

Normalmente, encontra-se no interior de cada es-
piral apenas um finico arame chato. Mas também existe a
possibilidade de se introduzir em uma espiral dois arames
chatos, sobrepostos, de espessura particularmente peque-
na, Cada um desses arames chatos, particularmente finos,
ainda &, contudo, mais largo do que a distincia menor das
duas esplrais contiguas unidas com a espiral respectiva,

tal como foi descrito anteriormente.

Para gque uma fita de articulagtes em espiral
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suficiente tornd-la substancialmente impermedvel, em vis~
ta de cima, através de material de enchimento, p.ex., um
arame chato. Também néio podem existir quaisquer caminhos
maiores, tridimensionalmente entrelacados, para a passa-
gem de ar através da fita de articulagbes em espiral. Um
espago para um tal caminho tridimensionalmente entrelaga-
do existe particularmente entre as pontas de dois arcos
de espira contiguos de uma espiral, uma vez que esses ar-
cos de espira se encostam em um lado de um arame de en-
caixe, enquanto o arco de espira da espiral contigua, si~
tuado no meio, se encosta no outre lado do arame de en-
caixe, de modo que exista uma abertura de passagem, que &
limitada lateralmente pelos dois arcos de espira e, atris
e na frente, pelo arame de encaixe ou pelo arame chato.
Uma vez que em fitas de articulagfes em espiral usuais
com arames chatos esse espago permanece aberto, a permea-
bilidade ao ar ndo pode ser diminuida suficientemente. Na
fita de articulagdes em espiral de acordo com a invengéo,
ao contridrio, as bordas longitudinais dos arames chatos
slo apertadas, quase que & semelhanga de uma tesoura, pe-
log arcos e flancos de espira adjacentes de espirais con-~
tiguas. O arame chato esbarra contra o lado intermo de
sua espiral, i.e., da espiral na qual foi introduzido, e
se encosta por fora na esgpiral precedente e na espiral
gubgeqiiente, mais precisamente, respectivamente nos pon-
tos nos guais sua espiral de qualquer modo toca na espi-

ral precedente e na espiral subseqgiiente. Néo existem,
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portanto, entre os flancoe de espird dé'umw';sﬁiﬁabf‘»z
arame chato que se situa na mesma e os arcos de espira
das espirails precedentes e subseqilentes quaisquer abertu-
ras de passagem substanciais. No outro lado dos arcos de
espira aqui observados, o arame de encaixe e os flancos
de espira encostam-se de modo simllarmente préxiwo, de
modo que também aqui nac existam quaisquer aberturas de
passagem substanciais. No total, estende-se, assim, atra-
vés dos arames chatos, dos flancos e dos arcos de espira
e dos arames de encaixe uma superficie que, observada na
diregdo do eixo, se estende em forma de dente serrilhado
ou escalonada, que & extensivamente fechada. Na fita de
articulagdes em espiral nfo existem, assim, quaisquer ca-
minhos tridimensionalmente entrelagados de secgdo trans-
versal maior através da fita de articulagbes em espiral,
de modo que ela possui uma permeabilidade ao ar muito pe-
quena.

Uma outra wvantagem da £fita de articulagbes em
espiral consiste no fato de que os arames chatos estdo
amarrados fixamente dentro da fita de articulagdes em es-
piral e, por esse motivo, também a uma danificagio das
bordas da fita de articulagdes em espiral em uma wiquina
para papel, nd@o podem ger arxancados da fita de articula-
gGes em espiral.

Objeto da invengéo &, ainda, um processo para a
produgdo da fita de articulagdes em espiral descrita an-
teriormente, sendo que a fita de articulagdes em espiral

é termofixada ainda apenas uma finica vez, ou seja, apbs a
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introdugdo dos arames chatoe. Uma prefixagdo da fita de
articulagbes em espiral, antes da introdugio dos arames
de enchimento, ndo é mals necessdria. Na termofixacio, a
fita de articulagbes em espiral & aquecida e simultanea-
mente estirada em diregéo longitudinal, i.e., no plano da
fita de articulagbes em espiral, perpendicularmente aos
arames de encaixe, e achatada. Com isso, cada uma das ea~
pirais é fortemente estirada e achatada. Nesse caso, o
arame chato que se encontra no interior de uma espiral
vira-se em diregBio ao plano da fita perfurada, i.e. o &n-—
gulo de inclinagdo fica menor, e as duas bordas longitn-
dinais do arame chato s@o apertadas & semelhanca de uma
tesoura pelos flancos de espira da espiral na qual ele se
encontra e pelos arcos de espira da espiral precedente ou
subseqliente, de modo que o arame chato seja amarrado fi-
xamente na estrutura perfurada e ndo possa deslizar para
fora da espiral. Em conseqgiiéncia do fato do &ngulo de in-
c¢linagdo tornar-se menor, amplia-se a largura aparente do
arame chato, paralelamente ao plano da fita de articula-
goes em espiral e aperta o arame chato contra as duas es-
pirais contiguas, unidas com a respectiva espiral, com o
que espagos intermedidrios ainda existentes sdo preenchi-
dos .,

Uma outra vantagem do processo de acorde com a
invengdo consiste no fato de que os arames de encaixe e
o8 arames chatos que servem como arames de enchimento po-
dem ser introduzidos simultaneamente.

A fita de articulagdes em espiral pode ser pro-



10

15

20

25

LA Y T T
. » ] [

#0n HLELA A T : .

H .oy

w Yue ]

duzida de espirals cuja forma de secgdo transversal & uil
paralelogramo com diagonais de comprimentos diferentes,
sendo que os arames de encaixe deslizam forgosamente nos
éngulos unidos atravée da diagonal mais longa, e os ara-
mes chatos se situam sobre a diagonal mais curta. Os can-
tos do paralelogramo, naturalmente, séo arredondados. Em
espirais dessa forma de secgdo transversal podem ser in-
troduzidos arames chatos ainda mais largos. Na termofixa-
g8o da fita de articulagdes em espiral, depois da intro-
dugéo dos arames chatos, as espirais assumem a forma de
secglio transversal usual, achatada. As bordas de cada
arame chato, nesse caso, séo apertadas & semelhanga de
uma tesoura, em uwma profundidade majior entre os flancos
de espira da respectiva espiral e os arcog de espira da
espiral precedente ou subseqiiente, o que possibilita uma
maior redugfo da permeabilidade ao ar.

As espirais também podem ser triangulares, re-
tangulares ou quadradas na secgdo transversal ou ter
qualquer outra secgdo transversal na qual poesam ser in-
troduzidos arames chatos, particularmente largos e, par-
ticularmente, arames chatos mais largos do que nas espi-
rals ovais usuais.

As espirais podem ser enroladas de monéfilos com
secgdo transversal circular. Porém, para obtengfo de uma
permeabilidade ao ar particularmente baixa, geralmente &

preferivel enrolar as espirais de mondfilos com secgido

transversal achata, em uma relag@o lateral de aproximada-

mente 1 = 1,3 a 1 1 3.
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As bordas de arames chatos particularme

néé ars
gos podem impedir que nesges pontos os flancos de espira
se cologuem em um plano durante a termofixagfio e que, as-
eim, a fita de articulagdes em espiral se torne monopla-
na. Essa dificuldade pode ser superada pelo fato de que

s8o empregados arames chatos ¢om bordas pontiagudas. As
bordas de tais arames chatos séc mais flexiveis devido &
espessura menor do material e ge dobram melhor em torno

dos flancos e dos arcos de espira, pelos quais sfio aper-

tados & semelhanga de uma tesoura.

Preferencialmente, a redugdoc da espessura do ma-
terial j& comega na regifio central da secgéio transversal
dos arames chatos, de modo que os mesmos obtenbam uma
secgdo transversal chata, romboidal. Os arames chatos
também podem ter outros perfis de secgéo transversal,
p.ex., o perfil da secgido transversal pode estreitar-se
apenas em uma borda longitudinal enqguanto na outra borda
longitudinal ele & cortado em linha reta ou & arredonda-~
do. O perfil da secgio transversal também pode estar ar-
redondado nas duas bordas longitudinais.

Segundo uma forma de realizaglo preferida do
processo de acordo com a invengdo, sf@o empregados arames
chatos que se contraem em sua diregiio longitudinal e se
dilatam em sua diregdo transversal na termofixagfio. Para
que depois da termofixagio os arames chatos se estendam
gobre toda a larqura da fita de articulagbes em espiral,
eles sdo introduzidos preferencialmente com um comprimen-

to excessivo nos espagos ocos das espirais. Portanto, an-

“l‘ "eny
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tes da termofixagdio, os arames chatos sobressaem um poucd
nos lados. Na termofixagio, eles entdo se contraem em sua
diregd@o longitudinal, de tal modo que seun eomérimento de=-
finitivo coincida com a larqura da fita de articulagdes
em espiral. Pelo emprego de tais arames chatos, produz-se
a vantagem de que os arames chatos, por sua dilatacéo em
direqgdo transversal, preenchem ainda melhor os espagos
ocoe das espirais.

Arames chatos com essa propriedade de se con-
trair em sua diregdo longitudinal e de se dilatar em sua
diregiio transversal na termofixagiio sfo obteniveis no co-
mércio.

Além da permeabilidade ao ar extremamente baixa,
existem as vantagens acima citadas do processo de produ-
gdo, ou seja, supressdo da prefixagdo, introdugio simul-
ténea dos arames de encaixe e dos arames chatos e a amaxr-
ragao fixa dos arames chatos na fita de articulagdes em
espiral.

Exemplos de realizagéo da invengdo s3o explica-
dos a seguir com base no desenho. Mostram:

Fig. 1 esquematicamente, a seoglio transversal de
uma fita de articulagbes em espiral em diregéo longitudi-
nal;

Fig. 2 a fita de articulagdes em espiral da fig.
1 depois da termofixacfo;

Fig. 3 esquematicamente, a forma de secgdo
transversal oval de uma espiral usual para a produgédo de

uma fita de articulagdes em espiral;
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Fig. 4 a forma de secgio transversal em parale®
logramo de uma espiral;

Fig. 5 uma representagdo semelhante & da fig. 1,
gendo que as espirais tém a forma de secgdo transversal
em paralelogramo;

Fig. 6 mostra a irregularidade de uma superficie
de espiral no empreqgo de um arame chato com bordas trun-
cadas}

Fig. 7 uma fita de articulagfes em espiral, em
corte, no emprego de arame chato com bordas pontiagudas e

¥Fig. 8 em corte transversal, um arame chato com
espessura de material gue diminui em diregio &s bordas
longitudinais.

A fig. 1 mostra uma fita de articulagles em es-
piral em corte, em direci@o longitudinal. A fita de arti~-
culagbes em espiral € composta de uma pluralidade de es~
pirais 10 adjacentes e engatadas umas nas outras, sendo
que cada espiral 10 é formada por uma pluralidade de es-
piras com secgdo transversal eliptica. Cada espira esta
subdividida em doiz arcos de espira 11 e dois flancos de
egpira 12 mais fracamente curvados ou achatados. As espi~
rais 10 se engatam umas nas outras, de modo que os arcos
de espira 11 de uma espiral 10 est@o encaixados a seme-
lhanca de um fecho é&clair com os arcos de espira 11 e
11'' das duas espirais contiquas 10" e 10''. Os arcos de
espira 11,11' e 11'' encaixados se eobrepdem até o ponto
de abrangerem canais 13. Nos mesmos estZo introduzidos

arames de encaixe 14, que unem fixamente entre si as es-

LAY I
. " il
riy - ."‘
" s 3



10

15

20

25

13

-

L1}
‘: =-u
L] [

pirais 11, 11' e 11'', de modo que as espirais ndo a8

mais desprendiveis de seu encaixe reciproco. 0Os flancos
de espira 12 formam o lado superior e o lado inferior da
fita de articulagdes em espiral.

No espago interno livre das espirais 10 encon-
tram~se arames chatos 15 como material de enchimento. Os
materiais de enchimento 15 est@o inclinados em relagio ao
plano da fita de articulagbes em epiral. Com isso, fica a
disposigio mais espago para os arames chatos 15, e arames
chatos 15 mais largos podem ser introduzidos nas espirais
10. O arame chato 15 dentro de uma espiral 10 estende-se
aproximadamente na diregfio da diagonal do reténgulo, que
na fig. 1 & formado pelos pontos de cruzamento dos dois
arcos de espira 1l despas espirals 10 com os arcos de es-
pira sobrepostos 11' ou 11'' daz espirais contiguas 10°
ou 10''.

Enquanto a fig. 1 mostra a fita de articulagdes
em espiral antes da termofixagiio, de modo que as espirais
11 té&m aproximadamente sua forma original eliptica on
oval, a fig. 2 mostra a fita de articulagdes em espiral
depoie da termofixag@o. Depois da termofixaglo, cada uma
das espirals 10 estd achatada até o ponto dos flancos de
espira 12 se situarem praticamente em um plano e, com
igso, formarem uma superficie extensivamente lisa da fita
de articulagbes em espiral. Ha verdade, o &ngulo de in-
clinagdo dos arames chatos 15 & menor agora, mas ele con-
tinua sendo de um tamanho tal que uma daes bordas longitu-

dinais do arame chato 15, & eequerda na fig. 1, se situa
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dos arames de encaixe 14, enquanto a outra borda longitu=
dinal do arame chato 15, & direita na fig. 1, se situa
abaixo do plano, que & definido pelos pontos mais baixos
dos arames de encaixe 14. A largura dos arames chatos 15
é escolhida de tal modo que, mesmo depois da termofixa-
gdo, ela seja maior do que a menor distfincia das espirais
10' e 10'' gue estio unidas com uma espiral 10. Os arames
chatos 15 s#o, com isto, apertados & semelhanga de uma
tesoura, entre os arcos de egpira 11 de uma espiral e com
o arcoe de espira 11' e 11'' da egpiral 10', 10'' prece-
dente ou subseqliente engatados com a mesma.

A fig. 3 mostra a forma de secgdo transversal
oval usual de espirais, tal como & empregada para a pro-
dugdo de fitas de articulagdes em eepiral, mais precisa-
mente, antes da termofixagfo. De acordo com uma segunda
forma de realizagdo da invenglo, sfo empregadas espirails
com secgio transversal em Fforma de paralelogramo, de
acordo com a fig. 4, ao invés da forma de secglio trans—
versal oval usual. MNeese caso, o paralelogramo tem &ngu~
los de aproximadamente 50° e 130°, e a relagdo de compri-
mento dos lados se situa em aproximadamente 1,5 a 2.

3 fig. 5 mostra em corte longitudinal uma parte
de uma tal fita de articulagbes em espiral gque abrange
vérias espirais, antes da termofixagéo. Os arames de en-~
caixe 14 se situam nos Aangulos do paralelogramo unidos
através da diagonal mais longa, de modo que a posicdo das

espirais 10 é estédvel na termofixagdo. A posigdo dos ara-
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mes chatos 15 coincide aproximadamente com a".r.'l;'l'a"go:z;;i!:
mais curta na representagfo da fig. 5. Através do emprego
de espirais com a forma especial mostrada na fig. 4, se-
melhante a um paralelogramo, podem ser introduzidos ara-—
mes chatos 15 ainda mais largos nas espirais do que na
forma de realizagdo das figuras 1 a 3.

0 processo de fabricagBo de resto nio é alterado
em relagdo & conoretizagio das figuras 1 a 3 e, especial-
mente, os arames de encaixe 14 e os arames chatos 15 po-~
dem ser introduzidos em uma etapa de trabalho nas espi-
rais.

No emprego de arawmes chatos particularmente lar—
gog, podem produzir-se dificuldades no gue se refere a
monoplanidade da superficie da fita de articulagdes em
espiral pronta. Os arames chatos mencionados até agora
tém uma secgldo transversal retanqular de p.ex. 0,5 x 2,8
mm. Tal como mencionado, ag bordas dos arames chatos 15
sdo apertadas & semelhanga de uma tesoura entre os arcos
e os flancos de espira 11,12 na termofixagéo. Em arames
chatos 15 particularmente largoe efou espessos, existe
negge caso o riesco de que og arames chatos 15 nfo ege dei-
xem comprimir totalmente para baixo pelos flancos de es-
pira 12, de modo que os flancos de espira 12 permanecem
em sua forma original ligeiramente curvada e dgue, com
igso, a superficie da fita de articulagbes em espiral ndo
fique monoplana, v. fig. 6. Para que sejam obtidas supexr-—
ficies monoplanas da fita de articulages em espiral,

também com arames chatos 15 particularmente laxgos, na
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forma de realizagdo representada na fig. 7 580 é'bﬁégadés'

arames chatos 15 com um perfil de secqgdo transversal que
se estreita em direglio &s bordas longitudinais. Nos ara-
mes chatos 15 mostrados na fig. 7, as bordas longitudi-

nais estio chanfradas de tal modo que resulta uma borda

de corte 16 paralela & superficie da fita de articulagdes
em espiral, i.e. o dngulo de estreitamento &€ aproximadaw

mente igual aco @ngulo de inclinag@io dos arames chatos. A

permeabilidade mo ar nfo & influenciada por isso, a mono~
planidade, no entanto, & mantida.

A fig. 8 mostra, em corte, arames chatos 15 com
um perfil de secgio transversal que se estreita sob um
dngulo 17 particularmente pontiagudo, de modo que o per-
fil da secgdo transversal é quase que rombdide.

Exemplos:

Para trés fitas de articulagdes em espiral dife-—
rentes, sfo indicadas a seguir as medidas das espirais,
dos arames de encaixe e dos arames chatos de material de
enchimento, bem como a permeabilidade ao ar obtida. O ma-
terial era respectivamente poliéster.

ZABELA
Exemplo 1 Exemplo 2 Exemplo 3
Forma das espirais
(mm x mm) 3,5 x 3,2 5,5 x 3,3 5,3 x 3,2
arames em espiral
( diémetro mm) 0,6 0,6 0,7 x 0,43
arames de encaixe

(didmetro mm) 0,9 0,9 0,9
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menor disté@ncia das eepirais

contiguag (mm) 1,1 1,3 1,78
material de enchimento

arames chatos

(mm x mm) 2,2 x 0,5 2,3 x 0,5 2,8 x 0,62
permeabilidade ao

ar (CFM) 130 90 50

Os valores indicados s&vc as medidas antes da

termofixagdo. A permeabilidade ao ar, naturalmente, foi
medida depois da termofixagio. A distincia livre entre as
espirals contiguas & calculada da medigdo da secgio
transversal mais longa das esplrais menos 4 x o diametro
do arame em espiral, menos 2 x o didmetro do arame de en-
calxe. Bm todos os trés casos, esta disténcia ¢ nitida-
mente menor do gque a medida da secgio transversal mais
longa dos arames chatos de material de enchimento. Atra-
vés da termofixagfio, naturalmente as relagdes se deslocam
um pouco. Também, depois da termofixag@io, os arames cha-
tos sfo, no entanto, mais largos do gque a disténcia aca-

bada de ser definida das espirais contiguas.



10

15

20

REIVINDICACOES

1. Fita de articulagbes em espiral com uma plu-
ralidade de espirais de matéria sintétice (10) unidas en-
tre si, que consistem em flancos de espira (12) planos e
em arcoe de espira (ll), sendo que os arcos de espira
(11) de uma espiral (10) se engatam & semelhanga de um
fecho éclaix com os arcos de espira de dma espiral conti-
gua (10', 10''), e os arcos de egpira (11, 11i', 11'') so-
brepostos formam um canal (13) com arames de encaixe (14)
que se estendem através desses canais (13) e com isto
unem as espirais (10, 10', 10''}, e com aramee chatos
{15) nas eepirais (10) para redugio da permeabilidade ao
ar da fita de articulagtes em espiral, caracterizada pelo
fato de que os arames chatos (135) estBo inclinados em re-
lagéio ao plano da fita de articulagbes em espiral.

2. Fita de articulagdes em espiral de acordo com
a reivindicaglio 1, caracterizada pelo fato de gque o arame
chato (15) estendido dentro de uma espiral (10) & mais
largo do gque a menor distAncia des duas espirais (10,
10''} unidas com essa espiral (10}.

3, Fita de articulagdes em espiral de acordo com
a reivindicagédo 1 ou 2, caracterizada pelo fato de que o

arame chato (15) estendido dentro de uma espiral (10)
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estende-se abaixo de um dos arames de encaixe
ma do outro arame de encaixe (14), com os quals essa es-
piral (10) estd unida.

4. Fita de articulagbes em espiral de acordo com
uma das reivindicagbes 1 a 3, caracterizada pelo fato de
que o arame chato (15) estendido dentro de uma espiral
(10) estid apertado entre o lado internoc dessa espiral
(10) e o lado externo da espiral precedente e/ou subse~
giiente (10*, 10'').

5. Fita de articulagdes em espiral de acordo com
uma das reivindicagdes 1 a 4, caracterizada pelo fato de
que a secgiio transversal dos arames chatos (15) se es~
treita em angulo agudo em diregfio &s suas bordas longitu-
dinais.

6. Fita de articulacgdes em espiral de acordo com
a reivindicagio 5, caracterizada pelo fato de que o &ngu~
lo (17) sob o qual a secgdo transversal dos arames chatos

(15) Be estreita, € menor do gque o &ngulo de inclinagao

dos arames chatos (15).

7. Processo para a produgio de uma fita de arti-
culagbes em espiral de acordo com uma das reivindicagdes
1 a 6, sendo que as espirais (10) s8oc encaixadas de tal
modo umas nas outras que as espiras (l11) de espirais (10)
sucessivas se sobrepSem e formam um canal (13) estendido
transversalmente & diregfo longitudinal da £ita de arti-
culagbes em espiral, um arame de encaixe (14) é inserido
no canal (13), um arame chato (15) & inserido na espiral

(10) e a fita de articulagSes em espiral & termofixada,
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caracterizado pelo fato de que a fita de articulagbes' et '+

espiral sd & termofixada depois da insergdo do arame cha-
to (15).

8. Processo de acordo com a reivindicagéio 7, ca-
racterizado pelo fato de que sio empregadas espirais (10)
cuja forma de secgdu transversal €& um paralelogramo com
diagonais de comprimentos diferentes, sendo que os arames
de encaixe (14) situvam—-se nos &ngulos unidos pela diago-
nal mais longa e os arames chatos (15) situam-se sobre a
diagonal maies curta.

9. Processo de acordo com a reivindicagiio 7 ou
8, caracterizado pelo fato de que sio empregados arames
chatos (15), que na termofixagdo se contraem em sua dire-
gdo longitudinal e se dilatem em sua diregéo traneversal.

10. Processo de acordo com a reivindicac@o 9,
caracterizado pelo fato de que os arames chatos (15) s&o
inseridos nas espirais (10) com um comprimento excessivo
tal que, depois da contragio desencadeada pela termofixa-
gio, eles coincidam em seu comprimento aproximadamente

com a largura da fita de articulagdes em eepiral.
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RESUNO
Patente de Invengéo:"FITA DE ARTICULACOES EM ESPIRAL E
PROCESSO PARA SUA PRODUCAO".

A fita de articulagSes em espiral apresenta uma
pluralidade de espirais de matéria sintética (10) unidas
entre si, que se engatam & semelhanga de um fecho éclair
com espirais (10', 10") contiguas, sendo gue os arcos de
espira (11, 11', 11'') que se sobrepSem formam um canal,
bem como arames de encaixe (l4) gue se estendem através
desses canais e, com isso, unem as espirais (10, .10',
10''), e arames chatos (15) nas espirais (10), para redu-
giio da permeabilidade ao ar da fita de articulagdes em
espiral. Os arames chatos (15) estBo inclinados em rela-
géo ao plano da fita de articulagtes em esprial. O arame
chato (15) estendido dentro de uma esgpiral (10) pode ser
mais largo do que a menor distlnica das duas espirais
(10', 10'') unidas com essa espiral (10). Na produgdo, a
fita de articulagdes em espiral s6 & termofixada depois

da insercéo do arame chato (15).
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