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Patentanspriiche:

1. D'rahtgliederband z B. fiir Papiermaschinen,
bestehend aus einer Vicizahl von Drahtwendeln aus
elastischem Werkstoff, die mit Verbindungsmitteln
zusammengehalten werden, wobei die Drahtwen-
deln aus je zwei, im wesentlichen geraden Win-
dungsschenkeln und diese verbindende Kopfbogen
bestehen und jeweils benachbarte aufeinanderfol-
gende Drahtwendeln abwechselnd rechtsgingig und
linksgingig sind, dadurch gekennzeichnet,
daB die Drahtwendeln eine zugfedermiBige Vor-
spannung in der Weise aufweisen, daB die jeweils
benachbarten Drehtwendeln kontrahierend anein-
anderliegen.

2. Drahtgliederband nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Drahtwendeln aus thermo-
fixierbaren Kunststoff bestehen.

3. Drahtgliederband nach Anspruch 1 bis 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindungsmittel
aus biegsamen und/oder elastischen Werkstoffen
bestehen.

4. Drahtgliederband nach Anspruch 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindungsmittel
aus Kupplungsabplattungen an den beiden Kopfbé-
gen bestehen, die sich formschliissig ineinanderkral-
len.

5. Drahtgliederband nach Anspruch 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dal die Windungsschenkel
der Drahtwendeln leicht konkav oder kovex
ausgebildet sind.

6. Drahtgliederband nach Anspruch 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB jeweils in Lingsrich-
tung benachbarte Drahtwendeln im Randbereich
abwechselnd so gegeneinander versetzt sind, daB
eine Wendel an einer Seitenkante mit mindestens
zwei Windungen gegeniiber ihrer Nachbarwendel in
Liangsrichtung iibersteht, wihrend die Wendel auf
der gegenilberliegenden Seitenkante auf mindestens
zwei Windungen gegeniiber ihrer Nachbarwendel in
Liangsrichtung nach innen versetzt ist.

Die Erfindung betrifft Drahtgliederbinder zum
Beispiel fiir Papiermaschinen.

Die Erfindung geht aus von freigefiihrten Draht-
gliederbindern, wie sie in der Zeitschrift »fordern und
heben« 12. Jahrgang Heft3 Krauskopf-Verlag fir
Wirtschaft, Wiesbaden unter dem Titel »Drahtgutférde-
rer« als Drahtgliedergurte baschrieben wurden.

Die Drahtwendeln, auch Spiralen genannt, sind vor
ihrer Verbindung miteinander in einer Steigung
gefertigt, die etwas groBer ist als der jeweilige doppelte
Drahtdurchmesser. Die Herstellung der Drahtwendeln
aus metallischen Werkstoifen ist in seiner Vielzahl der
Windungen und damit der spiteren Breite des
Gliederbandes begrenzt, auch ist die Einhaltung der
exakten Steigung und deren Geradlage schwierig zu
erreichen. Durch steife metallische Querstibe werden
abwechselnd rechts- und linksgedrehte Drahtwendeln
an ihren Kopfbdgen aneinandergereiht. Die Querstibe
bilden an den beiden Randkanten, durch entsprechende
Verformung, eine Kantenbegrenzung, die die Draht-
wendeln in einer leicht gestauchten Stellung in Position
halten. Die Drahtwendeln haben eine leichte Federwir-
kung, entsprechend den metallischen Werkstoffen in
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Verbindung mit den Spiralwindungen. Dadurch ist es
méglich, die Binder von der Kante her etwas zu
stauchen und danach den umgebogenen Querstab, nach
Freigabe der Stauchung als sogenannte Biegekante in
die Spiralwindung schliipfen zu lassen.

Die den Drahtwendeln von Natur aus innewohnende
geringe Elastizitdt ist bewegungsmiBig sehr begrenzt
und wirkt bei den bekannten Drahigliederbindern
durch die leichte Vorstauchung beim Verbinden mit den
Querstiben, im fertigen Drahtgliederband als extrahie-
rende Kraft, so daB sich die einzelnen Kopfbégen der
Windungen der aneinandergereihten Drahtwendeln nur
lose berithren, bzw. kleine Abstandsliicken haben. Die
Liicken zwischen den Kopfbdgen verursachen, daB die
Windungen der Drahtwendeln der Gliederbinder in
Gebrauch unter Zug in Bandmitte zusammenkriechen
und eine Verdnderung der Gesamtbreite ergeben,
wodurch das Band unbrauchbar wird.

Man versuchte diesem Mangel durch Verwendung
von gewellten Querstdben zu begegnen, in die sich jede
Windung einlegen und in Position halten solite. Das
Einfiihren solcher Querstibe ist iber groBere, Breiten
infolge des Aufbaus von Reibung nicht meh'/méglich,
die sich pro zusitzlicher Windung stark erhoht.

Die UnregelmiBigkeiten der Leitwalzen, Antriebszy-
linder, usw. an Maschinen haben Verzerrungen der
Gliederbinder bzw. ein winkliges MAuslenksan vom
idealen 90° Winkel der Querstibe zur Laufrichtung zur
Folge. Schon kleinste solcher Auslenkungen geniigen,
daB die Querstibe der Gliederbinder nicht mehr
achsparallel zu den Walzen auflaufen und damit das
Abrollen und Laufverhalten durch ihre Steifheit, Stirke
und hohes Eigengewicht stéren. Man begegnet diesem
Auslenken, auch Vor- bzw. Riicklauf genannt, allgemein
durch eine weitere Erhohung der Steifheit bzw.
Durchmesser der Querstibe. Die Folgen, die ein steifer
Querstab auf das Laufverhalten verursacht, insbesonde-
re beim Umlenken um Umkehrwalzen sind in der
Fachpresse bisher nicht diskutiert und somit sind
Gestaltungen der Querstébe nicht beeinfluBt worden.

Bei aus dem rechten Winkel verzogenen Draht-
gliederbidndern ergeben sich beim Umlenken Torsion-
Querzug- und Biegekrifte auf die starren Querstiibe und
auch auf die starren Spiralen, welche zu bleibenden
Deformierungen, hohen gegenseitigen Reibungen von
Windung zu Windung und von Querstab zu Windungen
und letztlich zu frithzeitiger Materialermiidung fithren.
Der Kraftaufwand fiir den Umlauf durch die zusitzliche
Kraft infolge Biegens der winkelig auf die Umlenkwalze
auflaufenden steifen Querstibe wird so hoch, daB das
Band nicht mehr umléuft.

Die bekannten Gliederbédnder sind nur in einer von
Kante zu Kante planen Fliche wegen der Steifheit ihrer
Querstibe einsetzbar, d. h. sie kénnen nicht muldenfér-
mig laufen.

Sind die Steigungen der Windungen gréBer als die
doppelte Drahtstirke, erhilt man eine starke Schrig-
stellung der Windungsschenkeln mit entsprechender
Belastung durch Torsion- und Biegekrifie.

An Papiermaschinen kennt man deshalb ausschlieB-
lich auf Webstiihlen gewebte Binder aus Kette und
SchuB mit einem duBerst aufwendigen Herstellungspro-
zeB. Die Siebe miissen aufwendig endlos gewebt werden
oder sie erhalten eine mechanische Nahit, die fiir sich als
ein Fremdkérper im Gewebe wirki. Alle gewebten
Gewebe miissen in passender Linge und Breite einzeln
vorgefertigt und auf Lager gehalten werden, da es noch
keine Webart oder Nahtverbindung giby, die es gestattet
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von der Rolle zu arbeiten, d. h. das Gewebe an jeder
beliebigen Stelle zu 6ffnen und/oder zu schlieBen.

Durch die DE-PS 77 147 sind Gliederbidnder mit
taeinander verflochtenen metallischen Spiralgliedern
und Versteifungsdrihten als Papiermaschinen bekannt.
Sie erwiesen sich, trotz geringer Breite und Geschwin-
digkeit der damaligen Maschinen als uiigeeignet, da
ihnen die notige elastische Dimensionsstabilitit sowie
die Markierfreiheit fehlte. Auch war der Kraftaufwand
fiir den Antrieb bei Geschwindigkeiten bis 1300 m/Mir
und Breiten bis zu 10 m nicht zu bewilitigen.

Erst durch die Erfindung lassen sich Drahtgliederbén-
der auch an schnellaufenden breiten Maschinen z. B.
Papiermaschinen einsetzen.

Die Aufgabe der Erfingung besteht nun darin, ein
Drahtgliederband anzugeben, welches im Betrieb seine
Dimension insbesondere in Querrichtung elastisch
beibehilt.

Die Aufgabe wird dadurch gelost, daB die Drahtwen-
deln des Drahtgliederbandes eine zugfedermiBige
Vorspannung in der Weise aufweisen, daB die jeweils
benachbarten Drahtwendeln kontrahierend aneinan-
derliegen.

Der technische Fortschritt besteht darin, daj die
Fertigung des Drahtgliedergurtes dadurch vereinfacht
wird, daB beim Ineinanderfiigen die Wendeln zwangs-
laufig ihren Platz finden und sich gegenseitig verklam-
mern, so daB aufwendige Vorrichtungen vermieden
werden konnen und daB die Verbindungsmittel nicht
mehr steif und schwer sein miissen.

Es ist mit den Gliederbdndern nach der Erfindung
ferner moglich, auf eine lingenmiBig abgepaBts
stiickweise Fertigung und Lagerhaltung z. B. bei
Papiermaschinensieben zu verzichten, da diese Draht-
gliederbdnder, als Trockensiebe eingesetzt, an jeder
beliebigen Stelle ihrer Linge gedffnet und geschlossen
werden kénnen.

Durch die kontrahierende zugfedermiBige Vorspan-
nung der Drahtwendeln in dem Drahtgliederband
erreicht man einen elastischen FlichenschluB, der eine
Riickstellkraft hat, um einen Batzendurchlauf zu
ertragen und die eine geringstmégliche Markierung und
gute Formhaltigkeit ergibt.

Durch die Thermofixierung der Drahtwendeln,
bestehend aus Werkstoffen wie monofile Synthetik-
drihte, z. B. von 0,9 mm Durchmesser, wird erreicht, daB
die Form und die Zugvorspannung dauerhaft aufge-
prigt ist und auch nach Belastung erholungsfihig bleibt,
so daB ein wesentlich besseres elastisches Verhaiten und
ein groBerer Widerstand gegen Deformierungen
gegeben ist gegeniiber Drahtwendeln aus metallischen
Werkstoffen. Ferner ist die geringe Reibung sowie das
geringere Gewicht von entscheidender Bedeutung fiir
die Lebensdauer der Gliederhinder nach der Erfindung.

Durch die kontrahierende Federkraft kann ferner die
Herstellung der Wendeln wesentlich einfacher, gleich-
miBiger und sicherer gestaltet werden, da sie, ohne
vorbestimmte Abstandsteilung, Windung an Windung
gewickelt werden kénnen.

Die Verbindungsmittel haben, gemiB der Erfindung
dabei nur noch eine Aufgabe als Gelenkstifte zu erfiillen,
da ihnen die Aufgabe der Positionshaltung der Wendeln
und die Querversteifung sowie die komplizierte
Kantensicherung wie bei den bekannten Gliederbin-
dern nicht mehr zufillt. Sie kénnen somit flexibe} sein,
z.B. aus textilen gezwirnten Materialien, oder aus
elastischen Werkstoffen z. B. Gummi, Schliuchen usw.
Dadurch wird die Umlenkung wesentlich erleichtert,
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selbst bei Maschinen mit schlechter Leitwalzengeome-
trie. Durch den hochflexiblen Gelenkstift gemi8 den
Gliederbindern nach der Erfindung ist es auch moglich
diese muldenférmig und kurvig laufen zu lassen.

Bei geringen Zugkriften ist es auch moglich, auf die
Drihte bzw. Gelenkstifte als Verbindungsmittel ganz zu
verzichten und an den beiden Kopfbogen jeder
Windung eine Kupplungsabplattung als Verbindungs-
mittel anzuprdgen, welche reiBverschluBartig ineinan-
dergedriickt, eine innige Verbindung der Wendein
ergibt, welche nur von der Kante her einen kurzen
Sicherungssiift aufweisen kann.

Gegenstand der Erfindung ist ferner die Ausbildung
der Windungsschenkeln, welche geringfiigiz konkav
oder konvex auBerhalb der Geraden gehalten werden.
Dadurch konnen ebenfalls Uberspannungen oder
Differenzspannungen zwischen den duBeren und inne-
ren Windungsschenkein bei Umlenkungen durch Strek-
kung der Schenkelkrimmung oder Erhéhung der
Schenkelkrimmung, wie bei gewebten Sieben, elastisch
abgefangen werden, indem sie sich nach Aufheben der
Uberspannung wieder elastisch zuriickbilden. Ebenso
kann durch eine entsprechende konkave Form die
Wendel jeder beliebigen Walzenkriimmung angepaBt
werden, was eine geringere Reibung und eine bessere
Markierfreiheit bringt, insbesondere bei dem Einsatz
z. B. als NaB- oder Trockensieb in Papiermaschinen.

Die Seitenkanten der Gliederbinder, gemaB der
Erfindung konnen dadurch einfach gestaltet werden,
daB jeweils in Liangsrichtung benachbarte Drahtwen-
deln im Randbereich abwechselnd so gegeneinander
versetzt sind, daB eine Wendel an einer Seitenkante mit
mindestens zwei Windungen gegeniiber ihrer Nachbar-
wendel in Lingsrichtung iibersteht, wihrend die
Wendel auf der gegeniiberliegenden Seitenkante auf
mindestens zwei Windungen gegeniiber ihrer Nachbar-
wendel in Langsrichtung nach innen versetzt ist.

Innerhalb der iiberstehenden Drahtwendel liegt somit
die geschiitzte Umkehrschlaufe oder Endfixierung der
Gelenkstifte. Die vom Gelenkstift nicht erfaBte
Windung bildet einen elastischen Kantenschutz, welcher
noch durch einen zusitzlichen Kantenfaden, jeweils in
die Umkehrstellen einbindend, an der Kante die
Einbuchtungen der tiefer liegenden Wendeln iiberdek-
ken und als elasiischer Puffer fiir kurzfristige Uberdeh-
nung der Gelenkstifte wirken kann.

Das Gliederband gemiB der Erfindung 1aBt sich in
beliebiger Breite und Linge herstellen und kann somit
jedem Umfang durch Hinzufiigen oder Wegnahme von
Wendelreihen einfach anpassen.

Die Erfindung wird anhand von Ausfiihrungsbeispie-
len in den Zeichnungen niher erldutert. Hierbei zeigt

Fig.1 eine Aufsicht mehrerer Drahtwendeln in
schematischer Darstellung in einem Gliederband gemiB
der Erfindung,

Fig. 2 eine Seitenansicht mehrerer Drahtwendeln in
einem Gliederband gemiB der Erfindung,

Fig. 3 eine Drahtwendel vor der Verbindung mit den
Gelenkstiften fiir Gliederbiéinder gemiB der Erfindung,

Fig. 4 Formbeispiele von Drahtwendeln in konkaver
und konvexer Art fiir Gliederbander gemif der
Erfindung,

Fig.5 ein Drahtwendelpaar denen Kuppelképfe
aufgeprigt sind in einem Gliederband gemaB der
Erfindung.

Die Drahtwendeln 1 und 2 sind abwechselnd in
rechts- und linksdrehender Steigung angeordnet und
bestehen im Querschnitt aus zwei Windungsschenkeln 3
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5 6
und den beiden Kopfbitgen 4 und sind mit Verbindungs- In Fig.3 ist die Drahtwendel mit liickenloser
mittel 5 gelenkig miteinander verbunden und in Steigung gefertigt, so daB die Drahtwendel nach der
beliebiger Zahl aneinandergereiht. In Fig.5 sind als  Verbindung zu einem Gliederband nach der Erfindung

Verbindungsmittel Kuppelképfe 12 an den jeweiligen eine kontrahierende Eigenschaft besitzt.
Kopfbogen angeprigt. 5

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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