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v Fldchiges Gebilde als Drahtgliederg;ﬁé- ( é;r.% /’i),)
Die Erfindung betrifft flichige Gebilde als Drahtglieder—~ e
bander fiir Fordergurte, Schliuche unfu§iebe zum Entwdssern j[
und Trocknen von Faservliesbahnen insbesondere in Papierma- =
schinen.

Die bekannten freigefilhrten Drahtgliederbinder haben ovale
Drahtwendeln aus steifen, metallischen Werkstoffen deren
Spiralsteigung gleich, oder étwas groBer ist als der doppel-
te Drahtdurchmesser. Die letztere Spiralsteigung wird aus
ZweckmiBigkeitsgriinden fast ausschlieBlich verwendet. Die
Herstellung der Drahtwendeln aus metallischen Werkstoffen

ist in seiner Vielzahl der Windungen und damit der spateren
Breite des Gliederbandes begrenzt, auch ist die Einhaltung

der exakten Steigung schwierig zu erreichen. Durch steife me-—
tallische Querstidbe werden die abwechselnd in rechts— und links-
drehender Steigung gehaltenen Drahtwendeln an ihren Kopfhbbgen
aneinandergereiht. Die Querstdbe bilden an den beiden Randkan-
ten, durch entsprechende Verformung, eine Kantenbegrenzung,
die die Drahtwendeln in einer leicht gestauchten Stellung in
Position halten und vor Gleitreibung schiitzen. Die Sicherheit
der Gliederbinder wird vorwiegend durch die Sicherheit der
Kantenbefestigung bestimmt. Die Drahtwendeln haben eine leich-
te Federwirkung, entsprechend dem metallischen Werkstoff in
Verbindung mit den Spiralwindungen. Dadurch ist es moglich,
die Bédnder von der Kante her etwas zu stauchen und danach den
umgebogenen Querstab nach Freigabe der Stauchung als sogenannte
Biegekénte in die Spiralwindung schliipfen zu lassen. Ohne die-
se Stauchmﬁglichkéit ist ein Zuriickfiilhren des steifen Quersta-—
bes nicht durchfithrbar. Die Pederwirkung der Drahtwendeln ist
materialméBig sehr begrenzt, insbesondere auf Zug, da gich
Federstahl nicht in der fﬁf:Drahtgliedergurte gebrauchten Spi-
ralform- und Lénge wickeln 1&8+%t.,
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Die den Drahtwendeln von Natur aus innewohnende Elastizitit ist
bewegungsmiBig sehr begrenzt und wirkt bei den bekannten Draht-

gliederbédndern durch die leichte Vorstauchung der Bénder)die gie

508848/0397 -2 -



-2 -

2619757
beim Verbinden mit den wuerstdben erhalten haben)im fertigen
Drahtgliederband als extrahierende Kraft, sodaB sich die ein-
zelnen Kopfbdgen der Windungen der aneinandergereihten Draht-
wendeln Rur losec beriihren.

Die Iiicken zwischen den Kopfbdgen der aneinandergereihten
Drahtwendeln verursachen, daB die Winduhgen der Drahtwendeln
der Gliederbinder in Gebrauch unter Zug in Bandmitte zusammen-
kriechen, oder eine Verdnderung der Gesamtbreite ergeben kon-
nen. Die steifen Querstdbe ragen dann sperrig seitlich heraus
und der Kantenschutz wird nicht mehr erfiillt und fihrt sogar
zu Beschddigungen an den Maschinen. ’

Man versuchte diesem Mangel zu begegnen durch Verwendung von ge-—
wellten, oder mit kerbihnlichen Ausbuchtungen der Querstdbe in
die sich jede Windung einlegen und in Position halten sollte.
Diese aufwendige und wenig sichere Methode in Bezug auf Gleich-
miBigkeit und festen Sitz der Spirale verhindert nicht voll-
stdndig das Zusammenkriechen. BEs kommt sogar noch hinzu ein
starker Abrieb zwischen den Metallteilen, Spiraldraht und Quer-
stab, sowie den Spiralwindungen gegenseitig, welche eine rela-
tive schnelle Verinderung des Materialquerschnittes der Spira-
le und der Querstdbe bringt, die wiederum neues Bewegungsspiel
in Ldnge und Breite erlaubt und das Band unbrauchbar macht.
Auch ist das Einfiihren solcher Querstibe iiber groBere Breiten
nicht mehr mglich, infolge der Aufbaues von Reibung die sich
pro zusidtzlicher Windung stark erhdht.

Die Unregeln#Bigkeiten der Leitwalzen, Antriebszylinder, usw.
an Maschinen haben Verzerrungen der Gliederbdnder bzw. ein win-
keliges Auslenken vom idealen 90 Grad Winkel der Querstédbe zur
Laufrichtung zur Folge. Schon kleinste solcher Auslenkungen ge-
niigen, daB die Quersti@be der Gliederbdnder nicht mehr achsparsi-
"lel zur Umlenkwalze auflaufen und damit das Abrollen und Lauf-
verhalten durch ihre Steifheit, Stidrke und hohes Eigengewicht
storen. Man begegnete diesem Auslenken allgemein'unter Inkauf-
nahme der Breiten und Geschwindigkeitebegrenzung, durch Erho-
hung der Steifheit bzw. Durchmesser der Querstibe. Die Folgen

die ein steifer Querstab auf das Laufverhalten verursacht, ins-
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besdndére beim Umlenken um Umkehrwalzen sind in der Fachpres-

se bisher nicht diskutiert und somit sind Gestaltungen der Quer-
stdbe nicht beeinfluBt worden.

- Verzerrungen bzw. die Verinderung der Rechtwinkligkeit der Quer- i
stibe zur Zugrichtung ndmlich hat zur Folge, daB die Gelenkbewe-

- gung dieser Drahtwendel um ihren entsprechenden Querstab nicht

fiir alle ihre Windungen einheitlich und zeitgleich ablauft.
Vielmehr erfolgt die Umlenkung um eine Walze fiir jede Quer-
Stabbreite, bzw; Spiralldnge, schraubenlinienfdrmig mit jeweils
zeitlicher Differenz entsprechend der Verzerrung und dem Durch-
messer der Leitwalze. Bei aus dem rechten Winkel, verzogenen
Gliederbidndern ergeben sich, je nachdem die Umlenkwalzen au-
Ben- oder innenseitig angeordnet sind, richtungswechselnde Be-
lastungen beim Umlenken in Form von Torsion-Querzug-und Biege-
krafte auf die starren Querstibe und Spiralen bzw. deren stei-
fen Drihte, welche zu bleibendem Deformierungen, hohen gegen-
seitigen Reibungen von Windung zu Windung und von Querstab zu
Windung und zu entsprechenden Materialverlusten, sowie zu inne-
rer Reibung und damit zu frithzeitigen Ermiidungsbriichen fithren.

Der Kraftaufwand fiir den Umlauf solcher Gliederbidnder durch die
zusitzliche Kraft infolge des Biegens der winkelig auf die Um-
lenkwalze auflaufenden Querstibe wird so hodh, daB das Band
nicht mehr umgetrieben werden kann.

Bekahnte Gliederbdnder sind nur in einer von Kante zu Kante
planen Fliche einsetzbar, wegen der Steifheit ihrer Querstébe,
d.h. sie ktnnen nicht muldenfdrmig laufen, wie es fiir manche
Forderbinder niitzlich wire,

Die Windungaschenkel bei verzerrten Gliederbindern sind dann

ebenfalls nicht mehr in optimaler Richtung orientiert und

- bringen durch ihre stidrkere Schrigstellung zusétziiche Reibung, =
sodaB aus diesen Griinden auch noch eine verminderte Léngsflexi; ) 5
“bilitdt mit ephﬁhtem Kraftaufwand gegeben ist. Das gleiche gilt, s
wenn die Steigung der Windungen griBer ist als die doppelte

Drahtétérke dieser Windungen. Auch hier erhdlt man eine starke

ochridgstellung der Windungsschenkeln mit entsprechender Belastuhg
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durch Torsion- und Biegekrifte.

Aug diesen Griinden lieBen sich die bekannten Gliederbdnder auch
nicht an schnellen und breiten Maschinen, wie z.B. Papierma-
schinen verwenden. Hinzu kam die Harkiergefahr, das hohe Ei-
gengewicht, die Korrissionsanf#lligkeit, die Unelastizitlt und
das beure Herstellungsverfahren.

An Papiermaschinen kennt man deshalb ausschlieflich auf Web-
stilhlen gewebte Binder aus Kette und Schuss mit einem ZHuBerst
aufwendigem Herstellungsprozess wie Spinnen, Zetteln, Biumen,
Spulen, Weben, Kalandern, Thermofixieren.

Die Papiermaschinensiebe haben sehr unterschiedliche Breiten
von 2,50 m bis zu 10,00 m bei schwankendem L&ngenmaB von ca.
10,00 m bis 80,00 m. Die Sieb- und Filztuchindustrie muB einen
seht teuren, auf die Papiermaschinenbreite abgestimmten Maschi-
nenpark der Zettlerei, Weberei, Kalander, Thermofixieranlage
usw. halten, der infolge der Einzelanfertigung jedes Stiickes
einen sehr geringen Nutzgrad hat. Bei der Herstellung solcher
Siebe miissen diese aufwendig endlos, bzw. rund gewebt werden,
wobei durch die Umkehrung des Fadensystems im Gebrauch eine
Schwichung des Gewebes gegeben ist. Bs ist auch bekannt beide
Enden von offenen, bzw. flach gewebten Geweben durch ein nach-
trigliches spezielles Webverfahren endlos zu machen. In bei-
den Fgllen erfolgt das Einlegen in die Papiermaschine im end-
losen Zustand, wobei lange Stillstandszeiten die Folge sind.
Auch kennt man mechanische Nihte an flach gewebten Sieben, wel-
che vorwiegend bei “rockensieben angewendet werden und die ein
offenes, leichtes Einziehen in die Maschine gestatten. Die me-
chanischen Nihte selbst sind markiergefidhrdend, da sie als Fremd-
korper im Gewebe nur durch eine zus#dtzliche Erhthung an der
Verbundsstelle eingebracht werden ktnnen und bei jedem Passieren
von Leitwalzen oder Zylindern eine schlagartige Erhohung der
Spannung und damit Markierungen und frithzeitigen VerschleiB

der Verbindungsmittel verursachen. Die Nthte selbst haben je-
weils andere Eigenschaften und Verhaltensweisen im feuchthei-
Ben Klimet der Papiermaschine und gelten als der schwichste Teil
des Gewebes, der die ILebensdauer desselben bestimmt, |

509849/0397
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Alle gewebten Gewebe miissen in passender Ldnge und Breite ein-
zeln vorgefebtigt und auf Lager gehalten werden,nachdem es kei-
ne Webart oder Nahtverbindung gibt, die es gestattet ein ge-
webtes Gewebeband,ohne es zu beschéidigen, an jeder beliebigen
Stelle ihrer Umlauflinge zu offenen und - oder zu schlieBen.
Die Elastizitdt, welche BiZnder an schnellaufenden iMaschinen,
besonders Papiermaschinen bendtigen, um die UnregelmiBigkei-
ten der Maschinengeometriey sowie die durch den Antrieb in der
Spannung entstehenden Schubj und Zugkrifte abzufangen, besitzen
die gewebten Biénder im allgemeinen durch ihre PFihigkeit kurz-
fristige Lidngenverdnderung innerhalb der Gewebebindung, bzw.
Fadenverkreuzung, durch iikrover:schiebungen innerhalb ihres
doppellagigen Langfadensystemes auszugleichen.

Auch kOnnen sie punktuelle Belastung und = Aaslenkungen bis zu
20 Grad, infolge ihrer Vielzahl an Kett- und SchuBfiden und

ihrer Bewegungsméglichkeiten untereinander, aufnehmen.

In Papiermaschinen wurde versucht Gliederbinder unter DTPS 77147
mit ineinanderverflochtenen metallischen Spiralgliedern und Ver-
steifungsdréhten einzufiihren, wobei sie sich, trotz damaliger
geringer Breite und Geschwindigkeit der Papiecrmaschine als unge-
eignet erwiesen, da ihnen die oben beschriebene nttige elastische
Bigenschaft eines normalen Gewebebandes fehlte und die Flecht-
technik zu aufwendig und markierend war. Pie Herstellungsbrei-
te solcher Geflechtbinder wird bestimmt durch die Reibungsver-
h&ltnisse beim Flechtvorgang und der Formbestindigkeit der
Wendeln, welche als ganze Einheit auf der Gesamtlinge in Drehung
gebracht werden muB und letztlich durch die letzte Wendel,
welche beide Enden der Siebfliche verbindet.

Hierbel entsteht doppelte Reibung, da die Wendel gleichzeitig

in zwel anschlieBende Wendeln eingeflochten werden muB. Es ist
leicht vorstellbar, daB bereits bei Breiten iiber 3 ieter ein
solches Verflechten nicht mehr mSglich ist. AuBerdem ist ein
einmal verbundenes Sieb ohne Zerstdrung nicht mehr zu 6ffnen.
Der Flechtvorgang selbst bedingt Wendeln .ait hokrer Steigung in
Vervindung mit dem hohen Spiel zwischen den windungen, welche die
Stabilitdt in Querrichtung stark vermindert, da unter Spannung
die Windungen in der Mitte zusammenkriechen kénnen. Diese Quer-
zugkrifte auf die Windungen werden immer grsBer, je breiter das

_ 4 -
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Sieb und je schwerer die Siebfl&dche ist.

‘Zu den Nachteilen der bereits beschriebenen Steifheit der Quer-
stdbe und Spiraldrzhte und dem hohen Gewicht bei den bekann-
ten Gliederbdnder kommt das Fehlen der Nichitmarkierung, der
Peinheit, des kontrahierenden elastischen Fl&chenschlusses

und der Dimensionsstabilitdt und Korrisionsbestindigkeit.
Nachdem bekannte Gliederbdnder selbst kleinste Unebenheiten

in der Leitwalzengeomeirie wegen ihrer Steifheit und fehlen-
den Elastizizdz nicht ausglieichen konnten und rtliche Upver-
spannungen beim Batzendurchlauf oder beim Auffiihren der Papier-
spitze bleibende Deformierunzen brachten, verbot sich die Ver-
wendung bekannter Gliederbidnder mit steigender Geschwindigkeit
bis 1300 m/Kizn. und Breite bis zu 10 iietern vcn selbst, da die
hohen Flieh- ILi#ngs— und Querzugskrifte nicht bewidltigt werden
konnten. In der NaBpartie kommt es auf gute Wasserdurchlissig-
keit und Nichtmarkierung an, in der Trockenpartie muB das
Trockensieb durch festes Anpressen des Papieres an die Zylinder-
fliche die Kontakttrocknung fordern und gleichzeitig Schrumpf
verhindern bei hdchster Démpfdurchléssigkeit. Bei der Aufblas-
trocknung muB das Trockensieb die HeiBluft durch die Siebsff-
nungen frei durchtreten lassen, ohne in allen den geschilder-
ten Fdllen eine iarkierung auf dem Papier zu hinterlassen. Dies

konnten bekannte Gliederbidnder nicht erreichen.

Erst durch die Erfindung lassen sich Gliederbinder an schnell
laufenden breiten Maschinen und Papiermaschinen einsetzen.

Die Aufgabe der fErfindung besteht darin, metallische Gliederbin-
der ,wie sie vorab behandelt worden sind so zu verbessern, dall
sie aus Kunststoff in groBer Liange und Breite auf wirtschaftli-
che und einfache VWeise hergestellt werden konnen, und ihnen Ei_
genschaften wie Dimensionsstabilitgt, FléchenschluBl, anpassungs-
fiahige hohe Elastizitdt, Nichtmarkieruns, einfache Kanten, re-
gelbare Porositadt, leichtes Gewicht und funktionssicheres Lauf-
verhalten gegeben werden, die sie geeignet machen, wie gewebte
Siebe eingesetzt zu werden ohne jedoch fiir die Montage besonde-
re Nahtformen zu gebrauchen, die in Form und - oder Eigenschaf-
ten von dem des Bandes abweichen und sie damit ohne Einzelstiick-
anfertigung und-Lagerung fiir lange Schliduche,schnelle und breite

_g_
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Anlagen und Papiermasdninen verwendet werden kdnnen.

Zur Losung dieser Aufgabe ist bei der Erfindung vorgesehen,
daB die Drghtwendeln aus Drédhten mit flexiblen Werkstoffen be-

/4

stehen, denen, vor der gegenseitigen Verbindung, durch Thermo-
fixierung eine solche dauerhafte, kontrahierende, elastische,

i

zugfedermdBige Zugvorspannung und Form aufgeprigt ist, daB sich
nach dem Verbinden der aufeinanderfolgenden Drahtwendeln deren
Kopfbogen selbsttdtig, federnd kontrahierend und kriftschliissig
gegeneinander pressen.

Dadurch wird erreicht, daB die Gliederbidnder nach der Erfindung
die eingangs behandelten Nachteile der bekannten metallischen
Gliederbinder beheben. Die Gliederbinder nach der Erfindung sind
wesentlich form_ und dimensionsstabiler und verdndern sich auch
nicht unter Zug in ihrer Breite, indem alle Windungen liicken-

los durch ihre aufgeprigte zugfedermiBige Zugvorspannung aneinan-
dergeprelt werden und damit das Zusammenschliipfen der Yindungen
ausschlieBen. Gleichzeitig wird ein sicherer elastischer Fldchen~
schluf érreicht, der auch eine kurzfristige Uberspannung wie z.B.
einen Batzendurchlauf ertrigt und die geringstmdgliche Markie-
rung und gute Formhaltigkeit ergibt. Durch die Thermofixierung
der Drahtwendeln, bestehend aus Werkstoffen wie monofile Kunst-
stoffdréhte, z.B. 0,9 mm Durchmesser, wird erreicht, daB die
Form und die Zugvorspannung dauerhaft aufgepridgt ist und auch
nach Belastungen erholungsfdhig bleibt, sodaB ein wesentlich
besseres elastisches Verhalten und ein groBerer Widerstand ge-
gen Deformierung gegeben ist gegeniliber Drahtwendel aus metalli-
schen Werkstoffen. Perner ist die geringere Reibung zwischen

den Spiralen und zwischen Verbindungsmitteln und Spiralen

sowie das geringere Gewicht von entscheidender Bedeutung fiir

die Lebensdguer der Gliederbdnder nach der Erfindung. Dabeil ist
es auch méglich, daB fiir die Drahtwendeln Drihte verwendet wer-~

1

den mit einem Gleit- ‘oder Schutzmantel und einem thermofixier-
‘baren Kunststoffkern aus mono- oder multifilen Dridhten oder aus
. einer Mischung derselben.

508849/0397
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Durch die Einbringung der kontrahierenden Federkraft kann fer-
ner die Herstellung der VWendeln wesentlich einfacher, gleich-
miBiger und sicherer gestaltet werden, da sie - ohne vorbestimm-
te Abstandsteigung - Windung an Windung gewickelt werden kdnnen,
was die optimale Federkraft bringt und auch eine kontinuierli-
che Produktion in beliebiger Anzahl von Windungen pro Wendeln
gestattet, im Gegensatz zu letallwendeln mit Abstandsteigung
deren Anzahl Windungen pro Wendeln beschrinkt ist und damit

auch die Breite der Gliederbinder begrenzen. Wiirde man Kunst-
stoffwendeln ebenfalls mit Abstandshaltung wickeln, so wire jw
eine Fixierung der Abstandshaltung eine wesentlich hthere
Phermofixiertemperatur notig, welche einen Abbau der Festig-
keit vefursacht und sie daher nicht mehr fiir den Einsatz in
Gliederband geeignet machen, im Gegensatz zu einer Fixierung
mit Windung an Windung, also ohne Abstand, welche wegentlich
drahtschonender gehalten werden kann und damit den Anforderungen

von Gliederbidndern gewachsen sind.

Um den Korrisionen zu widerstehen miissen im Gegensatz zu der er-
findungsmiBigen Gestaltung bei den bekannten Gliederbédndern
teuere Legierungen und Metalle verwendet werden die melstens
schwer zu wickeln sind und wie alle metallischen Werkstoffe,
auBer Federstahl, seht leicht ihre Form bel geringster Belastung
bleibend verindern., PFederstahl jedoch 1Bt sich nicht in der fir
“Gliederbinder nétigen Form und Anzahl Windungen pro Wendeln
wickeln, sodaB sie fiir die Herstellung von Drahtgliederbdndern
ausscheiden,

Das Verbinden der Kunsitstoffdrahtwendeln mit dem Verbindungsmit-
tel gemiB der Erfindung erfolgt, indem die erste Wendel nach
der spidter im Gliederband benttigten Teilung ausgespannt und

auf einer Unterlage befestigt wird. Die zweite Wendel wird mit
ihren Kopfbbgen iiber die Kopfbigen der ersten Wendel gelegt

und mittels Gleitdruck in die erste Wendel eingepreBt. Durch
den Gleitdruck spannt sich die zweite Wendel und 6ffnet selbst-
titig eine Iiicke die sie in die Kopfbdgen der 1. Wendel einschliip-
fen 1#8t. Nach Nachlassen des Gleitdruckes zieht sich die zweite
Wendel infolgé ihrer kontrahierenden Zugvorspannung zusammen und
verklammert sich mit den Kopfbdgen der ersten ‘endel. In der

509849/0397 -9 -
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gleichen Weise Wendel an Wendel gelegt, ergibt eine gegenseitige
Verklammerung die berelts ein Flachengebllde darstellt, ohne daB
die Verblndungsmlttel eingefiihrt sind. Die Verblndungsmlttel,

am zweckmaﬁlgsten‘ln Form von flexiblen multifilen Drihten

oder Fdden aus Kunststoff, kdnnen im gleichen Arbeitsgang nach-
gefiihrt oder erst spiter eingezogen werden, wobel die Lidnge des
multifilen flexiblen Drahtes’dﬁrch Umkehrung an den Kanten nicht
auf die ILinge der Einzelwendel beschrinkt sein muB, wie bei be-~
kannten Gliederbdndern., Auf diese Weise erhdlt man eine Fliche
bei denen die Windungen der Drahtwendeln liickenlos aneinanderge-
preBt sind und durch ihre gegenseitige Verklammerung und Verwen-
dung von abwechselnder rechts- und linksdrehender Drahtwendeln
eine plane Fliche mit sicherer Flachlage die auch ein Absacken

" verhindert, ergibt.

Gleichzeitig ist mif dieser elastischen Verklammerung gesichert,
daB die Uffnungen der Kopfbbgen der gegenseitizen Wendeln zum
Einfihrungsvorgang des Verbindungsmittels formbestidndig gesffnet
bleiben und eine optimale Innengleitfliche darbieten, welche ein
Spiessen des Einfiihrungsstiftes oder des nachgezogenen Verbin-
dungsmittel verhindern und somit den Verbindungsvorgang selbst
'uber groBte Breiten ermglichen. Der Einfihrungsvorgang des
Verbindungsmittels kann auch sektionsweise durchgefiihrt werden,
nachdem die Wendeln elastisch flexibel sind und ein Einfiihrdraht
Jeweils an irgend eine Wendel heraustreten das Verbindungsmittel
nachgezogen und von neuem ein Einfiuhrungsvor ang fiir die nichste
Sektion an gleicher Stelle eingeleitet werden kann. Gegeniiber be-
kannten metallischen Gliederbindern ist dies ein wesentlicher Vor-
teil.

Die Verbindungsmittel haben, gemédf der Erfindung dabei nur noch
die Aufgabe als Gelenkstifte zu erfiillen, da ihr die Aufgabe der
Positionshaltung der Wendeln und dawit die kouplizierte Ianten—
sicherung, wie bei den bekgnnten Gliederbdndern entfsllt.

Sle konnen somit flexibel, z.B. aus textilen mit gezwirnten lMate-
rialien sein. Dadurch wird die Umnlenkung vor allem bei etwas aus-
gewinkelten Gliederbindern ohne zusdtzlichen Kraftaufwand und den
gefiirehteten Torsion- und Biegebelastungen bei leichter Steuerung
der Gliederbdhder ermoglicht, was sich auf die ILebensdauer senr

positiv auswirkt., Versuche haben ergeben, daB hierbei die drei-

509849/0397 - 10 -
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fache Laufzeit gegeniiber bekannten Gliederbindern erreicht wer—

den karn.

Die bekannten Gliederbidnder besitzen keine Elastizitdt um die
Spannungsunterschiede, die vor und nach Antrieb oder Umlenkwal-
zen auftreten, elastisch abzufangen, was sich auf die Gsteuerung
der Gliederbdnder sehr negativ auswirkt. Durch die geeignete Aus-—~
bildung der Gelenkstifte, gem8B der rrfindung, mit einem elasti-
schen Kern, z.B. aus elastischem Druckschlauch oder Gummi oder
dergleichen, und einem Gleit- oder Schutzmantel um diesen Iern
konnen in Hikrobewegungen die einzelnen Gelenkstifte in der

Summe zu einer Gesambtelastizitdt des Gliederbandes sich addieren
und damit eine wesentliche Verbesserung des Laufverhaltens ins-
besondere an schnellen und breiten Maschinen wie Papiermaschi-
nen erreichen. Auch kGnnen die Verbindungsmittel aus quellfdhi-
gem Material oder als Druckschlauch, der seinen Umfang durch ge-
eignete Druckluft oder Druckfliissigkeit vergroBert, ausgzefilhrt
sein, wodurch z.B. fir Schrumpfsiebe an Walzen schnell ein fester
31tz erreicht wird und ein separates Aufschrumpfen mittels Tem~
petatur entfdllt.

Durch den hochflexiblen Gelenkstift gendB der Erfindung ist es
auch moglich Gliederbidnder muldenfg?m§§mg§nzusetzen.

Gegenstand der Erfindung ist ferner die Ausbildung der Windungs-
schenkeln, welche geringfligig konkav oder konvex auBerhalb der Ge-
raden gehalten werden. Dadurch konnen ebenfalls Uberspannungen
oder Differengspannung zwischen den HuBeren und inneren Windungs-
schenkeln bei Umlenkungen durch Streckung der Sehenkelkriimmung
oder srhdhung der Schenkelkrimmung elastisch, wie bei gewebten
Sieben, abgefangen werden, indem sie sich nach Aufheben der
Uberspannung wieder elastisch zuriickbilden und somit die Zugbe-
anspruchung immer auf beide Windungsschenkel gleichm#Big libertrigt.
Ebenso kann sich durch eine konkave Form der Windungssechenkeln
der Drahtwendeln jeder jeweiligen Zylinder - oder Walzenkriimmung
anpassen,; womit eine geringere Markierung und Abriebsreibung
durch eine vergréBerte flichenférmige Auflage im Gegensatz zu
der iiblichen punktférmigen Auflage bei geraden Windungsschenkeln
an Kriimmungen, gegeben ist. Dies ist besonders beim Einsatz von’
Drahtgliederbindern nach der Erfindung fiir Trockenpartien an
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Papiermaschinen von Wichtigkeit. Um die punktformige Auflage
in eine fldchenméfBige zu &ndern ist es auch denkbar die Draht-~
wendeln aus Flachdrdhten herzustellen.

Die Seitenkanten der Gliederbinder gemidfl der Erfindung kbnnen
einfach gestaltet werden, indem jede zweite Drahtwendel ab-
wechselnd an je einer Kantenseite mit mindestens zwel Windungen
die benachbarte Drahtwendel {ibersteht. Innerhalb der iiberstehen-
den Drahtwendel liegt die somit geschiitzte Umkehrschlaufe oder
Endfixierung des Gelenkstiftes. Die vom Gelenkstift nicht er-
faBte Windung bildet einen elastischen Kantenschutz und Gleit-
flédche fiir Reguliereinrichtungen, welcher noch durch einen zu-
gdtzlichen Kantenfaden jeweils in die Umkehrstelle des Gelenk-
stiftés einbindend, an der Kante die'Einbuchtungen der tiefer-
liegenden Wendeln iiberdecken und als elastischer Puffer fiir
kurzfristige Uberdehnung des Gelenketiftes dienen kann,

Eine weitere erfindungsgemédfBe Ausbildungsform ergibt die Aus-

fiillung der Offnungen zwischen den Windungsschenkeln zur voll._
stdndigen oder teilweisen Abdichtung, wie es z.B., bei Papierma-
schinen an den Randzonen notig ist. Auch kann man mit dem ent-
sprechenden PFull- oder Filtermaterial z..5. Schaummaterial freie
Durchgangsfldche steuern und sowohl damit, als auch durch die
Wahl des Fullmaterials selbst verschiedene Filtereffekte er-
zielen., Eine weitere Ausbildung von der Erfindung ist die Auf-
fiillung der lichten Offnung zwischen den Windungsschenkeln mit
luft- oder gasgefiillten Schliduchen, sodaB eine schwebende oder
schwimmende Fl&che entsteht, z.B. fiir Schwimmbadabdeckungen,
Sie ist leicht aufzurollen und zu verlingern oder zu kiirzen und
hat auch die Moglichkeit zwischen den Verbindungsmitteln an den
Kopfbdgen Wasser wie z.B. Regen durchsickern zu lassen,; sodaB
sich keine Wassersicke bilden konnen. Auch kann es bei geniigend
groBer Ausbildung der Wendeln und damit groBer Gasksmmerflichen
innefhalb der Wendeln hoch tragfédhige, schwimmende oder schwe-
’Wie es z.B., fiir militdrische Zwecke_béi
FluBliberquerungen oder Abdeckungen von morastigen Untergriinden
gegeben sein kann.

Die leichte Montagembglichkeit und Transport in Rollen sichert

'zusétzlichérVorteilé, Anstelle von gasgefiillten Aussparungen

509849/0397 - 12 -

i

»



- 13- 2419751

der HohlrBume zwischen den windungsschenkeln sind auch Heiz-~
quellen z.B, Heizdr&hte einzufiihren. Die Windungsschenkeln
selbst bieten eine hohe Druckfestigkeit durch ihr elastisches
Verhalten und ihren liickenlosen Steigur;setstvarnd, die ein seit-~
liches Ausweichen oder Abkippen der Windungsschenkeln auch unter
hohem Druck verhindern.

Eine weitere Ausbildung gemdB der Erfindung ist die Vernadelung
des Gliederbandes mit einer Vliesfldche zum Einsatz fir Filter«
oder NaBfilze in Papiermaschinen wobei das Gliederband zweck-
ndBigerweise mit einem texiilen Fiillmaterial zwischen den Schen~-
keln der Windungen ausgeriistet ist zum besseren Verankern und
Verbinden der Vliiesfldche mit dem Gliederband.

Das Gliederband gemiB der Erfindung 148t sich in beliebiger

Breite herstellen und kann sich somit jedem Umfang durch Hinzu-
fligen oder Wegnehmen von Wendeln einfach anpassen, sodaB es

auch als Druckmaterialschlauch mit einer separaten Innenhiille ver-
wendet werden kann zur Leitung von Gas- oder fliissigen liedien.

Das Auswechseln der Innenhaut bel Verschmutzung bereitet durch
Ziehen eines Verbindungsmittels keine Schwierigkeiten, ebenso

wenig wie das SchliefBen in beliebiger LéEnge.

Bei geringen Driicken-~ oder Zugkr&ften ist es auch mdglich,

auf die Drdhte als Verbindungsmittel ganz zu verzichten und den
Jendeln an den beiden Kopfbogen jeder Windung eine Kupplungs-
abplattung als Verbindungsmittel anzuprigen, welche reifiver-
schluBartig ineinandergedriickt, eine innige Verbindung der
Wendeln ergibt, welche nur von der Kante her einen Sicherungs-

stift aufweisen kann.

Eine weitere Ausbildungsform gemdB der Erfindung ist die Gestal-
tung eines Gliederbandes das in seiner Gesamtheit als federnder
Schlauch wirken kann, wobei die Verbindungsdrdhte so lange ge-~
halten sind, daB eie eine Streckung der Wendeln in Richtung der
Verbindun; sdrédhte zulassen. Dadurch ist es moglich verschmutzte
Gliederbidnder bei Filtereinrichtungen in ihrer freien Durchgangs-
flgdche zu verdndern und evitl. Schmutz oder andere Teile durchfal-
len zu lassen um sie dann wieder in ihrer urspringlichen freien
Durchgangsfléche einzusetzen. Auch ist es mit dieser Ausbildung

moglich,
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Zugfedernschliduche in beliebiger Form, Linge und Zugkraft zu
kombinieren, indem die Anzahl der Wendeln des Zugfedernschlau-
ches durch Hinzufligen oder Wegnehmen und wieder SchlieBen des
Schlauches verdndert wird.
Die Erfindung wird anhand von Ausfiihrungsbeispielen in den Zeich- :
nungen ndher erliutert. Hierbei zeigt:

Pigur 1 eine Aufsicht mehrerer Drahtwendel in einem Gliederband
gemd der Erfindung in schematischer Darstellung.

Figur 2 eine Seitenansicht mehrerer Drahtwendeln eines Glieder-—
- bandes gemdB der Erfindung mit Fillmaterial in der lichten Off-
nung der Schenkeln. '

Figur 3 eine Seitenansichit eines Gliederbandes gemiB der Erfin +
dung mit aufgenadeltem Florvlies und PFiillnaterial.

- Pigur 4 eine Aufsicht eines Drahtwendelpaares in einem bekannten
Gliederband mit Kantenbéféstigungen.

Figur 5 eine Drahtwendel fiir Gliederbsnder bekannter Art vor der
Verbindung mit Querstiben untereinander.

Figur 6 ein Drahtwendelpaar aus einem Gliederband genédB der Er-
findung mit Drahtwendeln, denen Kuppelkdpfe aufgeprigt sind.
Figur 7 Formbeispiele von Drahtwendeln gemiB der Zrfindung in
konkaver und konvexer Art.

Figur 8 eine Drahtwendel gemdB der Erfindung vor der Verbindung
mit anderen Drahtwendeln durch Verbindungsmittel,

Die Drahtwendeln 1 und 2 sind abwechselnd in rechts— und links-—
drehender Steigung angeordnet und bestehen im Querschnitt aus
zwel Windungsschenkeln 3 und den beiden Kopfbdgen 4 und sind
mittels Verbindungsmittel 5 gelenkig mit einander verbunden und
in beliebiger Anzahl aneinandergereiht. In der lichten Offnung der
Schenkeln ktnnen Einlagen 6 eingelegt werden. In Figur 5 ist die
Jendel 7 vor dem Verbinden mit anderen Wendeln bei bekannten
Gliederbindern mit Abstandssteigung S 1 gezeigt, wobei die Linge
der Wendel mit sechs Windungen L 1 betrigt, Die gleiche Wendel 7
nach dem Verbinden mit anderen Wendeln hat die Steigung S 2 und
die Lédnge von sechs Windungen L 2. Diese Steigung wird begrenzt
und fixiert durch die beiden Kantenschutzarten 8 und 9. Die Wen-—
deln im Gliederband<haben eine extfahierende Kraft, wodurch Ab-
standsliicken 11 zwischen den jeweiligen KopfbOgen benachbarter
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Wendeln entstehen. ,
In Figur 6 ist ein Wendelpaar eines Gliederbandes nach der Erfin-

dung dargestellt, wobei die Kopfbdgen als Kuppelkopfepn 1% ge-
formt sind und kraftschliissig ineinandergreifen konnen,

Figur 8 zeigt eine Wendel 1 oder 2 mit einer liickenlosen Stei-
gung 3 3 gendB der Brfindung in zugfederméﬁiger Zugvorspannung,
welche nach dem Verbinden und Strecken nach Pigur 1 sich kontra-

hierend zusammenzieht.
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- (1 Flachiges Gebilde als Drahtgliedergurt fir Fordergurte, Schliu-

che, und fiir Siebe zum Entwidssern und Trocknen von Faserviies-
bahnen insbesondere in Papiermaschinen aus'einer Vielzahl in-
einandergreifender Drahtwendeln mit Windungen aus je zwei, im
wesentlichen geraden Windungsschenkeln und diese verbindenden
Kopfbogen, die ausschlieBlich durch Verbindungsmittel, ohne
gegenseitige Verflechtung, verbunden sind und wo jeweils be-
nachbarte aufeinanderfolgende Drahtwendeln mit abwechselnder
rechts- und linksdrehender Steigung vorgesehen sind, dadurch
gekennzeichnet, daB die Drahtwendeln aus Drihten mit flexiblen
Werkstoffen bestehen, denen vor der gegenseitigen Verbindung
durch Thermofixierung eine solche dauerhafte kontrahierende,
elastische, zugfedermédBige Zugvorspannqu, Steigung und Form
aufgepridgt ist, daB sich nach dem Verbinden der aufeinander-
folgenden Drahtwendeln deren Kopfbdgen selbstdtig, federnd,

kontrahierend und kraftschliissig gegeneinanderpressen.

Fldchiges Gebilde nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Verbindungsmittel aus Drihten mit flexiblen und oder elasti-
schen Werkstoffen, z.B. textilen Zwirnen, oder aus Druckschliu~
chen mit geeigneten Reibungsschutzmantel bestehen, die mit Gas,
Luft oder Fliissigkeiten gefiillt sind und deren Durchmesser je
nach Fillmenge und oder Zugdruck der Windungen der Drahtwendeln
variabel ist, z.Be flir Kurvenfiihrungen.

Fldchiges Gebilde nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Verbindungsmittel aus Kupplungsabplattungen an den beiden
Kopfbdgen der Windungen jeder Drahtwendel bestehen, die sich
nach dem Ineinanderdriicken der aufeinanderfolgenden Drahtwendeln
formschliissig ineinanderkrallen.

Fldchige Gebilde nach Anspruch 1 - 3, dadurch gekennzeichnet, daB
die Windungsschenkeln der D:ahtwendeln mit einem oder beiden Win-

~dungsschenkeln lzicht konkav und oder konvex ausgebildet sind.

Fldachiges Genhilde nach Anspruch 1 - 4, dadurch gekennzeichnet,
daB in die lichte Offnung zwischen allen oder einer bestimmten
Anzahl von Windungsschenkeln aller, oder einer bestimmbten Anzahl

-von Drahtwendeln flexible portse Piillmaterislien, z.B, Filter-

naterial, oder flexible un,ordse PFlillmaterialien eingefiihrt sind.
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6. Fléchiges Gebilde nach Anspriichen 1 - 4, dadurch gekennzeich-
net, daB in die lichte O0ffnung zwischen allen, oder einer be-
stimmten Anzahl von Windungsschenkeln aller, oder einer be-
stimmten Anzahl von Drahtwendeln Druckschliuche eingefiihrt
sind, die mit Gas, Luft und Flissigkeiten gefillt sind odex
erst nach der Einfilhrung gefilllt werden und deren Durchmesser
und Raumfiillung der lichten bffnung Je nacl Fillmenge variasbel
ist. '

7. Flichiges Gebilde nach Anspruch 1 - 4, dadurch gekennseichnet;
daB in die lichte Offnung aller, oder einer bestimmten Ansahl
von Windungsschenkeln aller, oder einer bestimmten Ansahl von
Drahtwendeln Heizquellen, z.B. Heizdrihte oder Xiihislements
eingefiihrt sind.

8. Flichiges Gebilde nach Anspriichen 1 - 2 und 4 - 7, dalurch
gekennzeichnet, daB die Verbindungsmittel (5) und dio Ml
materiglien (6) eine solche Liénge und einen solchen Durchmes-~
ser aufweisen, daB sie ein, entlang ihrer Lingsachsen in Mih-
rung und Begrenzung exakt bestimmbares, suglfedermiissiges Be«
wegungsspiel der Drahtwendeln gzulassen und dis Zugkraft dureh
die beliebige Anzahl von aneinendergeresihten Drahiwendeln
jedem Erfordernie, z.B. Zugfedernfléchen~ oder Schléuchen an=
zupassen ist.

9. Fldchiges Gebilde nach Anspriichen 1 - 7, dsdursh gekennzeich-
net, da8 jeweils benachbarte Drahtwendeln abwechselnd mo ge-
geneinander versetzt sind, daB eine Wendsl an einer Switenkan-
te und mindestens zwei Windungen gegeniiber ihren Niohbifiin*
deln ibersteht, widhrend sie auf der gegeﬁﬁbcrliegenden Seiten-
kante um mindestens zwei Windungen gegeniiber ihren Nachbarn-
wendeln nach innen versetzt ist und die Verbindungmstifte so
eingeftdelt sind, de8 deren Umkehrschleife geschiidzt 3Utlili‘ A"
innerhalbd von Windungsschenkeln {{berstehender Windungen 11033n.

10. Fldchiges Gebilde nach Anspriichen 1 - 9, dadurch gekennzeichnedt,
daB das Fléchengebilde ein oder beidars?itig mit einer Vliies-~
flédche verbunden ist, Zz.B. durch Nadeln oder Kaschieren als
sogenannte Siebfilzkombineation. )

BAD ORIGINAL
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11. Fldchiges Gabilde nach Anspriichen 1 - 10, dadurch gekenn-
zeiohnet, daB es durch Verbindung der jeweiligen, die End-

kanten bildenden, Drahtwendeln zu elinem endlosen Schlauch
gusanmmengefilgt ist.

BAD OF“G‘NAL
509849/0397
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