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@ Filtertuch fiir Filterpressen

@ Filtertuch fiir Filterpressen, das aus einem mehriagigen
Gewebe (12) besteht, dessen dem PreBgut zugewandts
AuRenlagen (13 und 15) aus multifilen Fiden {22) bestehen,
zwischen denen mindestens eine Innen!age (14) aus monofi-
len Mstalldrahten {23) angeordnet ist, die als Drénage disnt.
Das Filtertuch Ist zum Auspressen von Prelgut geeignet,
dessen ausgepreBte Filterkuchen sich lsicht von dem aus
multifilen Faden {22) gebildsten AuBeniagsn {13 und 15} des
Gewebes losen, wihrend dis ausgepreBte Fliissigkeit an den

verseiitan Metalidrahten {23) entlang nach auBen flieBt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Filtertuch fiir Filterpressen,
insbesondere zum Entfernen von Fliissigkeiten aus ei-
nem faserigen PreBgut, wie Riibenschnitzeln od. dgl.

Bei der Herstellung von Zucker aus Zuckerriiben
werden die ausgekochten oder anderweitig aufbereite-
ten Ritbenschnitzel mit Filterpressen ausgeprefit, um
den Schnitzeln alle Feuchtigkeit zu entziehen. Hierbei
werden die Rilbenschnitzel in mehreren Lagen tiberein-
ander zwischen Filtertiichern angeordnet, die dann von
oberen und unteren Druckplatten einer hydraulischen
Filterdruckpresse zusammengepre8t werden, wobei die
noch in den Schnitzeln enthaltene Fliissigkeit seitlich
herausflieBt. Die nach dem Pressen mehr oder weniger
trockenen Schnitzel kénnen verbrannt oder einer ande-
ren Verwertung zugefiihrt werden.

Beim Auspressen der Riibenschnitzel wird ein Teil
des PreBgutes von der seitlich austretenden Fliissigkeit
mitgerissen und nach auBen geschleudert. Die Filterti-
cher werden sehr stark zusammengepreBt und die aus-
gepreBten Filterkuchen haften hartnickig an den Filter-
tiichern und l6sen sich auch beim Austragen an den
Umlenkwalzen nur widerwillig ab. Insbesondere an
glatten Filtertiichern aus Drahtgewebe haftet das zihe
PreBgut sehr fest und kann mit mechanisch wirkenden
Abstreifern nur mit Miihe gelost werden. Filtertiicher
aus Textilgewebe dagegen, die sich leichter von einem
dichten Filterkuchen trennen, sind sehr dicht und haben
keine ausreichende Drinwirkung. Das PreBgut wird
deshalb auch bei sehr hohen PreBdriicken nicht ausrei-
chend entwissert, vielmehr werden nur die textilen Fil-
tertiicher hoch beansprucht, die hierdurch einem hohen
VerschleiB unterworfen sind.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Filtertuch fiir Filter-
pressen der eingangs niher erlduterten Art zu schaffen,
mit dem noch vorhandene Feuchtigkeit nahezu vollstén-
dig aus einem faserigen PreBgut entfernt werden kann
und sichergestellt ist, daB sich der ausgepreBte Filterku-
chen beim Austragen aus der Presse ohne weiteres
selbsttitig von den Druckflichen der Presse 16st. AuBer-
dem soll das Filtertuch eine hohe Festigkeit und eine
lange Gebrauchsdauer haben.

Diese Aufgabe wird mit der Erfindung durch ein
mehrlagiges Gewebe gelost, unter dessen dem PreBgut
zugewandter AuBenlage aus multifilen Faden minde-
stens eine Innenlage aus gebiindelten oder verzwirnten,
monofilen Fiden angeordnet ist. Die im Inneren des
mehrlagigen Gewebes angeordneten gebiindelten oder
verzwirnten monofilen Fiaden wirken wie AbfluBrohre,
in denen die in dem PreBgut noch vorhandene Fliissig-
keit problemlos entlang flieBen kann, wobei sie zu den
Geweberindern gelangt und dort seitlich aus dem Ge-
webe austritt. Die Zwischenriume zwischen den gebiin-
delten oder verzwirnten monofilen Fiden reichen aus,
um eine gute Drinwirkung zu gewihrleisten.

Andererseits bieten die aus multifilen Faden geweb-
ten AuBenflichen des Gewebes dem Prefgut eine genii-
gend rauhe, beim Transport in sich bewegte Oberflache,
so daB sich die abtransportierten Filterkuchen leicht
vom Filtertuch 16sen und an einer Umkehrstelle des
Filterbandes leicht abfallen. Das Filtertuch wird hierbei
auf seiner Oberfliche nicht von Rakeln oder Kratzern
mechanisch beansprucht. Es verschleiBt deswegen nur
wenig und hat eine lange Gebrauchsdauer.

Besonders zweckmi8ig ist es, wenn die Innenlage des
Filtertuches aus verseilten Metalldrahten besteht. Diese
behalten auch unter dem Querdruck der Presse ihre
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Form bei und halten die Zwischenrdume zwischen den
einzelnen Drihten offen, so daB auch die Fliissigkeit
ungehindert zur Seite hin abflieBen kann. AuBerdem
verleihen die Metalldrihte dem Filtertuch eine hohe
mechanische Festigkeit.

Um den PreBvorgang wirtschaftlich durchzufiihren,
werden zweckmiBig viele PreBgutlagen ibereinander
angeordnet, wobei jeweils zwischen zwei Filtertiichern
eine PreBgutschicht angeordnet ist. Das Gewebe eines
jeden Filtertuches ist dann zweckmiBig mindestens
dreilagig, wobei zwischen jeweils zwei duBeren Gewe-
belagen, deren multifile Fiden in Kette und SchuB3 aus
versponnenen Kunststoffasern bestehen, in SchuBrich-
tung verlaufende Biindel oder Seile aus Metalldrdhten
angeordnet sind. Jedes Filtertuch wendet dann jeder
PreBgutschicht eine duBere Gewebelage aus multifilen
Fiden zu, so daB sich sowohl Oberseite als auch Unter-
seite einer jeden Filterkuchenschicht leicht vom Filter-
tuch 16sen, wenn das Filterkuchenpaket aus der Filter-
presse heraus fihrt und die Filtertiicher {iber Umlenk-
walzen laufen und den ausgepreBten Filterkuchen her-
ausfallen lassen.

Um eine besonders gute Drianwirkung zu erzielen,
haben die in SchuBrichtung verlaufenden, verseilten,
monofilen Fiden oder Drihte eine kleinere Schlaglinge
als die multifilen Faden, und der Durchmesser der mo-
nofilen Fiden ist wesentlich gréBer als der Durchmesser
der multifilen Fiden der ZuBeren Gewebelagen. Bei ei-
ner besonders giinstigen Anordnung besteht die Innen-
lage aus diinnen Edelstahlseilen, die aus je vierzehn mo-
nofilen Fiden mit einem Einzeldurchmesser von
0,20 mm gebildet sind. Die multifilen Faden der AuBen-
lage bestehen zweckmiBig aus Polyester und haben in
SchuBrichtung je 494 Einzelfilamente mit einem Durch-
messer von 0,025 mm. Der Durchmesser der monofilen
Fiden ist dann achtmal gréBer als der Durchmesser der
Einzelfasern der multifilen Fiden, er kann aber auch
noch groBer sein.

Wenn das Filtertuch als endloses Filterband ausgebil-
det ist, sind die Metalldrahtbiindel oder -seile quer zur
Laufrichtung des Bandes in das Gewebe eingebunden
und reichen mit ihren Enden mindestens bis zu den Sei-
tenrindern des Filterbandes. Hierdurch ist gewihrlei-
stet, daB die ausgepreBte Fliissigkeit vollstédndig an den
Seitenrandern des Filterbandes austritt.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge-
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung und der
Zeichnung, in der eine bevorzugte Ausfithrungsform der
Erfindung schematisch an einem Ausfiihrungsbeispiel
erldutert ist, das ein Filterband oder ein Filtertuch im
Langsschnitt in stark vergréBertem und auch verzerr-
tem MaBstab zeigt.

Das in der Zeichnung dargestellte Filtertuch 10 ist
eines von zehn Filtertiichern, welche neun Lagen von
ausgekochten Zuckerriibenschnitzeln zwischen sich ein-
schlieBen und in eine Filterpresse fiihren, in denen das
PreBgut quer zur Lingsrichtung 11 der Filtertiicher aus-
gepreBt wird.

Das Filtertuch 10 besteht aus einem mehrlagigen, im
vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel dreilagigen Gewebe
12, das zwei AuBenlagen 13 und 15 und eine Innenlage
14 aufweist. Mit "AuBenlage” und "Innenlage” werden
hier nur die SchuBfiden 16 und 17 der duBeren Gewebe-
flachen und die SchuBfiden 18 der inneren Gewebefla-
che bezeichnet, die von den Kettfiden 19, 20 und 21 des
Gewebes eingebunden sind.

In der Zeichnung ist das Gewebe der Ubersichtlich-
keit halber auseinandergezogen dargestellt, so da man
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den Eindruck gewinnen konnte, daf die SchuBfidden 16,
17 und 18 und die Kettfiden 19, 20 und 21 sich in groBem
Abstand voneinander befinden. Tats#chlich aber liegen
die Féden natiirlich dicht aufeinander, wobei die Kettf-
den die SchuBfiden auf einem Teil ihres Umfanges um-
schlieBen und an ihren Kreuzungsstellen auch seitlich
zusammengedriickt werden.

Wihrend die SchuBfiden 16 und 17 der AuBBenlagen
13 und 15 und alle Kettfiden 19,20 und 21 aus multifilen
Féden 22 bestehen, die bei den AuBenlagen 13 und 15
durch Kreuzschraffur angedeutet sind, werden die
SchuBfiden 18 der Innenlage 14 von monofilen Fiden
23 gebildet. Diese monofilen Fiden kdnnen zu einem
Bilindel zusammengefalte, monofile Kunststoffdrihte
sein. Bei dem hier dargestellten, bevorzugten Ausfiih-
rungsbeispiel sind die monofilen Fiden jedoch Metall-
drihte, die miteinander verseilt sind.

Die multifilen Fiden 22 von Kette und SchuB der zwei
duBeren Gewebelagen 13 und 15 bestehen aus verspon-
nenen Kunststoffasern, vorzugsweise aus Polyester
oder Polyetereterketon (PEEK). Sie kénnen aber auch
aus Kohlenstoffasern oder Polyamiden hergestellt sein.
Die Schlaglinge der muitifilen Fiden ist wesentlich gro-
Ber als die Schlaglinge der verzwirnten bzw. verseilten
monofilen Faden.

Wenn das Filtertuch 10 als endloses Filterband ausge-
bildet ist, bei dem die Kettfiden 19, 20 und 21 in Lings-
richtung 11 und die SchuBfiden 16, 17 und 18 quer dazu
verlaufen, reichen die Metalldrahtbiindel oder -seile 23
mit ihren Enden bis zu den Seitenrindern des Filterban-
des. Sie bilden die Querdrinage des Filterbandes, aus
der die aus dem PreBgut ausgepreBte Fliissigkeit seitlich
auslduft,

Obgleich in der Zeichnung nur ein dreilagiges Gewe-
be dargestellt ist, erkennt man doch, daB das Gewebe
auch fiinf- bis siebenlagig oder noch mehrlagiger sein
kann. Wesentlich ist nur, daB die aus multifilen Fiden
bestehenden AuBenlagen dem PreBgut zugewandt sind
und die SchuBifiden 18 aus monofilen Fiden nicht an
einer Oberfliche des Gewebes liegen, die dem PreBgut
zugewandt ist,

Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte und be-
schriebene Ausfithrungsbeispiel beschrinkt, sondern es
sind mehrere Anderungen und Erginzungen méglich,
ohne den Rahmen der Erfindung zu veriassen. Beispiels-
weise konnen die monofilen Fiden 23 der Innenlage aus
verschiedenartigen Metallen, insbesondere aus Kupfer
oder Edelstahl bestehen. Es ist auch méglich, die verseil-
ten Metalldréhte 23 mit Draht zu umspinnen. Ferner
konnen fiir die Aulenlage verschiedene Fadendurch-
messer fiir Kette und SchuB eingesetzt werden, wobei
es sich als zweckmiBig erwiesen hat, die Kettfiden 19,
20 und 21 ein Drittel dicker zu machen als die SchuBf-
den 16 und 17. Die Biindel oder Seile aus monofilen
Faden 23 sollten zweckmiiBig immer etwas dicker sein
als die SchuBfiden 16 und 17 der AuBenlagen 13 und 15.

Patentanspriiche

1. Filtertuch fiir Filterpressen, insbesondere zum
Entfernen von Fliissigkeiten aus einem faserigen
PreBgut, wie Ribenschnitzeln od.dgl, gekenn-
zeichnet durch ein mehrilagiges Gewebe (12), unter
dessen dem PreBgut zugewandten AuBenlage (13
bzw. 15} aus multifilen Fiden (22) mindestens eine
Innenlage (14) aus gebiindelten oder verzwirnten
monofilen Féden (23) angeordnet ist.

2. Filtertuch nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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zeichnet, daB die Innenlage (14) aus verseilten Me-
talidrihten (23) besteht.

3. Filtertuch nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Gewebe (12) mindestens
dreilagig ist und daB zwischen jeweils zwei ZuBeren
Gewebelagen (13, 15), deren multifile Faden (22) in
Kette (19, 20, 21) und SchuB {16, 17) aus versponne-
nen Kunststoffasern bestehen, in SchuBrichtung
verlaufende Biindel oder Seile aus Metalldrihten
(23) angeordnet sind.

4. Filtertuch nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schlaglinge der
multifilen Féden (22) gréBer ist als die Schlaglinge
der verzwirnten bzw. verseilten monofilen Fiden
{23) oder Drihte.

5. Filtertuch nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB der Durchmesser der
monofilen Fiden (23) mindestens achtmal gréBer
ist als der Durchmesser der Einzelfasern der multi-
filen Féden (22).

6. Filtertuch nach einem der Anspriiche 1 bis 5, das
als endloses Filterband ausgebildet ist, bei dem die
Kettfiden der Gewebelagen in Lingsrichtung und
die SchuBfiden der Gewebelagen in Querrichtung
verlaufen, dadurch gekennzeichnet, daB die Metall-
drahtbiindel oder -seile in Querrichtung des Gewe-
bes eingebunden sind und mit ihren Enden minde-
stens bis zu den Seitenrindern des Filterbandes
reichen.

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen
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