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(54) Bezeichnung: Vorrichtung zur Instandsetzung eines Filzes an einer Faserbahnmaschine

(57) Hauptanspruch: Vorrichtung zum Instandsetzen eines
Filzes auf der Presspartie (100) einer Faserbahnmaschine,
welcher Vorrichtung (10)

- Blasvorrichtungen (12) zum Blasen der Luft gegen den Filz
(14) zur Entwésserung des Filzes (14), angeordnet auf einer
Seite des Filzes (14) auf dem Filzumlauf (102) der Presspar-
tie (100) und umfassend eine Blasdffnung (18) zum Zufiih-
ren der Luft, und

- Stltzvorrichtungen (20) zum Stutzen des Filzes (14), ange-
ordnet in Bezug auf die Blasvorrichtungen (12) des erwahn-
ten Filzes (14) der Presspartei auf der gegentiberliegenden
Seite, welche Stutzvorrichtungen (20) vorgesehen sind, den
Filz (14) auf mindestens zwei in einem Abstand voneinander
angeordneten Stutzpunkten (22) zu stitzen, von welchen ein
Stltzpunkt (22) in Laufrichtung des Filzes (14) vor der Blas-
6ffnung (18) und der andere nach der Blaséffnung (18) an-
geordnet ist, zugeordnet sind

dadurch gekennzeichnet, dass

die Stltzvorrichtungen (20) elastisch sind, um sich dem Filz
(14) anzupassen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur In-

standsetzung eines Filzes auf der Presspartie einer

Faserbahnmaschine, welcher Vorrichtung
— Blasvorrichtungen zum Blasen der Luft gegen
den Filz zur Entwasserung des Filzes, angeord-
net auf einer Seite des Filzes auf dem Filzumlauf
und umfassend eine Blaséffnung zum Zufuhren
der Luft, und
— Stitzvorrichtungen zum Stitzen des Filzes, an-
geordnet in Bezug auf die Blasvorrichtungen des
Filzes der Presspartei auf der gegeniberliegen-
den Seite, welche Stitzvorrichtungen vorgesehen
sind, den Filz auf mindestens zwei in einem Ab-
stand voneinander angeordneten Stitzpunkten zu
stitzen, von welchen ein Stitzpunkt in Laufrich-
tung des Filzes vor der Blaséffnung und der ande-
re nach der Blasoffnung angeordnet ist, zugeord-
net sind.

[0002] Die an der Faserbahnmaschine, besonders
an der Trockungsmaschine zu trocknende Faser-
bahn wird sehr stark viel entwassert. Nach der Bil-
dung der Faserbahn auf der Siebpartie wird die Ent-
wasserung durch Pressen der Faserbahn mit ei-
ner Pressvorrichtung in den Pressnip zwischen den
Presswalzen durchgefuhrt wahrend sich die Faser-
bahn zwischen den Falzen befindet. Gepresst durch
den Pressnip wird das Wasser aus der Faserbahn in
den Filz geférdert, der das Wasser mit sich im Ge-
webeumlauf fordert. Damit die Wasserabsorption des
im Pressnip nass gewordenen Filzes vor Zuriickkeh-
ren des Filzes von dem Umlauf zuriick in den Press-
nip wieder hergestellt werden kann, muss der Filz in-
standgesetzt werden, also entwassert werden.

[0003] In Zusammenhang mit Faserbahnmaschi-
nen, wie bei der Herstellung von Papier und Kar-
ton, wird zur Entwasserung der Filze allgemein ein
Unterdruckkasten verwendet. Wenn es sich um sehr
schwere Flachengewichte handelt, wie bei der Trock-
nung von Zellstoff, ist die dem Filz zu entwassern-
de Wassermenge jedoch wesentlich geringer als die
Wassermenge, die bei den Filzen der Papier- und
Kartonmaschinen entwassert werden soll. Der Unter-
druckkasten ruft eine groRere verzégernde Wirkung
im Filz hervor, was zum erhdhten Verschleil® der Fil-
ze und zum erhdhten Verbrauch der Energie fuhrt.

[0004] Der Stand der Technik kennt gesonderte
Blasvorrichtungen, mit Hilfe deren auf den zu instand-
setzenden Filz Luft Gber eine enge Blaséffnung ge-
blasen wurde, um den Filz zu entwassern. Bei dieser
Lésung kann die Luft jedoch zwischen den Blasvor-
richtungen und dem Filz entweichen und das vom Filz
ablaufende Wasser neigt dazu, dem Filz in Laufrich-
tung des Filzes zu folgen, wobei die Effektivitat der
Entwasserung beeintrachtigt wird.
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[0005] Der Stand der Technik kennt die Verdéffentli-
chung US 3,313,679, in der Blasvorrichtungen zum
Instandsetzen eines Filzes beschrieben werden. Bei
dieser Veroffentlichung werden in Bezug auf die Blas-
vorrichtungen auf der anderen Seite des Filzes zwei
feste Stltzpunkte gebildet, die den Filz an den Blas-
vorrichtungen festhalten, wobei das Entweichen von
Luft zwischen den Blasvorrichtungen und dem Filz
mindestens teils verhindert werden kann. Diese An-
ordnung ist jedoch erheblich teuer zu realisieren,
denn das Wasser wird mit Hilfe von Blaseinrichtun-
genin einen anderen Filz gefordert, womit ein eigener
Umlauf organisiert werden muss. Weiter verursachen
die festen Stitzpunkte Friktion am Filz und schlielilich
zerstodrt die Friktion der Reibung den Filz. Zusatzlich
ist der Einsatz einer solchen Konstruktion wegen des
hohen Energieverbrauchs teuer.

[0006] Die Aufgabe der Erfindung ist, eine Vor-
richtung zum Instandsetzen eines Filzes auf der
Presspartie einer Faserbahnmaschine hervorzubrin-
gen, welche energieeffizienter als die dem Stand der
Technik entsprechenden Vorrichtungen ist und wel-
che den Filz weniger verschleifdst. Die kennzeichnen-
den Merkmale dieser Erfindung kénnen dem beige-
legten Schutzanspruch 1 enthommen werden.

[0007] Diese Zielsetzung kann mit einer Vorrichtung
zum Instandsetzen des Filzes auf der Presspartie
einer Faserbahnmaschine erreicht werden, welcher
Vorrichtung Blasvorrichtungen zum Blasen der Luft
gegen den Filz, angeordnet auf einer Seite des Filzes
im Filzumlauf und umfassend eine Blaséffnung zum
Zufuhren der Luft und Stitzvorrichtungen zum Stit-
zen des Filzes, angeordnet in Bezug auf die Blasvor-
richtungen des Filzes auf der Prespartie auf der ge-
genlberliegenden Seite zugeordnet sind. Stitzvor-
richtungen sind vorgesehen, den Filz auf mindes-
tens zwei in einem Abstand voneinander angeord-
nete Stitzpunkte zu stiitzen, von welchen ein Stiitz-
punkt in Laufrichtung des Filzes vor der Blaséffnung
und der andere nach der Blasdéffnung angeordnet ist.
Die Stutzvorrichtungen sind elastisch, um sich dem
Filz anzupassen. Die flexiblen Stutzvorrichtungen er-
moglichen eine dichte Stutzung der Stutzvorrichtun-
gen auf dem Filz trotz Veranderungen in der Star-
ke des Filzes ohne den Filz abzunutzende Reibung.
Gleichzeitig verhindert die dichte Stitzung das Ent-
weichen der Blasluft zwischen den Blasvorrichtungen
und dem Filz. Mit anderen Worten kann gesagt wer-
den, dass die Stltzvorrichtungen auf der Oberflache
des Filzes "aufschwimmend" sind. In diesem Zusam-
menhang wird unter der Flexibilitat der Stitzvorrich-
tungen verstanden, dass diese flexibel zum Beispiel
durch pneumatische Belastung vorgesehen sind oder
alternativ die Stitzvorrichtungen von ihrem Aufbau
her elastisch und dadurch flexibel sein kbnnen.

[0008] Bevorzugt sind die Stitzvorrichtungen belas-
tet, um Flexibilitat hervorzurufen. Mit Hilfe des Belas-
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tung kann der Oberflachendruck zwischen den Stiitz-
vorrichtungen und dem Filz zum Beispiel mit Hilfe von
Luftdruck reguliert werden.

[0009] Bevorzugt ist die Offnung offen und fluch-
tet mit der Blaséffnung zum Entwéassern des Filzes.
Wenn Luft in Richtung Filz geblasen wird, ist in Bezug
auf die Luftéffnung die andere Halfte des Filzes of-
fen, wobei die Luft durch den Filz effektiv in den offe-
nen Raum zwischen den Stitzvorrichtungen strémen
kann.

[0010] Den Blasvorrichtungen kénnen zwei ebene
Stitzflachen zugeordnet werden, zwischen welchen
die Blaséffnung gebildet ist, welche Stutzflachen sich
in Bezug auf die Stutzpunkte auf der anderen Sei-
te des Filzes befinden. Mit Hilfe der ebenen Stiitz-
flache kann im Filz eine ausreichend groRRe Beriih-
rungsflache gebildet werden, damit die Luft zwischen
dem Filz und den Blasvorrichtungen nicht entweichen
kann.

[0011] Die Stitzvorrichtungen sind bevorzugt auf
der Seite des Filzes, welche die Faserbahn auf der
Presspartie stiitzt, und die Blasvorrichtungen auf der
gegenlberliegenden Seite angeordnet. Mit anderen
Worten, die Stitzvorrichtungen befinden sich aulier-
halb des Gewebeumlaufes und innerhalb des Filzum-
laufes der Blasvorrichtung. Dabei wird die Blasung
von der saubereren Seite des Filzes gerichtet, wobei
in den Innenteil des Filzes kein Wasser und Unreinig-
keiten geblasen wird, sondern sie werden die gleiche
Strecke entlang zurlickgeblasen, wie sie in den Filz
gekommen sind.

[0012] Bevorzugt sind die Stitzvorrichtungen zwei
Belastungsleisten, bei welchen jede Belastungsleis-
te einen Stitzpunkt bildet. Die Belastungsleisten sind
Ublicherweise in den Gewebeumlaufen eingesetzte
Elemente, wobei sie nicht besonders flir die erfin-
dungsmafige Vorrichtung hergestellt werden mius-
sen.

[0013] Die Stitzvorrichtungen kénnen pneumatisch
belastet sein. Mit Hilfe der pneumatischen Belastung
kann die Belastung stufenfrei auf das gewiinschte Ni-
veau geregelt werden.

[0014] Die Stitzvorrichtungen kdnnen aus einem
pneumatischen Muskel bestehen. Mit Hilfe eines
pneumatischen Muskels ist die Einstellung der Belas-
tung leicht und die Stutzvorrichtungen werden flexi-
bel.

[0015] Bevorzugt sind die Stitzvorrichtungen in
Laufrichtung des Filzes vor und nach der Blasoffnung
angeordnet. Dabei bleibt bei der Blaséffnung eine of-
fenen Offnung, durch welche das Wasser abflieRen
kann, und gleichzeitig wird der Filz auf beiden Seiten
der Blaséffnung gestitzt, wobei das Entweichen der
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Blasluft zwischen den Blasvorrichtungen und dem
Filz verhindert wird.

[0016] Bevorzugt ist die erfindungsmaRige Vorrich-
tung zum Einsatz auf der Presspartie der Entwasse-
rungsmaschine flr Zellstoff vorgesehen. Durch Ein-
satz von Instandsetzungsvorrichtung fir Filz auf der
Presspartie der Entwasserungsmaschine fur Zellstoff
kann aus den Filzen ausreichend viel Wasser vor
dem nachsten Pressnip entwassert werden.

[0017] Bevorzugt ist der Abstand der Stitzvorrich-
tungen voneinander mindestens gleich gro wie die
Lange der Blasoffnung. Bei der Blaséffnung wird
dabei zwischen den Stitzvorrichtungen eine offene
Spalte gebildet, durch welche das Wasser aus dem
Filz ablaufen kann. In diesem Zusammenhang wird
unter der Lange der Blaséffnung das MaR in Laufrich-
tung des Filzes verstanden.

[0018] Bevorzugt wird den Blasvorrichtungen ein
Segmentrotorblaser zum Zufiihren der Blasluft zu-
geordnet. Der Segmentrotorblaser passt besonders
gut fir diesen Verwendungszweck. Auch ein Indus-
trieblaser kann eingesetzt werden.

[0019] Die Blasvorrichtungen kénnen zum Zufiihren
der Blasluft 10-100 kPa, bevorzugt 25-70 kPa, be-
vorzugter 40-60 kPa vorgesehen sein. Bei solch ei-
nem Druckniveau wird eine ausreichende Entwas-
serung des Filzes jedoch mit maRkigen Energiekos-
ten erzielt. Wenn in diesem Zusammenhang ber die
Druckniveaus geredet wird, wird damit der Uberdruck
in Bezug auf den herrschenden Luftdruck gemeint.

[0020] Die Lange der Blaséffnung kann 0,5-10 mm,
bevorzugt 1-5 mm, betragen. Dabei wird bei einem
gewissen Volumenstrom der zu blasenden Luft der
gewunschte Druck gegen den Filz erreicht.

[0021] Bevorzugt ist die Vorrichtung zum Entwas-
sern eines Filzes um eine ausreichende Wasserbin-
dungskapazitat des Filzes vor dem Ricklauf zum
Pressnip wieder herzustellen vorgesehen, jedoch so,
dass der Zweck der Instandsetzung nicht ist, den Filz
ganz trocken zu entwassern.

[0022] Genauer gesagt, die erfindungsgemalie Vor-
richtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Stitz-
vorrichtungen elastisch sind, um sich dem Filz anpas-
sen zu kdnnen.

[0023] Mit Hilfe der erfindungsgemafen Vorrichtung
wird als Vorteil ein geringerer Energieverbrauch er-
zielt, denn die Enwasserung des Filzes funktioniert
effektiver. Der Energieverbrauch in Bezug auf den
Blaskasten kann sogar die Halfte geringer als bei
den Vorrichtungen gemafl dem Stand der Technik
sein. Da jeder Filzumlauf eine eigene Vorrichtung
zum Instandsetzen des Filzes aufweisen soll, wird
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sich die Energieersparung wiederholen und dadurch
kénnen sogar hunderttausende Euros im Stromver-
brauch eingespart werden.

[0024] Die erfindungsgemalle Vorrichtung ist auch
durch ihre Energiekosten bedeutend ginstiger im
Vergleich zur Unterdruckanlage wegen den Rohrlei-
tungen und der Vorrichtung. Die erfindungsgemafe
Vorrichtung benétigt weniger Rohrleitungen, die auch
leichter sind als die dem Stand der Technik entspre-
chenden Unterdruckanlagen. Zusatzlich ist es mit Hil-
fe der erfindungsgemaflen Losung sehr leicht Luft-
stromungen genau filzbezogen zu regulieren. Das
Messen und Regulieren des Luftstromes fiir die Ge-
genstande ist erheblich einfacher, denn die Druckluft
ist trocken. Aus diesem Grund wird bei jeder Vorrich-
tung keine eigene Regeleinrichtung bendtigt, wie es
bei den herkdmmlichen Unterdruckanlagen war.

[0025] Dank der Stitzvorrichtungen kann das aus
dem Filz geldste Wasser aus dem Filz abgeschabt
und nach unten gleich nach der Blaséffnung gelenkt
werden. Zusatzlich kann dann die Luft gezwungen
werden, nur auf der Lange der Blaséffnung auf der
Gegenseite des Filzes heraus zu strdbmen, wodurch
verhindert wird, dass die Luft mit dem Filz gefér-
dert wird. Dabei bleibt die "Offnungsgeschwindigkeit"
der Luft hoch und die Effektivitat der Instandsetzung
weist ein hohes Niveau auf.

[0026] Im Folgenden wird die Erfindung detailliert in
Bezug auf die beigelegten, einige Ausflihrungsfor-
men der Erfindung darstellenden Zeichnungen be-
schrieben, bei denen

[0027] Fig. 1 die erfindungsgemafie Vorrichtung von
der Seite her betrachtet als Prinzipbild als ein Teil der
Presspartie der Faserbahnmaschine zeigt,

[0028] Fig. 2 die erfindungsgemafe Vorrichtung von
der Seite her genauer betrachtet als Prinzipbild zeigt.

[0029] GemalR Fig. 1 wird die erfindungsgemaie
Vorrichtung 10 im Umlauf des Filzes 102 einer Fa-
serbahnmaschine, wie einer Entwasserungsmaschi-
ne fur Zellstoff, auf der Presspartie 100 angeordnet,
wo ihre Aufgabe ist, den Filz 14 durch Entwasserung
des Filzes 14 im Pressnip 104 instand zu setzen und
an der Oberflache des Filzes 14 mdglicherweise an
der Faserbahn 101 haftenden Zellstoff zu entfernen.
Bevorzugt wird die Vorrichtung 10 nach dem Pressnip
104 an einer Stelle angeordnet, wo der Filz 14 so ge-
drehtist, dass seine gegen die Faserbahn 101 liegen-
de Oberflache auf der unteren Seite ist, wobei die Bla-
sung in der Betriebsstellung der Presspartie 100 von
oben nach unten erfolgen kann. Dies ist nicht notwen-
dig, aber erleichtert die Realisierung der Vorrichtung
erheblich, denn dabei kbnnen das Wasser und magli-
cherweise der sich I6sende Faserstoff durch Schwer-
kraft abfallen. Mit anderen Worten, die Zufihrung der
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Druckluft erfolgt bevorzugt von der Innenseite des
Filzumlaufes in Richtung AuRenumlauf, die Vorrich-
tung befindet sich also innerhalb des Filzumlaufes
und die Stutzvorrichtungen aufierhalb des Filzumlau-
fes, also an der Oberflache, mit der die Faserbahn in
Berthrung kommt. Fir jeden Filzumlauf 102 gibt es
mindestens eine erfindungsgemafle Vorrichtung 10,
aber bei Bedarf kann es auch mehrere Vorrichtungen
geben, wie in den oberen Filzschichten 102, welche
jeweils zwei Vorrichtungen 10 aufweisen. Mit der Vor-
richtung wird das vom Nip in den Filz geférderte Was-
ser entfernt und die Feuchtigkeitsbalance des Filzes
ausreichend niedrig gesenkt, damit der Filz eine aus-
reichende Bindungsfahigkeit des Wassers aufweist,
wenn er von neuem in den Pressnip geférdert wird.
Andererseits ist der Zweck der Instandsetzung, den
Filz ganz zu trocknen, denn diese wirde viel Trock-
nungsenergie bendtigen.

[0030] Die in Fig. 1 dargestellte Presspartie 100 der
Trockenmaschine fiir Zellstoff weist vier Filzumlaufe
102 auf und die Faserbahn 101 wird in die Pressnips
104 an der Oberflache der unteren Filzumlaufe 102’
geférdert. Die Laufgeschwindigkeit der Trockenma-
schine fir Zellstoff kann etwa 100-300 m/min und das
Flachengewicht des als Faserbahn zu trocknenden
Zellstoffes etwa 1000 g/m? betragen.

[0031] In Fig. 2 wird eine Ausfiihrungsform der er-
findungsgemafen Vorrichtung 10 als Prinzipbild dar-
gestellt. Der Vorrichtung 10 werden als Hauptkom-
ponente Blasvorrichtungen 12 zum Blasen der Luft
gegen den Filz 14 zum Entwassern des Filzes 14
und Stutzvorrichtungen 20 zum Stitzen des Filzes
14 zugeordnet. Die Blasvorrichtungen sind auf einer
Seite des Filzes 14 im Filzumlauf und die Stitzvor-
richtungen 20 in Bezug auf die Blasvorrichtungen 12
auf der gegeniberliegenden Seite des Filzes ange-
ordnet. Die Stitzvorrichtungen 20 stitzen den Filz
14 elastisch mindestens an zwei in einem Abstand d
voneinander liegenden Stitzpunkten 22. In der Aus-
fuhrungsform der Fig. 2 bestehen die Blasvorrichtun-
gen 12 aus zwei Balken 30, deren gegen den Filz
14 liegenden Flachen Stitzflachen 24 bilden, mit de-
ren Hilfe die Stltzvorrichtungen 12 auf die Oberfla-
che des Filzes gestitzt werden. Die Balken 30 sind
in einem Abstand D voneinander angeordnet, wobei
zwischen den Balken 30 eine Blaséffnung 18 gebildet
wird, Uber welche die Luft gegen den Filz 14 gebla-
sen wird.

[0032] Die Luft kann zur Blaséffnung 18 entlang den
durch den Deckel 34 der Blasvorrichtungen 12 gebil-
deten Zufihrungskanal zum Beispiel vom Segmen-
trotorblaser oder von einem entsprechenden Gerat
(nicht dargestellt) geférdert werden, womit die zu bla-
sende Luft beaufschlagt wird. In die Innenseite der
Deckel kann die Luft Uber einen gesonderten Ka-
nal geférdert werden. Der Deckel 34 kann zum Bei-
spiel mit T-férmigen Schienen 42 formschlissig fest
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an den Balken 30 befestigt werden. Der Balken und
der Deckel kdnnen miteinander in der Breitenrichtung
der Blaséffnung, also in der Querrichtung des Filzes,
durch Bewegung befestigt werden. Die Menge der zu
blasenden Luft kann zum Beispiel durch Einstellen
der Leistung des Blasers oder durch Begrenzen der
Strdmung mit einem Ventil geregelt werden. Die zu
blasende Luft kann zum Beispiel aus der Warmespei-
chereinheit flieRende, warme Luft sein.

[0033] Gemal Fig. 2 bestehen die Stitzvorrichtun-
gen 20 bevorzugt aus zwei Belastungselementen 26,
welche den Filz 14 stitzende Stitzpunkte 22 bilden.
Die Belastungselemente kénnen auch Belastungs-
leiste genannt werden. Die Belastungselemente 26
kénnen Gber ihre Rahmen 32 zum Beispiel mit Hilfe
eines Querbalkens der Presspartie auf den Rahmen
der Trockenmaschine gestitzt werden (nicht darge-
stellt). Einem einzelnen Belastungselement 26 wird
ein Rahmen 32 zugeordnet, in dessen Innenteil be-
vorzugt ein pneumatischer Muskel 30 angeordnet ist,
auf den ein Kolben 36 gestitzt wird. In Bezug auf
den pneumatischen Muskel 38 am anderen Ende
des Kolbens 36 ist ein Leistenteil 40 befestigt, des-
sen in Bezug auf den Kolben 36 gegeniiberliegen-
de Flache den Stitzpunkt 22 bildet. Mit Hilfe des
pneumatischen Muskels 38 kann die Belastung ei-
nes einzelnen Belastungselements 26 gegen den Filz
durch Einstellen des Luftdruckes des Muskels ein-
gestellt werden. Mit Hilfe der Einstellung des Luft-
druckes erweitert sich der pneumatische Muskel 38
oder er zieht sich zusammen und bewegt gleichzei-
tig den Kolben 36 im Rahmen 32. Die Belastungsele-
mente kdnnen zum Beispiel ahnlich wie in der Ver-
offentlichung US 5,695,613 dargestellte Belastungs-
elemente sein. Mit anderen Worten, das Belastungs-
element bildet einen den Leistenteil stiitzenden pneu-
matischen Zylinderaufbau, womit die Belastung des
Leistenteiles eingestellt werden kann.

[0034] Mit Hilfe des pneumatischen Muskels 38 wird
versucht, den Leistenteil 40 des Belastungselements
26 fortlaufend gegen den Filz 14 zu halten, jedoch so,
dass zwischen dem Filz und dem Leistenteil 40 nicht
zu viel Reibung entsteht. Der Leistenteil 40 schabt
Wasser und Unreinigkeiten von der Oberflache des
Filzes ab. Bevorzugt ist der Leistenteil 40 so gebildet,
dass der Winkel zwischen der gegen den Filz liegen-
den Flache des Leistenteiles 40 und der im Wesent-
lichen gegen den Filz liegenden senkrechten Flache
kleiner als ein Rechteck ist. Der Winkel kann sich in
der Nahe des rechten Winkels befinden, wenn der
Radius R 1-2° betragt. Ein solcher Leistenteil dreht
das Wasser an der Oberflache des Filzes in Laufrich-
tung unter 90°, wobei das Schaben effektiv wird.

[0035] Die Belastungselemente 26 der Stitzvorrich-
tungen 20 sind bevorzugt so angeordnet, dass ein
Belastungselement 26 einen Stitzpunkt 22 in Lauf-
richtung des Filzes 14 vor der Blaséffnung 18 und ein
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zweites Belastungselement 26 seinerseits nach der
Blaso6ffnung 18 bildet. So kann der Filz 14 auf bei-
den Seiten der Blasdffnung 18 mit Hilfe von Belas-
tungselementen 26 gegen die Stitzflachen von Blas-
vorrichtungen 12 gestitzt werden, wobei die einzige
Stréomungsstrecke der Luft durch den Filz 14 1auft.
Bevorzugt ist der nach der Blasoffnung 18 befindli-
che Vorderrand des Leistenteils 40 des zweiten Be-
lastungselements 26 gleich am Rand der Ausgangs-
seite der Blasoffnung 18 oder nach dem Rand in Lauf-
richtung des Gewebes angeordnet. Der Abstand zwi-
schen dem Rand der Ausgangsseite der Blaséffnung
18 und dem Vorderrand des Leistenteiles 40 des Be-
lastungselements 26 in Laufrichtung des Gewebes
betragt bevorzugt 0-10 mm.

[0036] Anstatt mit pneumatischen Muskeln ausge-
statteten Belastungselementen kdnnten bei der er-
findungsgemafRen Vorrichtung Belastungselemente
eingesetzt werden, die einen festen Rahmen und
einem elastischen Leistenteil aufweisen. Der elasti-
sche Leistenteil kann zum Beispiel aus Gummi oder
einem anderen elastischen Material hergestellt wer-
den, wobei er sich effektiv an die Oberflache des Fil-
zes anpasst und gleichzeitig fest gegen den Filz sitzt.
In Bezug auf die Erfindung ist es wesentlich, dass
die Stutzvorrichtungen in Bezug auf den Filz elastisch
oder aufschwimmend sind, was entweder durch eine
elastische Konstruktion und/oder durch eine regulier-
bare Belastung erzielt werden kann.

[0037] Der Abstand D der Balken 30 der Blasvorrich-
tungen 12 kann zum Erzielen einer passenden Ge-
schwindigkeit in der Blasoffnung 18 regulierbar sein.
Fir das Regulieren kdnnen in Verbindung mit den
Blasvorrichtungen gesonderte Schienen angeordnet
werden, mit denen die Balken verbunden sind, oder
die Balken kdnnen durch die regulierbaren Stangenin
Verbindung aufierhalb des zu blasenden Bereiches
sein. Die Stitzpunkte der Stitzvorrichtungen sind be-
vorzugt so angeordnet, dass jeder Stitzpunkt fluch-
tend mit einer einzelnen Statzflache der Blasvorrich-
tungen ist. Unterhalb des offenen Abstands d zwi-
schen den Belastungselementen kann eine Auffang-
wanne fur Wasser angeordnet werden, womit das
aus dem Filz abgeldste Wasser zur Weiterbehand-
lung gelenkt wird. Die Léange der Belastungselemen-
te in Laufrichtung des Filzes kann 10-40 mm be-
tragen. Dabei sind auch die durch die Balken der
Blasvorrichtungen gebildeten Stltzflichen mindes-
tens gleich lang wie die Belastungselemente. Die
Lange der Belastungselemente in Laufrichtung der
Trockenmaschine kann mindestens 10 cm betragen.
Der Deckel der Blasvorrichtungen kann austausch-
bar sein, wobei der Abstand der am Deckel befestig-
ten Balken bei verschiedenen Deckeln verschieden
sein kann, gleichzeitig die Lange der Blasoéffnung re-
gulierend.

5/10



DE 20 2016 102 650 U1 2016.07.21

[0038] Nach einer Ausfuhrungsform kann der glei-
che Filzumlauf mehrere erfindungsgemafie Vorrich-
tungen aufweisen, wenn der Filz besonders trocken
werden soll. Alternativ kdnnen die Blasvorrichtungen
mehrere Blaséffnungen aufweisen, tiber welche die
Luft zugeflhrt wird. Dabei ist auch die Menge der Be-
lastungselemente der Stltzvorrichtungen immer gré-
Rer als die Anzahl der Blaséffnungen.

[0039] Die erfindungsgemalfle Vorrichtung arbeitet
ununterbrochen, sie ist also zum kontinuierlichen Bla-
sen der Luft wahrend der Drehung des Filzes vorge-
sehen. Wichtig ist, dass man versteht, dass die Bal-
ken der Blasvorrichtungen und die zwischen diesen
gebildete Blasoffnung kontinuierlich auf der ganzen
Breite des Filzes sind.

[0040] Unter einer Faserbahnmaschine versteht
man eine Papier- oder Kartonmaschinen oder eine
Trockenmaschine fiir Zellstoff, die Erfindung kommt
besonders gut zum Einsatz auf der Presspartie einer
Trockenmaschine flr Zellstoff.
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Schutzanspriiche

1. Vorrichtung zum Instandsetzen eines Filzes auf
der Presspartie (100) einer Faserbahnmaschine, wel-
cher Vorrichtung (10)

— Blasvorrichtungen (12) zum Blasen der Luft gegen
den Filz (14) zur Entwasserung des Filzes (14), an-
geordnet auf einer Seite des Filzes (14) auf dem Filz-
umlauf (102) der Presspartie (100) und umfassend
eine Blasoffnung (18) zum Zufuhren der Luft, und

— Stitzvorrichtungen (20) zum Stitzen des Filzes
(14), angeordnet in Bezug auf die Blasvorrichtungen
(12) des erwahnten Filzes (14) der Presspartei auf
der gegeniiberliegenden Seite, welche Stitzvorrich-
tungen (20) vorgesehen sind, den Filz (14) auf min-
destens zwei in einem Abstand voneinander ange-
ordneten Stltzpunkten (22) zu stitzen, von welchen
ein Stutzpunkt (22) in Laufrichtung des Filzes (14) vor
der Blasoffnung (18) und der andere nach der Blas-
offnung (18) angeordnet ist, zugeordnet sind
dadurch gekennzeichnet, dass

die Stitzvorrichtungen (20) elastisch sind, um sich
dem Filz (14) anzupassen.

2. Vorrichtung nach dem Schutzanspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass der Abstand (d) offen
und fluchtend mit der Blas6ffnung (18) ist, um den Filz
(14) zu entwassern.

3. Vorrichtung nach dem Schutzanspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass die Stitzvorrich-
tungen (20) auf der Seite des Filzes (14), welcher die
Faserbahn (101) auf der Presspartie (100) der Faser-
bahnmaschine stitzt, und die Blasvorrichtungen (12)
auf der gegenlberliegenden Seite angeordnet sind.

4.  Vorrichtung nach einem der Schutzanspru-
che 1-3, dadurch gekennzeichnet, dass die Stiitz-
vorrichtungen (20) zwei Belastungselemente (26)
sind, von denen jedes Belastungselement (26) einen
Stitzpunkt (22) bildet.

5. Vorrichtung nach einem der Schutzanspriiche
1-4, dadurch gekennzeichnet, dass die Stitzvor-
richtungen (20) pneumatisch belastet sind.

6. Vorrichtung nach einem der Schutzanspriche
1-5, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung
zum Einsatz auf der Presspartie einer Trockenma-
schine fir Zellstoff vorgesehen ist.

Es folgen 2 Seiten Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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