e

5
LR T T

® BUNDESREPUBLIK (@ Oﬂenlegungsschrift @ Int. C1.5:

: : : . D21F 7/08
TSCHLAND . : S A
BEUTSCHLAND DE 4139634 A1 D21F 7/12
Y a BOTR 1746 -
@) Aktenzeichen: P 4139634.0 g
@ Anmeldatag: 2,12, 9% S
DEUTSCHES @ Offenisgungsteg: 3. 6.63 g
PATENTAMT -—
<
(1Y)
(=
(D Anmelder: @ Erfinder:
Wiirttembergische Filztuchfabrik D, Geschmay Kohler, Ernst, Dipl.-Ing., 7332 Eiglingen, DE;
GmbH, 7320 Goppingen, DE Sabrowski; Berd, Dipl.-Ing., 7338 Zell, DE
@V.artra_ter:

Beckar, M., Dipl.-Phys., Pat:-Anw,, 7000 Stuttgart

'PrﬁfUngsantr'ag_ gem. & 44 PatG ist gestelit

@& Sleb

@ Bet-einem Siab, insbasondere einem Trockansiob, 2. B. fiir
~ die Papierhersteliung, mit sinerm aus sinam Gawasbie, Gitter
o:-dgh bestehendén Stitzgariiet und eines mit dem Stittzge-
rist verbundenan und wenigatans. teikwsise in dieses ajn-
dringanden Bewchichtung wird eing optimale Enstatiung der
Parmaabilitit dadurch erigloht, dal das Material der Be-
schichtiing insbesondgre filissigkaitsundurchlasip ist und
die Beschichtung mit Durchbrichen. filr den Durchtritt von
Flissigkeit und . Gas versehen ist,
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samt'mit. 1 bezeichnetes Stlitzgeriist und éine insgesamt
mit 2 bezeichnete Beschichtung jewetls im Teilquer-
schnitt wiedergegeben. Das Stitzgertist 1 ist als Gewe-
be ausgebl!dct und kann den jeweiligen Anforderungen
angepaBt sein. Dabei kann das Stiitzgeriist, wie darge-
steilt, ein- einlagiges Gewebe oder auch mehrlagig sein.
Die Beschichwng ist in Form eéiner Folie. 3; die z, B. aus
einem Polyurethan-Material besteht, auf die eine Ober-
flache des Stiltzgeriists 1. atfgebracht. Durch Kalandrie-
tung wird die Folie 3 mit der einen Oberfliche des
Stiitzgerists 1 verbunden: Diese Art der Herstellung hat
den Vorteil, daB durch die Druck-und Hitzeeinwirkurig
im Kalander eing Vcrfesugung der gesamten Strukturp
der Beschichtung 2 und eine innige Verbindung durch
'Vérschimelzung mit dem Stiitzgeriist 1 erfolgt. Aufer-
‘dem wird eine Gléttung der der Papierbatin zugewand-

ten Oberfliche 4 der Folie 3 erzielt. Durch die glatte und’

ebene Oberfliche 4 der Folie 3 wird die Grenzfliiche
betrichtlich erhght und gleichzeitig die Gefahr der

Markierneigung erheblich verringert. Eing optimaie.

Trocknungsleistung wird dadurch erzielt, daB die Folie 3
Durchbriiche 5 aufweist, di¢.die Folie 3 durchdrlngen
Durch die Anizahi und Grofe der Durchbriiche 5 wird
die Permeabilitdt des gesamten Siebs 6 bestimmt, so daB
das Sieb 6; abhingig vom Grad der Permeabilitat, ent-
weder in der Trogkenpartie oder in der Nafipartie einer
Paplermasn:h:ne eingesetzt werden kann. Dabej weist
-das. Sieb 6 eine Permeabilitit von 15— 150 m%/m%min
bei 125 Pa auf. Wie in Fig, | ersichtlich, ist die der Pa-
pierbahn abgewandte: Séite 7 der Fohe 3 lediglich mit
den Scheitelbereichen 8 der Kettfiden 9 verbunden. Die
Verbindung erfalgt z.. B, durch Verschmelzunig der Kett-
fdden 9 und der Folie 3. Es sind jedoch auch andere
Verbindungsarten, z B:. Verklebung, Vernadelung
od. dgl.denkbar:

Die in Fig. 2 gezeigte weitere Ausfﬂhrungsform eines
Siebs & weist cbenfalls ¢in Stiitzgerilst 1 und eine Be-
schichtung 2 auf, wobei bei-dieser Ausfiihrungsform die
Beschichtung 2 das Stiitzgerist 1 nahézu. vollstindig
durchdringt. Die in der Darstellung der F:g 2 oben lie-
gende Oberfliche 10 des Stiitzgerists 1 ist vollstindig
von der Beschichwing. 2 bedeckt, wohingegen die Schei-
tel 11 der der Papierbahn abgewandten Oberfliiche des
Stiitzgeriists 1 die untere Oberfliche 12 uberragen Das
Stltzgerist 1 i5st demnach nahezu vollstindig in die Be-
schichtung 2 eingebettet, wobei eine Seite-des Stiitzger-
iists 1 vollstindig von der Beschichwng 2 iiberdeckt
wird, wodurch eine glatte Oberfliche 4 gewiihrleistet ist.
Durch diese ebene und glatte Oberfliche 4 wird die
Grenzfliche erhtht und die Markierneigung der Papier-
bahn verrmgert Auch diese als Fillung dienende Be-
schichtung 2 st mit Durchbriichen 5 z. B. in. Form einer
Perforation versehen, die die Beschichtung 2 vollstandig
durchdringen. Auch hier kann durch Lage, Anzahl und
GraBe der Durchbriiche 5 die Permeabilitdt wunschge-
miB exakt eingestellt werden.

Patentanspriiche

1. Siéb (6), insbesondere Trockénsieb, z. B. fiir die:

Pap!erhersteliung. mit cincm auvs ginem Gewebe,
Gitter od.dgl. bestehenden Stitzgerist (1) und ei-
ner mit dem Stutzgerusl {1) verbundenen und we-
nigstens teilweise in dieses eindringenden. Be-
schichtung (2), dadurch gekennzeichnet, dal} das
Material- der Beschichtung (2) insbesondere fliissig-

keitsundurctilassig und/oder geschlossenporig st
und die Beschichtung (2) mit Durchbriichen (5) fiir

10

-]

30

45

60

65

4
den Durchtritt von F]Lismgkelt und Gasen versehen.
ist.

:2. Steb nach- Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB das Stiizgerist (1) als gewebtes. Mono- oder

“Multifitsieb oder als Spiralsieb ausgebildet ist.

3. Sieb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf¥ das Sttltzgenjst (1) als Flachsieb ausgebildet ist.
4. Sieb nach giném der vorhergehenden Anspriiche,

.dadurch gekennzeichnet, daB die Beschichtung (2)
«durch eine an wenigstens einer Oberfliche (10} des

Stiitzgeriists (1) angeordneten, insbesondere aufge-
schmolzenen Folie (3) inshesondere -mit Durchbrit-
chen {5) gebildet ist;

5. Sieb nach Anspruch 4, dadurch. gekennzeichnet,
daB die Folie (3} mit ihrer einen Oberfliche (7} it
dem Stitzgerist (1) z. B. durch Verschme[zung ver-
bunden ist und ihre andére Oberfliche (4) im we-
sentlichén eben ausgebildet ist.

6. Sieb nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Folie {3) z. B.-aus einem polyme-

ren Material, z. B. Polyurethan, einem -Acrylat
od. dgi. besteht.
7. Sieb nach einem der Anspriiche § bis 3, dadurch

-gekennzelchnet daB die Béschichtung (2) durch ei-

ne in das Stiltzgerist (1) eingebrachte Fijllung ge-
bildet ist.
8. Sieb nach einem der vorhergehcnden Anspriiche,

dadurch gekeinzeichnet, daB die Durchbriiche (5)
als eine nach der Polymerisation der Beschichtung'

{2) eingebrachte Perforation, als Schlitze. od. dgl.

ausgebildet sind.

9:Sieb nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dal die der Papierbahn:
zugewandte Ober[liche (4) der Beschichtung (2)
glatt und ebes ausgabnldet ist.

10, Sieb nach einem der vorhergehenden Anspri-
ehe, dadurch gekennzeichnet, daB die der Papier-
bahn zugewandie Oberfliche (4) der Beschichtung:
(2) z B. durch Elektronen-, Laser- oder UV-Strah-

len hochfrequenzbehandelt ist, um sie- fir weitere
Reaktionen zugénglich zu. Trachen.

11. Sieb-nach einem der- vurhcrgehenden Ansprii-
che, bei dem das Gewebe nur aus éinem Fadensy-

stem bestekt.
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