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@ Zur Varbesserung dar Entwisserungsfunktion von.-Materi.
slbdhnen, insbesandera fir die NaBfiizbespannung von
Papisrmaschinen, mit einem bahnenférmigen Tragermaterial,
und -daran befestigten- Fasern wird vorgeschlagen, daB
wenigstens ein Teil der an dem Tragermaterial befestigten
Fasern aus einem hochtsmpergwrbestindigen Thermoplast
besteht,
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Beschreibung

.Die Erfiidung betrifft eine Materialbahr, insbesonde-

re filr Papiermaschinen, wie Nafifilzbesparinung u. dgl..

mit, einem. bahnenférmigén Tragermaterial und daran
befestigten Fasern.

‘Derart ausgebildete Materialbabnen werden u. a. als
Nabfilzbesparnung Ffiir die Papierhersteliung -verwen-
det, die aus €ineém Gewebe aus Polyamid oder Polyester
bestehen, auf dem ein Vlies aus Polyamidfasern befe-

stigt ist. In der Regel erfolgt die Befestigung durch eine
Vernadelung. Anstelle der Vliese aus Polyamidfasern

kinnemn aber auch Acrylvliese bzw. PES-Vliese oder PP-
Vliese verwendet werden, Derart aufgebaute NaBfilz-
bespannungen sind fOr di¢ Trocknung von Papierbah-
nen in der Regel gut geeignet, da sie teilweise chemisch
stabilisiert sind und ein hohes aktives Volumen-zufwei-
sen. Ublicherweise haben Papiermaschinen in der NaB-
partie Temperaturen bis max, 80°C.

Hachleistungspapiermaschinen (wie- beispielsweise .

im OFE technischen Symposium am 27. September 1991
in Paris von Y. Fall beschrieben) weisen jedoch auch
Pressen fir die Hochtemperaturtrocknung auf, die der-
-artige Nadelfilzbespannunger stark beanspruchen. Da
die- Nadelfilzbespannung in diesen Pressen hoheren
Temperatorbélastungen ausgesetzt ist, komnit es unter
Umstinden zu Bigeleffekten, was den Machteil mit sich
bringt, daB die Fasern nach kurzer Zeit inkompressibel
sind, da das Gewebe und das Viies kollabieren. Hier-
durch wird der Filz undurchlassig und er verliert seine
Entwisserungsfunktion. Insbesondere bei Impulspres-
sen mit z. B, Hochtemperaturhéizung der Walze bei
Temperaturen groBer als 100°C fihren 2u einem Versa-
‘gen derart bekannter Nadelfilzbespannungen innerhalb
von éin bis zwei Stunden Laufzeit. Diese Bespannungen
weisen dann eine verschmolzene Filzoberfliche auf, wo-
bei das Gewebe Mlachgedritckt.ist. Die Bespannungen
.Sind dann unbrauchbar. _

‘Det Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine
Materialbahn der eingangs genannten Art derast auszu-
bilden, daB si¢ den oben genannten Forderungen ent-
spricht

Diese Aufgabe wird erfindungsgemad dadurch gelost,.

daB wenigsténs ein Teil der an dem Tragermaterial be-
festigten Fasern ays einem hochtemperaturbestiindigen
Thermoplast besteht. _ _

Die Verwendung eines Vlieses aus Fasern, die aus
einem hochtemperaturbestindigen Thermoplast beste-

hen, hat den Vorteil, daB derartige Materiaibahnen haw.

NaBfilzbespannungen selbst béi hohen Temperaturen
von mehr als 2006° C ihr Volumen beibehaiten und insbe-
sondere nicht verschmeizen. Das Volumen des Gewe-
bes bleibt erhalten und dient yneingeschrinkt der Auf-
nahme der abzufithrenden Fliissigkeit, so dal die Ent-
wisserungsiunktion der Nadelfilzbespanniung erhalten
bleibi.

Bei einer Weiterbilding ist vorgesehén, da8 wenig-
stens. ¢in Teil des Trigermaterials aus cinem hochtem-
peraturbestindigen und bei héheren Temperaturen ela-
stischen Thermoplast besteht. Bei dieser Ausfihrungs-
form ist nicht nur das mit dem Trigermaterial verbun-
dene Vlies, sondern auch das Trigermaterial setbst aus
einemn hochtemperaturbestiindigen Thermoplast herge-
stellt, wodurch der Erhalt der inneren Struktur der Ma-
terialbahn gewihrleistet ist, da z. B. ein Verzug oder ein
Anschmelzen des Trigermaterials, wodurch die Per-
meabilitit der Bespannung unkontrolliert verindert
wird, vermieden wird.
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Bei einem bevorzugten Ausfithrungsbeispiel ist. vor-
gesehen, dal bei einer Materialbahn, bei der auf beiden
Seiten des Trigermaterials Fasern befestigt sind, die
einer Presse der Papiermaschine und der Papierbahn
zugewandte Faserschicht aus einem hochtemperaturbe-
sténdigen Thermoplast besteht. Bei dieser Ausfiihrungs-
form kann dann die der Papierbahn abgewandte Faser-
schicht aus einem herkbmmlichen Material bestehen, da
diese Faserschicht ‘weniger hohen Beanspruchungen,
insbesondere hinsichtlich der Temperatur, ausgesetzt
ist. Der Teil der Materialbahn, der sowohi den thermi-
schen als auch den mechanischen Belastungen direkt
ausgesetzt ist, kann diesen widerstehen, da er aus einem
hochtemperaturbestindigen und schlagzihen Thermo-
plast besteht, so daB sowohl-die Permeabilitit als auch
das Volumen des Vlieses erhalten bleiben.

Vorteilhaft kbnneri die aus einem hochtemperaturbe-

standigen Thermoplast bestehenden Fasern auf das Tri-

germaterial aufgebrachi werden. Dies hat den Vorteil,
daB das. Vlies auf herkbmmliche Weise wie Vliese mit

‘herkdmmlichen Materialien it dem Trigermaterial

verbunden werden kann und daher die Herstellungsver-
fahren fiir die Materialbahn nicht umgestelit werden
miissen. _

Eine Weiterbildung sieht vor, daB das Trigermaterial
und/oder die Fasern aus einer Mischung aus konventio-
nellen Fasern, wie Polyamid-, Polyester-, Acrylfasern
und Fasern-aus PESund PP, und aus hochtemperaturbe-
stindigen thermoplastischen Fasern bestehen, Derart
aufgebaute Materialbakinen zeigen gegentiber her-
kdmmlichen Materialbahnen éine hervorragende Form-
bestdndigkeit und Langlebigkeit, was auf den Stiitzef-
fekt der hochtemperaturbestindigen Thermoplasten in
den Fasergemischen Zuriickzufithren ist.

Bei besonders bevorzugien Ausfithrungsbeispielen
stammen die hochtemperaturbesténdigen Thermopla-
ste aus der Gruppe der aromatischen Polyamide, der
aromatischen Polyester, FEEK, PEK, Polyithersulfon,
Polyphenylsulfid oder Polyamidimid. Diese Auswahl
stellt bevorzugte Vertreter dar und soll nicht. als ab-
schlieBend angesehen werden.

Es besteht auch die Mbglichkeit, alternierend zum
Beispiel PEEK-Filamente und PA- bzw. PES-Filamente
im Gewebe zu verwenden und Fasermischungen, 2. B:
aus PES und Polyphenylensulfidfasern zu nehmen,

Patentanspriche

1. Materialbahn, insbesondere fiir Papiermaschi-
‘nén, wie NabBfilz-od, dgl, mit einem bahneniGrmi-
gen Triégermaterial und daran befestigten Fasern,
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens ein Teil
der an dem Tragermaterial befestigten Fasern aus.
einem hochtemperaturbestindigen Thermoplast
bestehit,

2 Maierialbalin nach Ansprich 1, dadurch gekenn-
zeichnet, da8 wenigsiens ein Teil des Tragermateri-
als aus ginem hochtemperaturbestindigen Ther-
moplast besteht,

3. Materialbahn nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekenpzeichuet, dall bei einer Materialbahn, bei
der auf beiden Seiten des Trigermaterials Fasern
befestigt sind, die einer Presse der Papiermaschine
und der Papierbahn zugewandte Faserschicht aus
ginem hochtemperanirbestindigen Thérmoplast
besteht,

4. Materialbahn nach €inem der vorhergehenden
Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, daB zumiin-
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dest das papierseitige Viies aus mindestens zwei
Schichtén besteht, wovon die GuBere aus hochtem-
peraturbestindigen Fasern besteht.

5. Materialbahn nach den vorhergehenden Ansprii-
chen, dadurch gekennzeichnet, daB die dem Papier
zugewandten Fasern Uberwiegend in Laufrichtung

‘prientiert sind.

6. Materialbahn nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB di¢ Fa-
sern aufgenadelt sind.

7. Materialbahn nach einem der vorhergehenden
Anspriiché, dadorch gekennzeichnet, daB das Trd-
germaterial und/oder die Fasern aus einer Mi-
schung aus konventionellen Fasern, wie Polyamid-,
Polyester-, Acrytfasern und Fasern aus PES und PP,
und aus hochtemperaturbestindigen thermoplasti-
schen Fasern bestehen

§. Materialbahr ndch einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die hoch-
temperaturbestdandigen Thermoplaste aus einer
Gruppe der aromatischen Polyamide, der aromati-
scher Polyester, PEEK, PEK; Polyithersulfon,
Polyphenylensulfid oder Polyamldlmld stammen.

9. Matérialbahn nich einem der vorhergehenden

Anspriiche, dadurch gekennzeichret, dal das Tri- .

germaterial wenigstens zum Teil aus Polyithersul-
fon und die daran béfestigten Fasern wenigstens
zum Teil aus PPS besteheén.
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