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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Férder-
band mit einer eine Férderrichtung definierenden Tra-
gerbahn, zwei Kedern, die an den in der Forder-
richtung gegenlberliegenden Enden der Tragerbahn
vorgesehen sind und sich quer zu der Fdérderrichtung
insbesondere (ber die gesamte Breite der Trager-
bahn erstrecken, und einer Verbindungsvorrichtung,
mit der die beiden Keder losbar verbunden sind, um
die freien Enden der Tragerbahn unter Bildung eines
Endlosbandes zu verbinden. Ferner betrifft die vor-
liegende Erfindung eine Abziehvorrichtung mit einem
derartigen Forderband, ein Kederverbindungskit zur
Herstellung eines derartigen Férderbandes aus einer
Tragerbahn sowie eine Verbindungsvorrichtung zum
Verbinden der freien Enden einer Tragerbahn.

[0002] Derartige Forderbander sind im Stand der
Technik in unterschiedlichen Ausgestaltungen be-
kannt und dienen als Teil einer entsprechenden Ab-
ziehvorrichtung beispielsweise im Rahmen der Ge-
backherstellung zum Absetzen von Teiglingen in ei-
nem Backofen. Eine solche Abziehvorrichtung um-
fasst ein langliches Gestell, das zumindest im We-
sentlichen die Grundform eines rechteckigen Rah-
mens besitzt. Ferner umfasst die Abziehvorrichtung
zwei Walzen, die an gegenuberliegenden Stirnseiten
des Gestells angeordnet und drehbar gehalten sind.
Um die Walzen ist ein Férderband der eingangs ge-
nannten Art gespannt und geflihrt. Von der Aullensei-
te des als Endlosband ausgebildeten Foérderbandes
steht ein Betatigungsvorsprung aufrecht nach aufien
vor, der mit einem korrespondierenden Anschlagmit-
tel des Backofens in Anschlag bringbar ist, wenn die
Abziehvorrichtung in den Backofen eingeschoben ist.

[0003] Bei der das Férderband bildenden Trager-
bahn handelt es sich zumeist um ein Gewebe oder
ein Gewirk, dessen gegenuberliegende Enden unter
Bildung eines Endlosbandes verbunden sind. Dazu
kann in dessen gegenuberliegenden Endbereichen
jeweils eine Mehrzahl von zueinander beabstande-
ten Osen ausgebildet sein, die eine sich quer zu der
Forderrichtung erstreckende Osenreihe bilden. Mit-
tels dieser Osenreihen kénnen die beiden Endberei-
che der Tragerbahn bereinanderliegend mit einer
Schiene verbunden werden. Eine Abziehvorrichtung
mit einer solchen Schiene - allerdings ohne Foérder-
band - ist in Fig. 4 dargestellt.

[0004] Wahrend des Betriebs der Abziehvorrichtung
werden zunachst mehrere Teiglinge auf dem Forder-
band derart abgelegt, dass ihre Positionen den spa-
teren Positionen in dem Backofen entsprechen. Dann
wird die mit den Teiglingen bestlckte Abziehvorrich-
tung vollsténdig in den Backofen eingeschoben. An-
schlieRend wird der Betatigungsvorsprung beispiels-
weise durch Anheben der Abziehvorrichtung mit dem
korrespondierenden Anschlagmittel des Backofens in
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Anschlag gebracht. Auf diese Weise wird der Betati-
gungsvorsprung beim Herausziehen der Abziehvor-
richtung aus dem Backofen ortsfest gehalten, so dass
sich das Férderband relativ zu dem Gestell in der For-
derrichtung bewegt, um die Teiglinge in dem Back-
ofen abzusetzen. Wenn die Abziehvorrichtung voll-
standig aus dem Backofen herausgezogen ist, hat
das Forderband im Wesentlichen eine halbe Umdre-
hung um die beiden Walzen ausgefiihrt und samtli-
che Teiglinge in dem Backofen positioniert.

[0005] Durch die in dem Backofen vorherrschende
Hitze ist das Férderband wiederholt einer hohen ther-
mischen Belastung ausgesetzt. Infolgedessen kann
sich die Tragerbahn in der Férderrichtung derart deh-
nen, dass sie ihre Spannung um die Walzen ver-
liert. Um ein Nachspannen einer gedehnten Trager-
bahn zu erlauben, sind wenigstens in einem End-
bereich der Tragerbahn mehrere Osenreihen vorge-
sehen, die in der Forderrichtung beabstandet zuein-
ander angeordnet sind. Wenn die Tragerbahn ihre
Spannung verloren hat, wird die bisherige Osenver-
bindung geldst und eine neue Osenverbindung mit ei-
ner von dem Ende der Tragerbahn weiter entfernten
Osenreihe geschaffen.

[0006] Die Praxis hat gezeigt, dass die Tragerbahn
unter der thermischen Belastung uberdies allmahlich
sprode wird, wodurch die Osen leicht ausreilen kon-
nen und das Forderband unbrauchbar wird und er-
setzt werden muss. Diese Folge der thermischen Be-
anspruchung lasst sich auch durch eine Verstarkung
der Osenrander nicht zufriedenstellend verhindern.
Ein weiterer Nachteil der Osenverbindung ist darin zu
sehen, dass die beiden Enden der Tréagerbahn durch
die Osenverbindung nur punktuell fixiert werden, was
mit einer Ausbildung von sich in der Forderrichtung
erstreckenden Falten in dem Fdrderband einhergeht.
Diese Falten kénnen das Ablegen der Teiglinge auf
dem Foérderband erschweren und dessen Funktion
beim Absetzen beeintrachtigen.

[0007] Alternativ ist bekannt (z.B. FR 2 634 975), an
den gegenlberliegenden Enden der Tragerbahn je-
weils einen sich quer zu der Forderrichtung Gber die
gesamte Breite der Tragerbahn erstreckenden Keder
vorzusehen. Die beiden Keder werden zum Schlie-
Ren der Tragerbahn in eine Kederaufnahme eines
Kederprofils eingeschoben. Dies fiihrt zu einer Uber
die gesamte Breite gleichmalligen Verbindung der
Tragerbahn. Allerdings lasst sich ein auf diese Wei-
se geschlossenes Forderband nicht oder zumindest
nicht problemlos (iber die Walzen transportieren.

[0008] Ausgehend von diesem Stand der Technik ist
es eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein For-
derband der eingangs genannten Art zu schaffen, das
eine alternative Verbindungsvorrichtung aufweist, die
die genannten Nachteile vermeidet.
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[0009] Zur Lésung der Aufgabe schafft die vorliegen-
de Erfindung ein Forderband der eingangs genann-
ten Art, dessen Verbindungsvorrichtung zwei separa-
te sich quer zu der Férderrichtung insbesondere Uiber
die gesamte Breite der Tragerbahn erstreckende Ke-
deraufnahmen aufweist, in die jeweils ein Keder der
Lange nach eingeschoben ist, wobei den Kederauf-
nahmen Durchgriffsschlitze zugeordnet sind, die von
der Tragerbahn durchgriffen werden.

[0010] Der Erfindung liegt die Uberlegung zugrunde,
an der Verbindungsvorrichtung statt einer gemein-
samen Kederaufnahme zwei separate Kederaufnah-
men vorzusehen, in denen jeweils ein mit einem Ende
einer Tragerbahn verbundener Keder aufgenommen
ist. Die Kederaufnahmen kénnen sich Uber die ge-
samte Breite der Tragerbahn erstrecken, so dass ein
der Lange nach eingeschobener Keder vollstandig in-
nerhalb der Kederaufnahme aufgenommen ist. Jeder
Kederaufnahme ist ein Durchgriffsschlitz zugeordnet,
der von der mit dem Keder verbundenen Tragerbahn
durchgriffen wird. Das Vorsehen zweier separater
Kederaufnahmen anstelle einer einzelnen gemeinsa-
men Kederaufnahme erlaubt eine im Hinblick auf die
Walzbarkeit des Férderbandes verbesserte Ausbil-
dung der Verbindungsvorrichtung. Ferner erleichtert
die erfindungsgemafRe Verbindungseinrichtung das
Bilden eines Endlosbandes, da nicht zwei Keder in ei-
ne gemeinsame Kederaufnahme eingeschoben wer-
den mussen. Ein weiterer Vorteil des vorgeschlage-
nen Forderbandes besteht darin, dass die Keder-
verbindung zwischen den gegeniiberliegenden freien
Enden der Tragerbahn eine Faltenbildung in der Tra-
gerbahn vermeidet.

[0011] GemaR einer Weiterentwicklung der vorlie-
genden Erfindung weisen die Durchgriffsschlitze der
beiden Kederaufnahmen voneinander weg und sind
insbesondere gegenlber der Férderrichtung zur In-
nenseite des Endlosbandes geneigt, wobei der Nei-
gungswinkel zwischen 30° und 60° liegt und bevor-
zugt 45° betragt. Die voneinander weg weisenden
Durchgriffsschlitze bewirken, dass die Tragerbahn in
ihren gegenuberliegenden Endbereichen nicht oder
nur geringfligig geknickt ist, wenn die Keder in die
Kederaufnahmen eingeschoben sind. Aufgrund der
Neigung der beiden Durchgriffsschlitze zur Innensei-
te des Endlosbandes schlieit sich die Verbindungs-
einrichtung an der Innenseite des Endlosbandes im
Wesentlichen biindig an die Tragerbahn an, wodurch
das Transportieren der Verbindungsvorrichtung tber
die Walzen erleichtert ist.

[0012] Vorteilhaft sind die beiden Kederaufnahmen
in der Forderrichtung beabstandet zueinander ange-
ordnet.

[0013] Dazu kann die Verbindungsvorrichtung einen
insbesondere plattenférmigen Grundkdrper umfas-
sen, an dem die beiden Kederaufnahmen vorgese-
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hen oder ausgebildet sind. An dem Grundkoérper der
Verbindungsvorrichtung lasst sich beispielsweise ein
Griff oder ein Betatigungsvorsprung befestigen.

[0014] In an sich bekannter Weise ist jede Keder-
aufnahme in einem Kederprofil mit einem zumindest
im Wesentlichen C-férmigen, insbesondere mit ei-
nem kreisringsegmentférmigen Querschnitt ausgebil-
det. Derartige Kederprofile sind einfach und kosten-
glnstig herzustellen. Vorteilhaft sind die Kederprofi-
le an den in der Forderrichtung gegeniiberliegenden
Randbereichen des Grundkoérpers bzw. der Grund-
kdrperelemente gehalten oder ausgebildet.

[0015] Gemal einer Variante des erfindungsgema-
Ren Férderbandes ist in dem Grundkdrper eine Mehr-
zahl von Durchgangséffnungen, insbesondere Lang-
I6chern ausgebildet, die sich in der Férderrichtung
erstrecken und quer zu der Forderrichtung neben-
einander und beabstandet zueinander angeordnet
sind. Die Langlécher kdnnen beispielsweise verwen-
det werden, um das Foérderband zur Verwendung
in einer Abziehvorrichtung mit einem oder mehreren
Vorspringen zu versehen, die von dem Forderband
vorstehen, um mit korrespondierenden Anschlagmit-
teln eines Backofens in Anlage zu kommen.

[0016] Alternativ umfasst der Grundkoérper zwei plat-
tenférmige Grundkoérperelemente, an denen jeweils
eine Kederaufnahme vorgesehen oder ausgebildet
ist und die zur Bildung des Grundkodrpers wenigstens
teilweise Ubereinanderliegend angeordnet und mit-
tels korrespondierender Verbindungsmittel verbun-
den sind.

[0017] Beispielsweise kénnen die Grundkorperele-
mente verschraubt sein, wozu in den Grundkor-
perelementen zueinander korrespondierende Durch-
gangsoffnungen vorgesehen sind, die von Schrau-
ben durchgriffen werden.

[0018] Vorteilhaft ist als Durchgangsoffnung in zu-
mindest einem Grundkdrperelement wenigstens ein
sich in der Foérderrichtung erstreckendes Langloch
vorgesehen, so dass ein gewunschter Abstand zwi-
schen den beiden Kederaufnahmen stufenlos ein-
stellbar ist. Bevorzugt ist in jedem Grundkorperele-
ment eine Mehrzahl von Langléchern quer zu der For-
derrichtung nebeneinander und beabstandet zuein-
ander angeordnet.

[0019] Vorteilhaft besteht die Verbindungsvorrich-
tung aus Aluminium und/oder ist durch Strangpres-
sen hergestellt. Alternativ kann die Verbindungsvor-
richtung auch aus einem anderen hitzebestandigen
Material bestehen und/oder in einem abweichenden
Herstellungsverfahren gefertigt sein.

[0020] In an sich bekannter Weise kann die Tra-
gerbahn ein Gewebe und/oder ein Gewirk und/oder
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ein Ring- oder Spiralgliederband umfassen und/oder
aus einem biegbaren Kunststoff, bevorzugt aus ei-
nem Polymer, insbesondere aus Polyester bestehen.

[0021] Bevorzugt ist an den gegeniiberliegenden
Endbereichen der Tragerbahn jeweils ein einen Ke-
der tragendes Kederband vorgesehen. Durch ein sol-
ches Kederband lassen sich die gegeniiberliegenden
Endbereiche der Tragerbahn besonders einfach mit
einem Keder versehen.

[0022] Gemal einer Variante weist jedes Kederband
eine Kederfahne auf, die gegeniberliegend zu dem
Keder an dem Kederband ausgebildet ist und mit
der Tragerbahn verbunden ist. Die Kederfahne wird
mit der Tragerbahn Ubereinander liegend angeord-
net, um das Kederband mit der Tragerbahn zu ver-
binden.

[0023] Vorteilhaft sind an dem Kederband zwei Ke-
derfahnen angeordnet, zwischen denen der Endbe-
reich der Tragerbahn positioniert ist. Dies fiihrt zu
einer besonders stabilen Verbindung zwischen dem
Kederband und der Tragerbahn.

[0024] Bevorzugt ist die Kederfahne oder sind beide
Kederfahnen mit einem Endbereich der Tragerbahn
verklebt und/oder vernaht. Dies sind einfach herstell-
bare und haltbare Méglichkeiten, ein Kederband mit
einer Tragerbahn zu verbinden.

[0025] Ferner schafft die vorliegende Erfindung ei-
ne Abziehvorrichtung zum Absetzen von Teiglingen
in einem Backofen, mit einem langlichen Gestell, das
insbesondere zumindest im Wesentlichen die Grund-
form eines rechteckigen Rahmens besitzt, zwei Wal-
zen, die an gegenlberliegenden Stirnseiten des Ge-
stells angeordnet und drehbar gehalten sind, und ei-
nem erfindungsgemalen Foérderband, das um die
Walzen gespannt und gefiihrt ist.

[0026] Gemal einer Weiterbildung ist an der Aulien-
seite des Forderbandes ein nach auen vorstehen-
der Betatigungsvorsprung vorgesehen, der mit einem
korrespondierenden Anschlagmittel des Backofens in
Anschlag bringbar ist, wenn die Abziehvorrichtung in
den Backofen eingeschoben ist, so dass der Betati-
gungsvorsprung beim Herausziehen der Abziehvor-
richtung aus dem Backofen durch die Anschlagmittel
ortsfest gehalten wird und sich das Férderband relativ
zu dem Gestell in der Férderrichtung bewegt, um die
Teiglinge in dem Backofen abzusetzen. Durch einen
solchen Betatigungsvorsprung lasst sich der Trans-
port des Férderbandes und das Absetzen der Teig-
linge in dem Backofen mit dem Herausziehen der Ab-
ziehvorrichtung aus dem Backofen synchronisieren.

[0027] Vorteilhaft steht der Betatigungsvorsprung
aufrecht von dem Forderband vor. Dann kdnnen sich
die korrespondierenden Anschlagmittel an der Ober-
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seite oder der Unterseite des Backraums des Back-
ofens befinden.

[0028] Weiterhin schafft die vorliegende Erfindung
ein Verbindungskit zur Herstellung eines Férderban-
des aus einer Tragerbahn, mit zwei Kederbandern
und einer Verbindungsvorrichtung zum Verbinden
gegeniberliegend angeordneter und mit jeweils ei-
nem Kederband versehener Endbereiche der Trager-
bahn, wobei die Verbindungsvorrichtung kennzeich-
nende Merkmale der Anspriiche 1 bis 11 aufweist.

[0029] SchlieRlich schafft die vorliegende Verbin-
dung eine Verbindungsvorrichtung zum Verbinden
der freien Enden einer Tragerbahn, an denen je-
weils ein Keder vorgesehen ist, mit zwei separa-
ten und zueinander beabstandeten Kederaufnahmen
und einem plattenférmigen Grundkérper, an dem die
beiden Kederaufnahmen vorgesehen oder ausgebil-
det sind, wobei der Grundkdrper zwei plattenférmige
Grundkdrperelemente umfasst, an denen jeweils ei-
ne Kederaufnahme vorgesehen oder ausgebildet ist
und die zur Bildung des Grundkérpers wenigstens
teilweise Ubereinanderliegend angeordnet und mit-
tels korrespondierender Verbindungsmittel verbun-
den, insbesondere verschraubt sind.

[0030] Bevorzugt sind die Grundkérperelemente
mittels Schrauben verbunden, die zueinander korre-
spondierende Durchgangséffnungen in den Grund-
kérpern durchgreifen, wobei insbesondere die Durch-
gangsoffnungen wenigstens eines Grundkorperele-
ments als sich quer zu der Kederaufnahme erstre-
ckende und entlang der Kederaufnahme nebenein-
ander und beabstandet zueinander angerordnete
Langlécher ausgebildet sind, so dass ein gewlinsch-
ter Abstand zwischen den beiden Kederaufnahmen
einstellbar ist.

[0031] Weitere Merkmale und Vorteile der vorliegen-
den Erfindung werden anhand zweier Ausfiihrungs-
formen eines erfindungsgemalen Férderbandes un-
ter Bezugnahme auf die beiliegende Zeichnung deut-
lich. Darin ist

[0032] Fig. 1 eine perspektivische Seitenansicht ei-
nes Férderbandes gemald einer ersten Ausfiihrungs-
form der vorliegenden Erfindung;

[0033] Fig. 2 eine teilweise Seitenansicht des in
Fig. 1 dargestellten Férderbandes;

[0034] Fig. 3 eine Seitenansicht eines Férderbandes
gemal einer zweiten Ausfihrungsform der vorliegen-
den Erfindung; und

[0035] Fig. 4 eine perspektivische Seitenansicht ei-
ner Abziehvorrichtung ohne Férderband gemafl dem
Stand der Technik.
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[0036] Die Fig. 1 und Fig. 2 zeigen ein Férderband 1
gemal einer ersten Ausfihrungsform der vorliegen-
den Erfindung. Das Forderband 1 umfasst eine Tra-
gerbahn 2, die eine Forderrichtung Z definiert und als
ein Gewebe aus Polyester ausgebildet ist. An den in
der Forderrichtung Z gegeniiberliegenden Enden der
Tragerbahn 2 sind zwei Keder 3 vorgesehen, die sich
quer zu der Férderrichtung Z (iber die gesamte Brei-
te der Tragerbahn 2 erstrecken. Ferner umfasst das
Forderband 1 eine Verbindungsvorrichtung 4, mit der
die beiden Keder 3 I6sbar verbunden sind, um die En-
den der Tragerbahn 2 unter Bildung eines Endlosban-
des zu verbinden.

[0037] Zum Verbinden der Enden der Tragerbahn 2
weist die Verbindungsvorrichtung 4 zwei sich quer zu
der Férderrichtung Z Giber die gesamte Breite der Tra-
gerbahn 2 erstreckende Kederaufnahmen 5 auf, in
die jeweils ein Keder 3 der Lange nach eingeschoben
ist. Dabei ist jeder Kederaufnahme 5 ein Durchgriffs-
schlitz 6 zugeordnet, der von der Tragerbahn 2 durch-
griffen wird. Die Durchgriffsschlitze 6 der beiden Ke-
deraufnahmen 5 weisen voneinander weg und sind
gegeniber der Forderrichtung Z um einen Winkel von
45° nach innen geneigt.

[0038] Konkret umfasst die Verbindungsvorrichtung
4 einen plattenférmigen Grundkorper 7, der aus Alu-
minium besteht und durch Strangpressen hergestellt
ist. An den beiden gegenlberliegenden Randberei-
chen des Grundkorpers 7 ist jeweils ein Kederprofil 8
mit einem kreisringsegmentférmigen Querschnitt vor-
gesehen, in dem eine Kederaufnahme 5 ausgebildet
ist. Weiterhin ist in dem Grundkérper 7 eine Mehrzahl
von Langléchern 9 ausgebildet, die sich in der For-
derrichtung Z erstrecken und quer zu der Forderrich-
tung Z nebeneinander und beabstandet zueinander
angeordnet sind. Sie kénnen zur Befestigung eines
Griffes oder eines Betatigungsvorsprungs dienen.

[0039] An den gegeniiberliegenden Endbereichen
der Tragerbahn 2 ist jeweils ein Kederband 10 vorge-
sehen, das einen Keder 3 tragt. Das Kederband 10
weist zwei Kederfahnen 11 auf, zwischen denen der
Endbereich der Tragerbahn 2 positioniert ist und die
mit einem Endbereich der Tragerbahn 2 verklebt sind.

[0040] Zum Bilden des Forderbandes 1 werden die
beiden Keder 3 der Lange nach in die Kederaufnah-
men 5 der Verbindungseinrichtung 4 eingeschoben.

[0041] Die Fig. 3 zeigt ein Férderband 1 gemaR ei-
ner zweiten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfin-
dung. Das Forderband 1 besitzt denselben Grund-
aufbau wie das in den Fig. 1 und Fig. 2 dargestell-
te Forderband 1 gemaR der ersten Ausfiihrungsform
der vorliegenden Erfindung. Im Unterschied zu die-
ser umfasst der Grundkorper 7 zwei plattenférmige
Grundkdrperelemente 12, an denen jeweils eine Ke-
deraufnahme 5 in Form eines Kederprofils 8 aus-
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gebildet ist und die zur Bildung des Grundkérpers
7 wenigstens teilweise Ubereinanderliegend ange-
ordnet und mittels korrespondierender Verbindungs-
mittel verbunden sind. Die Verbindungsmittel umfas-
sen zueinander korrespondierende Durchgangsoff-
nungen 9, die in den Grundkdrperelementen 12 aus-
gebildet sind und von Schrauben 13 durchgriffen wer-
den. Vorliegend sind die Durchgangséffnungen 9 in
beiden Grundkérperelementen 12 als Langlécher 9
ausgebildet, die parallel zu der Forderrichtung ausge-
richtet und mit Abstand nebeneinander liegend ange-
ordnet sind, dass ein gewunschter Abstand zwischen
den beiden Kederaufnahmen 5 stufenlos einstellbar
ist. Fir eine stufenlose Einstellbarkeit ist es ausrei-
chend, dass nur die Durchgangséffnungen 9 eines
Grundkorperelements 12 als Langlocher 9 ausgebil-
det sind. Wenn eine stufenlose Einstellbarkeit des
Abstandes zwischen den Kederaufnahmen 5 nicht
gewiinschtist, kdnnen auch mehrere Reihen kreisfor-
miger Durchgangséffnungen 9 vorgesehen sein, die
in der Forderrichtung Z beabstandet nebeneinander
angeordnet sind.

[0042] Ein erfindungsgemaRes Forderband 1 kann
verwendet werden, um eine Abziehvorrichtung 14
zum Absetzen von Teiglingen in einem Backofen
(nicht dargestellt) zu schaffen. Die Abziehvorrichtung
14 umfasst ein langliches Gestell 15, das im Wesent-
lichen die Grundform eines rechteckigen Rahmens
besitzt. Ferner umfasst die Abziehvorrichtung 14 zwei
Walzen 16, die an gegeniberliegenden Stirnseiten
des Gestells 15 angeordnet und drehbar gehalten
sind und 0Ober die das Férderband 1 gespannt und
gefuhrt ist. An dem Férderband 1 kann ein insbe-
sondere aufrecht von der AulRenseite des Forderban-
des nach auflen vorstehender Betatigungsvorsprung
(nicht dargestellt) vorgesehen sein, der mit einem
korrespondierenden Anschlagmittel des Backofens in
Anschlag bringbar ist, wenn die Abziehvorrichtung 14
in den Backofen eingeschoben ist.

[0043] Zum Absetzen von Teiglingen in einem Back-
ofen werden die Teiglinge in einem ersten Schritt
auf dem Foérderband 1 der Abziehvorrichtung 14 ab-
gelegt. Dann wird die mit den Teiglingen bestlick-
te Abziehvorrichtung 14 in den Backofen eingescho-
ben. AnschlieRend wird der Betatigungsvorsprung
durch Anheben der Abziehvorrichtung 14 mit den An-
schlagmitteln des Backofens in Anlage gebracht, so
dass der Betatigungsvorsprung beim Herausziehen
der Abziehvorrichtung 14 durch die Anschlagmittel
ortsfest gehalten wird. Infolgedessen bewegt sich das
Férderband 1 relativ zu dem Gestell 15 in der For-
derrichtung Z, so dass die Teiglinge in dem Backofen
abgesetzt werden.

[0044] Eine erfindungsgemalie Verbindungsvorrich-
tung 4 kann zusammen mit zwei Kederbandern
10 auch ein Kederverbindungskit bilden, das zur
Schaffung eines geschlossenen Forderbandes 1 ge-
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maf der vorliegenden Erfindung verwendet wird. Zu-
nachst werden dazu die beiden Kederbander 10 wie
oben beschrieben mit den freien Endbereichen einer
Tragerbahn 2 verbunden. In einem weiteren Schritt
werden die Keder 3 der beiden Kederbander 10 der
Lange nach in die Kederaufnahmen 5 der Verbin-
dungsvorrichtung 4 eingeschoben, um die beiden En-
dender Tragerbahn 2 unter Bildung eines Endlosban-
des 1 zu verbinden.

[0045] Ein Vorteil eines erfindungsgemafien Forder-
bandes 1 liegt darin, dass die beiden Enden der Tra-
gerbahn 2 mittels einer Kederverbindung 4, 10 ein-
fach und sicher miteinander verbunden werden kén-
nen. Ferner vermeidet die vorgeschlagene Verbin-
dungsvorrichtung eine Bildung von sich in der Férder-
richtung Z erstreckenden Falten in der Tragerbahn 2.
Ein weiterer Vorteil ist darin zu sehen, dass sich die
Verbindungsvorrichtung 4 auf einfache Weise derart
ausbilden lasst, dass ein Abstand zwischen den bei-
den Kederaufnahmen 5 insbesondere stufenlos ein-
stellbar ist, um das Foérderband 1 zu spannen und bei
Bedarf nachzuspannen, wenn es in einer Abziehvor-
richtung 14 verwendet wird.

Bezugszeichenliste

Foérderband
Tragerbahn

Keder
Verbindungsvorrichtung
Kederaufnahme
Durchgriffsschlitz
Grundkoérper
Kederprofil
Langlécher

10 Kederband

11 Kederfahne

12 Grundkoérperelement
13  Schraube

14  Abziehvorrichtung
15  Gestell

16 Walze

V4 Forderrichtung
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Schutzanspriiche

1. Forderband (1) mit einer eine Férderrichtung
(2) definierenden Tragerbahn (2), zwei Kedern (3),
die an den in der Foérderrichtung (Z) gegeniiberlie-
genden Enden der Tragerbahn (2) vorgesehen sind
und sich quer zu der Férderrichtung (Z) insbesonde-
re uber die gesamte Breite der Tragerbahn (2) erstre-
cken, und einer Verbindungsvorrichtung (4), mit der
die beiden Keder (3) lésbar verbunden sind, um die
freien Enden der Tragerbahn (2) unter Bildung eines
Endlosbandes zu verbinden, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verbindungsvorrichtung (4) zwei sepa-
rate sich quer zu der Forderrichtung (Z) insbesonde-
re Uber die gesamte Breite der Tragerbahn (2) erstre-
ckende Kederaufnahmen (5) aufweist, in die jeweils
ein Keder (3) der Léange nach eingeschoben ist, wo-
bei den Kederaufnahmen (5) Durchgriffsschlitze (6)
zugeordnet sind, die von der Tragerbahn (2) durch-
griffen werden.

2. Férderband nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Durchgriffsschlitze (6) der beiden
Kederaufnahmen (5) voneinander weg weisen und
insbesondere gegeniber der Forderrichtung (Z) zur
Innenseite des Endlosbandes geneigt sind, wobei der
Neigungswinkel zwischen 30° und 60° liegt und be-
vorzugt 45° betragt.

3. Foérderband nach einem der Anspriiche 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Keder-
aufnahmen (5) in der Férderrichtung (Z) beabstandet
zueinander angeordnet sind.

4. Forderband nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
bindungsvorrichtung (4) einen insbesondere platten-
formigen Grundkorper (7) umfasst, an dem die bei-
den Kederaufnahmen (5) vorgesehen oder ausgebil-
det sind.

5. Forderband nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in dem Grundkérper (7) eine
Mehrzahl von Durchgangséffnungen (9), insbeson-
dere Langléchern ausgebildet ist, die sich in der For-
derrichtung (Z) erstrecken und quer zu der Forder-
richtung (Z) nebeneinander und beabstandet zuein-
ander angeordnet sind.

6. Forderband nach einem der Anspriiche 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkorper (7)
zwei plattenformige Grundkorperelemente (12) um-
fasst, an denen jeweils eine Kederaufnahme (5) vor-
gesehen oder ausgebildet ist und die zur Bildung
des Grundkodrpers (7) wenigstens teilweise berein-
anderliegend angeordnet und mittels korrespondie-
render Verbindungsmittel verbunden, insbesondere
verschraubt sind.
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7. Férderband nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Grundkorperelemente (12) mit-
tels Schrauben (13) verbunden sind, die zueinander
korrespondierende Durchgangsoéffnungen (9) in den
Grundkorperelementen (12) durchgreifen.

8. Forderband nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als Durchgangsdéffnung (9) in zumin-
dest einem Grundkorperelement (12) wenigstens ein
sich in der Forderrichtung (Z) erstreckendes Lang-
loch (9) vorgesehen ist, wobei insbesondere in jedem
Grundkdrperelement (12) eine Mehrzahl von Langlo-
chern (9) quer zu der Forderrichtung (Z) nebeneinan-
der und beabstandet zueinander angeordnet sind.

9. Foérderband nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass jede
Kederaufnahme (5) in einem Kederprofil (8) mit ei-
nem zumindest im Wesentlichen C-férmigen, insbe-
sondere mit einem kreisringsegmentférmigen Quer-
schnitt ausgebildet ist.

10. Foérderband nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kederprofile (8) an den in
der Forderrichtung (Z) gegeniiberliegenden Randbe-
reichen des Grundkdrpers (7) bzw. der Grundkérper-
elemente (12) gehalten oder ausgebildet sind.

11. Foérderband nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
bindungsvorrichtung (4) aus Aluminium besteht und/
oder durch Strangpressen hergestellt ist.

12. Férderband nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Tra-
gerbahn (2) ein Gewebe und/oder ein Gewirk und/
oder ein Ring- oder Spiralgliederband umfasst und/
oder aus einem biegbaren Kunststoff, bevorzugt aus
einem Polymer, insbesondere aus Polyester besteht.

13. Foérderband nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an den
gegenuberliegenden Endbereichen der Tragerbahn
(2) jeweils ein einen Keder (3) tragendes Kederband
(10) vorgesehen ist.

14. Foérderband nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jedes Kederband (10) eine Ke-
derfahne (11) aufweist, die gegentiberliegend zu dem
Keder (3) an dem Kederband (10) ausgebildet ist und
mit der Tragerbahn (2) verbunden ist.

15. Fdrderband nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an dem Kederband (10) zwei
Kederfahnen (11) angeordnet sind, zwischen denen
der Endbereich der Tragerbahn (2) positioniert ist.

16. Forderband nach einem der Anspriiche 14 oder
15, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eine
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Kederfahne (11) mit einem Endbereich der Trager-
bahn (2) verklebt und/oder vernaht ist.

17. Abziehvorrichtung (14) zum Absetzen von
Teiglingen in einem Backofen, mit einem langlichen
Gestell (15), das insbesondere zumindest im We-
sentlichen die Grundform eines rechteckigen Rah-
mens besitzt, zwei Walzen (16), die an gegeniber-
liegenden Stirnseiten des Gestells (15) angeordnet
und drehbar gehalten sind, und einem Forderband (1)
nach einem der Anspriche 1 bis 16, das um die Wal-
zen (16) gespannt und gefuhrt ist.

18. Abziehvorrichtung nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, dass an der AuRBenseite des For-
derbandes (1) ein nach aul3en vorstehender Betati-
gungsvorsprung vorgesehen ist, der mit einem korre-
spondierenden Anschlagmittel des Backofens in An-
schlag bringbar ist, wenn die Abziehvorrichtung (14)
in den Backofen eingeschoben ist, sodass der Beta-
tigungsvorsprung beim Herausziehen der Abziehvor-
richtung (14) aus dem Backofen durch die Anschlag-
mittel ortsfest gehalten wird und sich das Férderband
relativ zu dem Gestell (15) in der Forderrichtung (Z)
bewegt, um die Teiglinge in dem Backofen abzuset-
zen.

19. Abziehvorrichtung nach Anspruch 18, da-
durch gekennzeichnet, dass der Betatigungsvor-
sprung aufrecht von dem Férderband vorsteht.

20. Kederverbindungskit zur Herstellung eines For-
derbandes (1) aus einer Tragerbahn (2), mit zwei Ke-
derbandern (10), die insbesondere kennzeichnende
Merkmale der Anspriiche 14 bis 16 aufweisen, und
einer Verbindungsvorrichtung (4) zum Verbinden ge-
genlberliegend angeordneter und mit jeweils einem
Kederband (10) versehener Endbereiche der Trager-
bahn (2), dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
bindungsvorrichtung (4) kennzeichnende Merkmale
der Anspriiche 1 bis 11 aufweist.

21. Verbindungsvorrichtung (4) zum Verbinden der
freien Enden einer Tragerbahn (2), an denen jeweils
ein Keder (3) vorgesehen ist, mit zwei separaten und
zueinander beabstandeten Kederaufnahmen (5) und
einem plattenférmigen Grundkdrper (7), an dem die
beiden Kederaufnahmen (5) vorgesehen oder aus-
gebildet sind, dadurch gekennzeichnet, dass der
Grundkorper (7) zwei plattenférmige Grundkdrperele-
mente (12) umfasst, an denen jeweils eine Kederauf-
nahme (5) vorgesehen oder ausgebildet ist und die
zur Bildung des Grundkdrpers (7) wenigstens teilwei-
se Ubereinanderliegend angeordnet und mittels kor-
respondierender Verbindungsmittel verbunden, ins-
besondere verschraubt sind.

22. Verbindungsvorrichtung nach Anspruch 21, da-
durch gekennzeichnet, dass die Grundkdrperele-
mente (12) mittels Schrauben (13) verbunden sind,
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die zueinander korrespondierende Durchgangsoff-
nungen (9) in den Grundkoérperelementen (12) durch-
greifen, wobei insbesondere die Durchgangsoffnun-
gen (9) wenigstens eines Grundkoérperelements (12)
als sich quer zu der Kederaufnahme (5) erstrecken-
de und entlang der Kederaufnahme (5) nebeneinan-
der und beabstandet zueinander angeordnete Lang-
I6cher (9) ausgebildet sind, sodass ein gewlinschter
Abstand zwischen den beiden Kederaufnahmen (5)
einstellbar ist.

Es folgen 2 Seiten Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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Figur 4 (Stand der Technik)
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