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Beschreibung
Hintergrund der Erfindung
1. Gebiet der Erfindung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf
die Herstellung von Papier und insbesondere auf die
Erzeugung von gebauschter Ware und von Hand-
tuchstoffen, wobei diese Artikelgruppen als Bausch-
ware aus Papierstoff bezeichnet werden kénnen. Die
vorliegende Erfindung bezieht sich weiterhin auf die
Herstellung nicht gewebter Produkte und Vliesen
nach bestimmten Verfahren, beispielsweise durch
die Nassverfilzung. Insbesondere betrifft die vorlie-
gende Erfindung die Erzeugung von Bandern, bei de-
nen ein funktionelles Polymerharzmaterial auf genau
vorbestimmte Bereiche einer Grundstruktur aufge-
bracht wurde, um diese Bereiche aufzuflllen, und,
wenn gewdinscht, auch in Form einer Schicht mit ei-
ner bestimmten Dicke auf diesen Bereichen. Bander
dieser Art werden bei der Herstellung von gebausch-
ten Papierwaren wie Handtuchpapieren verwendet,
sowie von anderen nicht gewebten Produkten und
Vliesen.

2. Beschreibung des Standes der Technik

[0002] Weiche und absorbierende Wegwerfproduk-
te aus Papier, beispielsweise Gesichtstlicher, Bade-
ticher und Handtlcher, bilden einen unverzichtbaren
Bestandteil des taglichen Lebens in modernen Indus-
triegesellschaften. Es sind zahlreiche Verfahren zur
Herstellung derartiger Produkte verfiigbar, und im all-
gemeinen beginnen diese Herstellungsmethoden mit
der Bildung einer naszierenden Papierbahn im Form-
trakt einer Papiermaschine. Diese im Entstehen be-
griffene Papierbahn wird dann auf ein Gewebe oder
ein Band zur Durchlufttrocknung (TAD) mittels einer
Luftstrémung Uberflhrt, welche durch ein Vakuum
oder durch Ansaugen erzeugt wird und welche die
Bahn dazu bringt, mindestens teilweise die topogra-
phische Gestalt des TAD-Gewebes oder -Bandes an-
zunehmen. Stromabwarts vom Ubertragungspunkt
gelangt die Bahn, welche sich noch auf dem TAD-Ge-
webe oder -Band befindet, durch einen Durch-
lufttrockner, in dem eine Strémung erwarmter Luft,
die durch die Bahn und durch das TAD-Gewebe bzw.
-Band hindurchtritt, die Bahn bis zu einem gewiinsch-
ten Grad trocknet. Schliesslich kann die Bahn strom-
abwarts vom Durchlufttrockner dazu veranlasst wer-
den, an der Oberflache eines Glattzylinders anzuhaf-
ten und an die Oberflache des TAD-Gewebes oder
TAD-Bandes zwecks weiterem und vollstandigem
Trocknen angedrickt zu werden. Die vollstandig ge-
trocknete Bahn wird dann mit Hilfe einer Rakel von
der Oberflache des Glattzylinders abgehoben, wo-
durch die Bahn verkirzt oder gekreppt wird, was de-
ren Volumen vergrossert. Die gekreppte Bahn wird
dann zur Weiterverarbeitung auf Rollen aufgewickelt,
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einschliesslich einer Verpackung in einer Form, die
zum Versand an den Endverbraucher und den Ver-
kauf geeignet ist.

[0003] Wie oben schon erwahnt wurde, existieren
zahlreiche Verfahren zur Herstellung gebauschter
Gewebeartikel, und die vorstehende Beschreibung
sollte lediglich als Zusammenfassung der allgemei-
nen Schritte verstanden werden, die einigen der Her-
stellungsverfahren gemeinsam sind. Beispielsweise
ist die Verwendung eines Glattzylinders nicht stets er-
forderlich, da in manchen Fallen ein Verklrzen der
Bahnen nicht erwiinscht ist, oder andere Verfahrens-
schritte, beispielsweise das "Nasskreppen”, kénnen
bereits zuvor eingesetzt werden, um die Bahn bau-
schig zu machen.

[0004] Die vorliegende Anmeldung befasst sich
mindestens teilweise mit den TAD-Geweben oder
-Bandern, welche im Durchlufttrockner einer Maschi-
ne zur Herstellung von gebauschten Gebilden ver-
wendet werden. Insbesondere bezieht sich die vorlie-
gende Anmeldung auf ein TAD-Band der Serie, die in
den 80er Jahren von der Firma Procter & Gamble
entwickelt und zuerst in den US-Patentschriften Nr.
4'528'239; 4'529'480 und 4'637'859 (Trokhan) geof-
fenbart wurde. Das fragliche TAD-Band besteht aus
einem porosen gewebten Element, d.h. einem
Grundgewebe, welches an bestimmten Stellen eine
Beschichtung mit einem Polymerharz aufweist. Das
Polymerharz verleihnt dem TAD-Band eine makrosko-
pisch monoplanare, musterkonforme und kontinuier-
liche Netzwerkoberflache, welche innerhalb des
TAD-Bandes eine Vielzahl von einzelnen, isolierten,
abweisenden Durchgangen oder Lochern definiert.
Um das TAD-Band herzustellen, wird auf die Oberfla-
che des Gewebes ein flissiges, lichtempfindliches
Harz bis zu einer geregelten Dicke aufgetragen, und
eine Maske oder ein Negativ mit opaken und durch-
sichtigen Bereichen, die ein bestimmtes, gewliinsch-
tes Muster definieren, wird auf die Oberflache des
flissigen, lichtempfindlichen Harzes gebracht, und
das Harz wird dann durch die Maske hindurch einer
aktivierenden Bestrahlung ausgesetzt. Die Bestrah-
lung, typischerweise im ultravioletten Bereich des
Spektrums (UV), hartet diejenigen Bereiche des Har-
zes, die durch die Maske belichtet wurden, jedoch
nicht diejenigen Gebiete, auf welche die Maske einen
Schatten geworfen hat. Das nicht gehartete Harz wird
dann durch Waschen entfernt, und es entsteht das
porése Gewebe, welches im gewiinschten Muster
eine Beschichtung aufweist, die durch das gehartete
Harz gebildet wird.

[0005] Es ist andererseits auch mdglich, dass das
polymere Harz viele einzelne Vorspriinge an seiner
Oberflache aufweist, die durch Verwendung einer ge-
eignet ausgebildeten Maske erhalten werden. Dies
bedeutet, dass die vielen einzelnen Vorspriinge das
Gegenteil eines kontinuierlichen Netzwerkes mit Lo-
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chern darstellen. Das Muster wird demgemass von
einzelnen Gebieten gebildet, die vom polymeren
Harz verschlossen oder blockiert sind, wobei der
restliche Teil des Gewebes durchlassig bleibt. Ban-
der dieser Art kdbnnen im Formtrakt einer Papierma-
schine flr gebauschte Artikel verwendet werden, um
naszierende Papierbahnen zu erzeugen, die be-
stimmte Gebiete mit relativ niedrigem Flachenge-
wicht auf einem kontinuierlichen Hintergrund mit rela-
tiv hohem Flachengewicht aufweisen. Bander dieser
Bauart kdnnen ebenfalls zur Herstellung nicht ge-
webter Gegenstdnde und Bahnen verwendet wer-
den, welche bestimmte einzelne Gebiete aufweisen,
in denen die Faserdichte geringer ist als in angren-
zenden Bereichen, und zwar durch Verfahren wie die
Nassvliesherstellung.

[0006] Weiterhin kann das Kunststoffmaterial auch
ein halbkontinuierliches Netzwerk auf dem pordsen
Gewebe bilden. Dabei kann das Kunststoffharz durch
Verwendung einer geeignet ausgebildeten Maske ein
Netzwerk mit Vorspriingen bilden, die nach einem
halbkontinuierlichen Muster angeordnet sind, um ein
halbkontinuierliches Muster von Streukanalen zu bil-
den. Unter "halbkontinuierlich" versteht man, dass
sich jeder Vorsprung praktisch durch das ganze Band
im wesentlichen linear erstreckt und dass sich jeder
Vorsprung im Abstand von den benachbarten Vor-
springen befindet. Daher kénnen die Vorspringe Li-
nien bilden, die im allgemeinen gerade sind und par-
allel sowie in gleichem Abstand voneinander verlau-
fen, oder sie kénnen in Form von Zickzacklinien vor-
liegen, die ebenfalls im allgemeinen parallel und in
gleichem Abstand voneinander angeordnet sind.

[0007] Die vorliegende Erfindung betrifft ein pordses
gewebtes Element, d.h. ein Grundgewebe, und zwar
fur TAD-Bander der vorstehenden Art.

Zusammenfassung der Erfindung

[0008] Die vorliegende Erfindung stellt demgemass
ein Grundgewebe fiir das Band eines Durchlufttrock-
ners (TAD) wie oben beschrieben bereit, obschon es
ebenfalls in der Formstation, Pressstation und Tro-
ckenstation einer Papiermaschine eingesetzt werden
kann. Als solches bildet es ein Gewebe einer Papier-
maschine aus vielen Kettgarnen, die mit vielen
Schussgarnen verwebt sind.

[0009] Die Webgarne gehéren zu zwei Webarten.
Diejenigen der ersten Webart sind Webgarne in Lein-
wandbindung, und diejenigen der zweiten Art sind
Webgarne mit 2 x 2 Képerbindung. Bei einer Grund-
bindung oder Leinwandbindung geht ein Schussgarn
nacheinander Uber und unter aufeinanderfolgenden
Kettgarnen hindurch, wahrend bei der 2 x 2-Képer-
bindung ein Schussgarn Uber und unter jeweils zwei
aufeinanderfolgenden Kettgarnen angeordnet ist. Die
Schussgarne der ersten Webart wechseln mit derje-
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nigen der zweiten Art ab, die zwischen anschliessen-
den Kettgarnen Wellen der ersten Art bilden, wo-
durch das Gewebe eine gewiinschte Offnung erhalt.

[0010] Ein Formgewebe mit ondulierenden Kettgar-
nen ist aus dem Dokument US-A-4'676'278 bekannt;
diese Gewebe sind jedoch mit einem Muster verwo-
ben, welches sich von demjenigen der vorliegenden
Erfindung unterscheidet.

[0011] Die vorliegende Erfindung soll nun in nahe-
ren Einzelheiten beschrieben werden, wobei ofter
Bezug auf die Figuren der Zeichnungen genommen
wird, welche unten angegeben sind.

Kurzbeschreibung der Zeichnungen

[0012] Eig. 1 zeigt eine schematische Draufsicht ei-
ner Seite des Grundgewebes;

[0013] Fig.2 zeigt eine schematische Draufsicht
der anderen Seite des Grundgewebes;

[0014] FEig, 3 ist ein Querschnitt entlang der Linie
3-3infig. 1,

[0015] Fig.4 ist eine Querschnittsansicht entlang
der Linie 4-4 in Fig. 1,

[0016] Eig. 5 zeigt einen Querschnitt entlang der Li-
nie 5-5in Eig. 1; und

[0017] Eig. & ist eine Draufsicht derjenigen Seite
des Gewebes, die in Eig. 2 gezeigt ist, und zwar in
seiner endgultigen Ausflhrung.

Einzelbeschreibung der bevorzugten Ausfiihrungs-
form

[0018] Es wird nun Bezug auf die oben angegebe-
nen Figuren genommen. Flg. 4 ist eine Draufsicht ei-
ner Seite eines Grundgewebes 10, welche entweder
die Formseite oder die Nutzseite ist. Der erstere Be-
griff bezieht sich darauf, dass es diejenige Seite ist,
welche in Berthrung mit der frisch gebildeten Papier-
bahn kommt, wenn das Grundgewebe 10 Teil eines
TAD-Bandes ist, welches auf einer Papiermaschine
lauft. Die zweite Bezeichnung beruht darauf, dass
diese Gewebeseite Uber ortsfeste Bauteile der Pa-
piermaschine 1auft und daher einer Abnutzung durch
Abrieb unterworfen ist. Das Grundgewebe 10 wird
aus Kettgarnen 12, Kettgarnen 14 und Schussgarnen
16 gewoben.

[0019] Kettgarne 12 und Kettgarne 14, welche in der
Maschinenrichtung liegen, in der das Grundgewebe
10 flach gewebt wird und dann mit einem Websaum
endlos verbunden werden, wechseln miteinander ab.
Dies bedeutet, dass ein Kettgarn 12 zwischen jeweils
zwei anliegenden Kettgarnen 14 und ein Kettgarn 14
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jeweils zwischen zwei anliegenden Kettgarnen 12
angeordnet ist.

[0020] Die Kettgarne 12 sind miteinander durch
Schussgarne 16 verbunden, die quer zur Maschinen-
richtung liegen, wenn das Grundgewebe 10 zu einem
endlosen Band vereinigt wurde, und zwar nach einer
Leinwandbindung, bei der jedes Kettgarn 12 Uber
und unter aufeinanderfolgende Schussgarne 16 hin-
durchgeht.

[0021] Die Kettgarne 14, die mit den Kettgarnen 12
quer Uber das Grundgewebe 10 abwechseln, sind mit
Schussgarnen 16 in voller Képerbindung verwoben,
bei der jedes Kettgarn 14 jeweils Gber und unter zwei
aufeinanderfolgende Schussgarne 16 hindurchgeht.

[0022] Eine vollstandige Wiederholung des Web-
musters des Grundgewebes 10 ist im gestrichelt ge-
zeichneten Rechteck in Eig. 1 enthalten. Es ist er-
sichtlich, dass jedes Schussgarn 16 eine lange Pas-
sage Uber drei aufeinanderfolgende Kettgarne 14,
12, 14 auf derjenigen Seite des Gewebes 10 macht,
die in Fig, 1 dargestellt ist. Traditionell befindet sich
ein solcher Ubergang auf der Nutzseite, wobei dies
bei der vorliegenden Erfindung jedoch nicht der Fall
sein muss.

[0023] Fig. 2 zeigt eine Draufsicht auf die andere
Seite des Grundgewebes 10. Man erhalt die Ansicht
von Fig. 2, wenn man diejenige gemass Fig. 1 ein-
fach umdreht, wodurch dann beispielsweise das
Kettgarn 18, welches ganz rechts in Eig, 4 gezeigt ist,
in Eig. 2 ganz links erscheint.

[0024] Fig. 3 ist eine Querschnittsansicht entlang
der Linie 3-3 in Eig, 4. Sie zeigt den Umriss des
Schussgarnes 16 bei einer Wiederholung des Web-
musters, und es ist wichtig anzumerken, dass das
Schussgarn 16 unter zwei aufeinanderfolgenden
Kettgarnen 12, 14 hindurchgeht, jedes Mal, wenn es
auf die Unterseite des Grundgewebes 10 in dieser Fi-
gur eintritt. Die Wichtigkeit dieses Merkmals wird wei-
ter unten beschrieben.

[0025] Fig. 4 ist ein Querschnitt entlang der Linie
4-4 in Fig. 1. Sie zeigt den Verlauf des Kettgarnes 14
Uber zwei Wiederholungen des Webmusters des
Grundgewebes 10. Auf dhnliche Weise ist Eig. 5 eine
Querschnittsansicht entlang der Linie 5-5 in Eig, 1,
und sie zeigt den Verlauf des Kettgarnes 12 bei zwei
Wiederholungen des Webmusters des Grundgewe-
bes 10.

[0026] Kettgarne 12 und Kettgarne 14 sowie
Schussgarne 16 sind vorzugsweise Monofilamente
aus einem der synthetischen polymeren Harze, die
zur Herstellung solcher Garne zwecks Verwendung
in Papiermaschinen dienen. Polyester und Polyamid
sind nur zwei Beispiele solcher Materialien. Andere
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Beispiele solcher Werkstoffe sind Garne aus Poly-
phenylensulfid (PPS), welches unter der Bezeich-
nung RYTON® handelsiiblich ist, und Garne aus ei-
nem warmefest, hydrolysefest und verschmutzungs-
fest ausgerUsteten Polyester derjenigen Art, die in
dem US-Patent Nr. 5'169'499 angesprochen wird und
in den Trocknergeweben vorhanden ist, die von der
Albany International Corp. unter der Handelsbezeich-
nung THERMONETICS® vertrieben werden.

[0027] Weiterhin kdnnen die Kettgarne 14 schwarz
gefarbt werden, und zwar mittels eines geeigneten
Pigmentes im Material, das bei deren Extrusion ver-
wendet wird, so dass sie gegeniiber dem Ultraviolett
(UV) opak erscheinen, welches zum Harten des flis-
sigen lichtempfindlichen Harzes verwendet wird, das
man auf das Grundgewebe 10 aufbringt, um ein
TAD-Band zu erhalten. Wie dem Fachmann bekannt
ist, wird eine solche Massnahme vorgenommen, um
die Rickseite des TAD-Bandes mit einer gewissen
Textur zu versehen, so dass das Vakuum, das an das
TAD-Band angelegt wird, die Papierbahn leicht ab-
weist und weniger abrupt an die Topographie an-
passt, wodurch das Auftreten von Nadelléchern ver-
mindert wird.

[0028] Das vorliegende Grundgewebe 10 hat eine
offene Struktur, welche es gestattet, dass das fllssi-
ge lichtempfindliche Harz die Kettgarne 12, 14 und
die Schussgarne 16 vollstandiger umgeben kann,
wodurch Harzverluste vermieden werden. Mit ande-
ren Worten ermdglicht die offene Struktur des Grund-
gewebes 10 eine mechanische gegenseitige Festle-
gung zwischen dem geharteten Harz und den Kett-
garnen, 12, 14 sowie dem Schussgarn 16, die voll-
standiger und wirksamer als bisher ist.

[0029] Diese Offnung des Gewebes geht am Klars-
ten aus Eig, 8 hervor, die eine Draufsicht auf diejeni-
ge Seite des in Eig. 2 gezeigten Gewebes darstellt,
wie sie am Ende der Herstellung erscheint. Kettgarne
14 sind zwischen benachbarten Kettgarnen 12 durch
das Webmuster zwischen den Punkten 20, wo ein
Schussgarn 16 sowohl tber das Kettgarn 12 als auch
Uber das Kettgarn 14 verlauft, nach vorn und hinten
verschoben. Die erzeugte Wellenbildung von Kett-
garnen 14 zwischen den Kettgarnen 12 auf jeder der
beiden Seiten verleiht dem Gewebe 10 seine charak-
teristische Offnung.

[0030] Anderungen der obigen Merkmale sind dem
Fachmann leicht zuganglich. Eine eventuell abgean-
derte Erfindung verlasst jedoch nicht den Schutzbe-
reich der beigegebenen Anspriche.

Patentanspriiche
1. Papiermachergewebe zur Verwendung als

Grundgewebe fir ein Durchlufttrocknerband (TAD)
oder im Formtrakt, dem Pressentrakt und dem Tro-
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ckentrakt einer Papiermaschine, wobei das Gewebe
aufweist: eine Anzahl Kettgarne (12, 14), die mit einer
Anzahl von Schussgarnen (16) verwoben sind, wobei
einige der genannten Kettgarne (12) mit den Schuss-
garnen (16) eine erste Webart definieren und einige
der genannten Kettgarne (14) mit den Schussgarnen
(16) eine zweite Webart definieren, und wobei die ge-
nannten Kettgarne (12) der genannten ersten Webart
mit der Anzahl von Schussgarnen (16) zu einer Lein-
wandbindung verwebt sind, dadurch gekennzeich-
net, dass die genannten Kettgarne (14) der genann-
ten zweiten Webart mit der genannten Anzahl von
Schussgarnen derart verwebt sind, dass jedes ge-
nannte Kettgarn (14) der genannten zweiten Webart
alternierend Uber und unter aufeinanderfolgende
Paare von einander benachbarten Schussgarnen
(16) nach einem sich wiederholenden Muster geht,
und dass Kettgarne (12) der genannten ersten
Webart mit Kettgarnen (14) der genannten zweiten
Webart abwechseln, wobei die genannten Kettgarne
(14) der genannten zweiten Webart zwischen be-
nachbarten Kettgarnen (12) der genannten ersten
Webart in Maschinenrichtung Wellen bilden, um dem
Gewebe eine gewlinschte offene Struktur zu verlei-
hen.

2. Papiermachergewebe nach Anspruch 1, bei
dem sich jedes Kettgarn (12) der genannten ersten
Webart zwischen zwei aufeinanderfolgenden Kett-
garnen (14) der genannten zweiten Webart befindet.

3. Papiermachergewebe nach Anspruch 1, bei
dem sich jedes Kettgarn (14) der genannten zweiten
Webart zwischen zwei aufeinanderfolgenden Kett-
garnen (12) der genannten ersten Webart erstreckt.

4. Papiermachergewebe nach Anspruch 1, bei
dem sich die genannten Kettgarne (14) der genann-
ten zweiten Webart wellenférmig zwischen Punkten
(20) erstrecken, an denen ein Schussgarn (16) tber
ein Kettgarn (12) der genannten ersten Webart und
ein Kettgarn (14) der genannten zweiten Webart
geht.

5. Papiermachergewebe nach Anspruch 1, bei
dem die genannten Kettgarne (12, 14) in der Maschi-
nenrichtung der Papiermaschine orientiert sind, und
wobei die genannten Schussgarne (16) quer zur Ma-
schinenrichtung verlaufen.

6. Papiermachergewebe nach Anspruch 1, bei
dem mindestens einige der genannten Kettgarne (12,
14) Monofilamentgarne sind.

7. Papiermachergewebe nach Anspruch 1, bei
dem mindestens einige der Schussgarne (16) Mono-
filamentgarne sind.

8. Papiermachergewebe nach Anspruch 1, bei
dem mindestens einige der genannten Kettgarne Po-
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lyestergarne sind.

9. Papiermachergewebe nach Anspruch 1, bei
dem mindestens einige der genannten Kettgarne Po-
lyamidgarne sind.

10. Papiermachergewebe nach Anspruch 1, bei
dem mindestens einige der genannten Kettgarne Po-
lyphenylsulfid-Garne sind.

11. Papiermachergewebe nach Anspruch 1, bei
dem mindestens einige der genannten Kettgarne mo-
difizierte warme-, hydrolysen- und verschmutzungs-
resistente Polyestergarne sind.

12. Papiermachergewebe nach Anspruch 1, bei
dem die genannten Kettgarne der genannten zweiten
Webart fir Ultraviolettstrahlen (UV) undurchlassig
sind.

13. Papiermachergewebe nach Anspruch 1, bei
dem mindestens einige der genannten Schussgarne
Polyestergarne sind.

14. Papiermachergewebe nach Anspruch 1, bei
dem mindestens einige der genannten Schussgarne
Polyamidgarne sind.

15. Papiermachergewebe nach Anspruch 1, bei
dem mindestens einige der genannten Schussgarne
Polyphenylsulfid-Garne sind.

16. Papiermachergewebe nach Anspruch 1, bei
dem mindestens einige der genannten Schussgarne
modifizierte warme-, hydrolysen- und verschmut-
zungsresistente Polyestergarne sind.

Es folgen 3 Blatt Zeichnungen
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Anhédngende Zeichnungen
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