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SCHUTZANSPRUOCHE

Trockensieb, fir die Papierherstellung, mit einer Vielzahl
von miteinander verbundener, insbesondere miteinander
verwebter Liangs- und Querfiden (1 bis 6§, 18), wobel die
Féden aus einem Kunststoffmaterial hergestellt sing,
dadurch gekenngzeichnet, daf der Liéngs- und/oder der
Querfaden in Dickenrichtung (Pfeil 7) des Trockensiehs
geringere Almessungen aufweist bzw. aufweisen, als in
einer senkrechten Richtung dazu, wobei die Faden einen
elliptischen, ovalen, linsenférmigen o.dgl. Querschnitt

aufwelisen,

Trockensieb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die eine Gewebenaht (17)'bildanﬂén-Faden im Querschnitt

gleich ausgebildet sind.

Trockensieb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die eine Naht (18) mit eingesteppter oder eingewebter
Spirale (19 und 20} bildenden FAden sowie die Spirale
(19,20) insbesondere mit Steckdraht (23) und Gelenkdraht
(21,22) im Querschnitt elliptisch, oval, linsenférmig

o.dgl. ausgebildet sindg.

Trockensieb nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, da@ der Faden im Querschnitt eine
grofe Achse von 0,2 bis 2,0 mm und eine Kleine Achse von

0,1 bis 0,8 mn aufweist.
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Trockensieb nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekannzeichnet, daB der Faden im Querschnitt ein

Achsenverhdltnis von 1:1,5 bis 1:10 aufweist.

Trockensieb nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daf der Ldngs- und/oder Querfadeh

(1 bis 6, 16) aus einem Thermoplast, wie ein Polyester,

Polyanid usw. hergestellt ist.

Trockensieb nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch'gekennzeichnet, daB der Léngs- und/oder Querfaden.
(1 bis 6, 16) aus einem Duroplast, wie Phenolformaldehyd

usw. hergestellt ist.

Trockensieb nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dad der Léngs— und/oder Querfaden
{1 bis 6, 16) ein Monofil ist.

Trockensieb nach einem der vorheryehenden Anspriiche,
gadurch gekennzéichnet! daf der Schmelzpunkt der Féden
oberhalb von 1(0‘6;1iegt.

Trockensieb nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnat, daBf der Lings- und/oder der
Querfaden (1 bis 6, 16) aus einem Polykondensat, wie PES,

‘PA o.dgl. hergestellt ist.




1l.

12 -

- 12 -

Trockensieb nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB der Lings- und/oder der
Querfaden (1 bis 6, 16) aus einem Polymerisat, wie PVDF

0.dgl. hergestellt ist.

Trockensieb nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dag der Langs— und/cder der

Querfaden (1 bis 6, 16) aus unterschiedlichen Materialien

bestehen.







